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Degerli Sektor Paydaslarimiz,

2025 yili, kiiresel 6lgekte oldugu gibi iilkemiz sanayisi
acisindan da kolay bir y1l olmadi. Jeopolitik gelismeler,
finansmana erisimde yasanan zorluklar ve yatirim taleplerindeki
dalgalanmalar, takim tezgahlar1 sektoriinii dogrudan etkiledi.
Ancak tiim bu zorluklara ragmen sektoriimiiz, dayanikliligini

ve stratejik onemini bir kez daha gosterdi. 2026 yilinin ilk ayim
geride birakirken, 6zellikle yil sonuna dogru hareketlenmelerin
etkilerinin daha net hissedildigini sdyleyebiliriz.

Takim tezgahlar1 sektorii, diinya sanayisi i¢in her zaman kritik
bir konumda yer aldi1. Uretimin oldugu her alanda; verimlilikten
kaliteye, teknolojik doniisiimden siirdiiriilebilirlige kadar pek
cok baslik, dogrudan sektoriimiizle iligkili. Bu nedenle yasanan
her kiiresel dalgalanmada sektoriimiiz yalnizca etkilenen degil,

ayni zamanda doniisiimiin de ana aktorlerinden biri konumunda.

Bugiin geldigimiz noktada, dijitallesme, otomasyon ve esnek
tiretim kabiliyeti, takim tezgahlar1 sektoriiniin giindeminde her
zamankinden daha giiclii bir sekilde yerini koruyor.

2026’ya dair beklentilerimizi sekillendiren 6nemli alanlardan
biri de savunma ve havacilik sanayisinde gozlemledigimiz
ivme. Bu alandaki gelismeleri biiyiik bir ilgiyle izliyoruz.
Savunma ve havacilik; yiiksek hassasiyet, ileri miihendislik
ve siirdiiriilebilir kalite gerektiren yapisiyla takim tezgahlari
sektoriiniin agresif ¢alisma alanlarindan biri.

Tiirkiye’nin bu sektorlerde attig1 adimlar, yalnizca ana sanayi
acisindan degil, tedarik sanayisinin gelisimi agisindan da son
derece kiymetlidir.

Tiirkiye, otomotiv sektoriinde yillar icinde olusturdugu giiclii
tedarik sanayi yapisini, savunma ve havacilik alaninda da yakin
gelecekte markalagma diizeyine tagima potansiyeline sahiptir.

Bu hedefe ulagmada takim tezgahlar sektorii gerekli altyapiyi,
teknolojiyi ve iiretim kabiliyetini sunmaya hazirdir. Yerli ve
nitelikli iretim kapasitesinin artmasi, hem rekabet giiclimiizii
hem de sanayimizin kiiresel entegrasyonunu giiclendirecektir.
Bu ¢er¢cevede MAKTEK Avrasya 2026, sektoriimiiz i¢in
yalnizca bir fuar degil; bir bulusma noktasi, bir vizyon
paylasimi ve gelecege dair ortak hedeflerin somutlagtigi

bir platform olacaktir. 2025’in zorluklarindan edindigimiz
deneyimi, 2026’ nin sundugu firsatlarla birlestirerek daha
giiclii, daha direncli ve daha rekabetci bir sanayi yapisina dogru
ilerleyecegimize olan inancim tam...

Takim tezgahlar1 sektorii olarak, degisimi takip eden degil,
degisimi sekillendiren tarafta olmaya devam edecegiz.

Murat Akyiiz
TIAD Yénetim Kurulu Bagkani

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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bir 3D tarayicidir. Uygun maliyetli kullanildiinda, Ureticilere kapsamli,
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GENELURETH\/I ICIN

DAHA ILERI GIDIYORUZ

Havaciliktan otomotive, motor sporlarindan kalip, medikal ve
denizcilige kadar dinyanin en karmasik ve zorlu tedarik zincirleri
Mazak makinelerine ve teknolojisine gliveniyor. ister yliksek
hacimli Gretim yapan bir OEM olun, ister prototip islerinde
uzmanlasmis 1. kademe tedarik¢i olun, ister diistk adetli islerin
hizli bir sekilde teslim edilmesini gerektiren genel bir yan sanayi
olun, Mazak'in kendi uygulamaniza ve gereksinimlerinize gore
yapllandirilabilen &zel bir makinesi vardir.

Bize ulasabilirsiniz;
Tel : 0216 309 21 00 veya e-posta: satis@mazak.com.tr

DISCOVER MORE WITH MAZAK™

www.mazak.com

Mazak

Your Partner for Innovation
Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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VARIAXIS i SERIES

VTC-800 SERIES

Tara ve Gor

HAVACILIK SEKTORU IGIN
ISLEME GOZUMLERI

T

INTEGREXIi-H SERIES

0_ber

VORTEX i-VSERIES

INTEGREX e-H SERIES

Isleri bitirmeye hazir misiniz?
Tel: 0216 309 21 00 veya e-posta: satis@mazak.com.tr

DISCOVER MORE WITH MAZAK

www.mazak.com

Vortex Horizontal
PROFILER 160 XP

MAZAK ILE
YUKSEKTE KAL

Yamazaki Mazak, havacilik tedarik zincirinin
guvenilir tedarikgisidir ve hem kritik hem de kritik
olmayan ucak bilesenleri icin olaganiistii verimlilik
ve bilesen kalitesi sunmak i¢in makinelerimize
glivenmektedir.

ister inig takim, ister motor saftlan veya koltuk gibi
kabin deneyimi ekipmanlari olsun, karmasik 5 eksenli
kullanimdan, yuksek performansli tornalama, dikey
frezeleme veya hibrit islemeye kadar her havacilik
uygulamasi ve her fiyat noktasi igin ¢6zim sunabilecek
teknolojiye sahibiz.

Mazak

Your Partner for Innovation
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EDITORDEN

Hatice Deniz

Onur Gecener

Basin - Yaym Sorumlusu Grafik Tasarim Sorumlusu

Bilgi pasif degildir. Aktarilmaz; kullanilir. Siireglere yon verir,
alt iist eder, aliskanliklari yikar ve iiretimle birlikte diinyay1 da
doniistiirir.

TT Magazin’in yayin hayatindaki 22 yilin 6zeti olarak verdigi en
net mesaj:

Bilgiyi elinde tutan ve onu stratejik kullanan oyunu kazanir.
Bugiin sanayi, artan maliyetler ve kiiresel rekabet baskisi altinda
smantyor. Yayincilik da bu siiregten nasibini aldi. TT Magazin,
2026’da da kazanan tarafta. Ancak zaferinin arkasinda sadece
sesi olmaktan gurur duydugu TIAD 1n zirh1 yoktu. Elinizde
tuttugunuz bu dergi; kendi ayaklari {izerinde duran, kimligini
emegiyle inga eden ve listlendigi misyon i¢in miicadeleden
ka¢mayan bir iradedir. Bir ses, bir durug ve fikri iscilik eseridir.

Evet, biraz da sizin eserinizdir... Ciinkii bu yayn; tiim baskilara,
zorluklara ve konfor alani ¢agrilarina ragmen inatla iiretmeye
devam edenlerden beslenir. Bildiginiz gibi, eli kalem tutanlar i¢in
ilham, olmazsa olmaz...

2026, TT Magazin i¢in siradan bir yayin yili degil. Bu yil; talagh
imalat iireticileri ve TIAD iiyeleri icin 22 yillik bilgi birikiminin
sarraf gibi iglenecegi bir doniim noktasi olacak. Bilgiyi kendine
saklayan degil, isleyip sahaya sunan bir yayincilik anlayisinin
yillar 6nce temelini attik, simdi de hayata gegiriyoruz.

Yeni yayin doneminde daha agresif igerik politikasini hayata
gecirecegiz. Kimsenin yazmadigini yazmak, sektoriin kor
noktalarmi goriiniir kilmak ve iiretimin gercek ihtiyaglarini
yiiksek sesle dile getirmek zaten var olan yayincilik tutkumuz.
Artik TT Magazin; TIAD iiyelerini ve markalar1 yalmzca
sayfalarda degil, sahada da destekleyecek.

Bu iddianin arkasinda durabilecek bilgiye, birikime, tecriibeye
ve sezgiye artik sahibiz. Bunu; TIAD iiyelerinin kolektif
aklindan, saha temaslarimizdan ve icinde bir yasam siirmeye, is
stirdiirmeye cabaladigimiz sanayinin gerceklerinden aliyoruz.

2026 yayin yilinda, talagl imalat sektoriiniin sadece “ihtiyac
duydugu her seyi” degil; ihtiya¢c duydugunu bilmedigi sorulari da
icinde barindiran, daha fazla iiretim farkindalig1 yaratan bir TT
Magazin kurguladik.

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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OPEN POSSIBILITIES

Okuma triin
yelpazesi icin...

URETIM VERIMLILIGINDE DEVRIM YARATAN
YENiI KONTROL UNITESi OSP-P500

OSP-P500 ile Uretkenlik ve surdurulebilir Uretim olanaklarinin yeni
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iCINDEKILER

18- Tezmaksan degisken iiretim
taleplerine BROTHER S700Xd2-
100T ile yanit veriyor

Gilinlimiizde tiretimde yiiksek ¢esitlilik, kii¢iik adetler ve degisken talepler
sanayide yeni norm haline geldi. Tiirkiye takim tezgahlar1 sektoriiniin dncii
markast Tezmaksan, BROTHER S700Xd2-100T ile iiretim siireclerini yeniden
tanimlayarak bu doniisiime gii¢lii ve siirdiiriilebilir bir ¢6ziim sunuyor.

28- Hexagon’dan is akislarinda
verimliligi artiran PC-DMIS 2025.2
giincellemesi

Sensor, yazilim ve donamim teknolojilerini bir araya getiren dijital gerceklik
¢oziimleriyle metrolojide diinya lideri olan Hexagon, sektdriin en yaygin kullanilan
metroloji yazilimi PC-DMIS’in en yeni siirlimii PC-DMIS 2025.2"yi tanitt1.
Gergeklestirilen giincelleme hem otomasyon hem de kullanim kolaylig1 sunan
gelistirmeleriyle denetim is akiglarinda 6nemli bir verimlilik artisi sagliyor.

62- INTEGREX NEO ve VARIAXIS
C-700 ile cok eksenli islemede
MAZAK imzasi

Mazak, ileri iiretim teknolojilerini temsil eden INTEGREX NEO ve VARIAXIS
C-700 modelleriyle, cok eksenli isleme alanindaki liderligini pekistirmeye devam
ediyor. Mazak, bu iki stratejik modelle, iiretim sanayisinin hassasiyet beklentisini
maksimuma tastyor. Modellerin beraberinde getirdigi rekabet giicii ve katma deger
de cabasi...

68- GROB Universal Machining
Center Serisi ile tist diizey esneklik,
hassasiyet, stabilite, tekrarlanabilirlik!

Sanayide 100. Y1lim kutlamaya hazirlanan Alman takim tezgahlar tireticisi GROB,
farkli is hacimleri ve tiretim ihtiyaclarina 6l¢eklenebilen Universal Machining
Center Serisi ile 5 eksen isleme teknolojisinde; yiiksek hassasiyet, verimlilik ve
iiretim esnekligini bir arada ve asirlik tecriibeyle sunuyor.

2- Baskandan

8- Editorden

32- Sektdrden: Kalite'26 Ankara
80- Roportaj: FORM MAKINE CNC

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi



PARCA SIKMADA TANDEM

GUVENILIR C6ZUM ORTAGINIZ

(ditagawa

ESKi AYNANIZI GETIRIN,
YENISi iLE DEGiSTIRELIM!

Markasi ne olursa olsun eski CNC Hidrolik aynanizi aliyoruz,
yerine yepyeni Kitagawa’lar ile degistiriyoruz.

Hidrolik Ayna
Yenileme
LETEET]

MENSE
JAPONYA
HIDROLIK AYNANIZI NEDEN DEGISTIRMELISINiz?
CNC Tornanizda hassasiyet problemleri Parcanizda yiizey hassasiyeti ile ilgili sorun var mi?

yasiyor musunuz? Sorun tezgahinizdaki aynanin
sikma hatalarindan kaynaklanabilir.
Tezgahinizdaki aynayi kontrol ettiniz mi?
Ayna taban ayaklarindaki bosluk, CNC Tornanizi daha verimli, hassas hale getirmenin
parcanizdaki salginin en 6nemli nedenlerindendir.  en kolay ve ekonomik yolu yeni bir ayna kullanmaktir.

* Kampanyamiz Mart sonuna kadar gecerlidir.
Her bir adet yeni ayna karsiliginda
bir adet eski ayna alinabilir.

Fiyatlar hakkinda bilgi almak icin bizimle irtibata gegebilirsiniz. | info@tandem.com.tr

TANDEM TAKIM TEZGAHLARI SANAYI VE TiC. LTD. 5Ti.
Dudullu Organize San. Balgesi Imes A Blok 103. Sk. No:1
34776 Umraniye | istanbul | TURKIYE

T: +90 216 313 14 13 | info(@tandem.com.tr | tandem.com.tr
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UNITED MACHINING, yiiksek hizl frezeleme, EDM ve
lazer ¢oziimleri sunuyor. Ustelik otomasyon, dijitallesme,
uzman uygulama ve servis destegiyle.

AGIE CHARMILLES, CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, R
STEP TEC ve SYSTEM 3R'nin giictiyle sunulmaktadir. ‘

machining.com U N ITE D
g W MACHINING

AGIE CHARMILLES | CHARMILLES | MIKRONMILL | LIECHTI | STEPTEC | SYSTEM 3R
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SEKTORDEN

Avrupa’dan diinyaya uzanan uretim
kopriisii: MAKTEK Avrasya 2026

Takim tezgahlari ve iiretim teknolojileri alaninda Tiirkiye’nin en stratejik bulugsmalarindan

biri olan MAKTEK Avrasya 2026, T.C. Ticaret Bakanlig1 tarafindan “Prestijli Fuar” statiisiine
alinarak ulusal ve uluslararasi 6lgekteki konumunu bir kez daha per¢inledi. Bu statii, MAKTEK
Avrasya’nin yalnizca bir ticaret fuari degil; Tiirk sanayisinin kiiresel vitrine ¢iktig1, giivenilir ve

itibarl bir platform oldugunu ortaya koyuyor.

avrasya

Tiiyap Fuarcilik Grubu organizasyonu, Takim Tezgahlar1
Sanayici ve Is Insanlar1 Dernegi (TIAD) isbirligi ve Makine
Imalatgilari Birligi (MiB) destekleriyle diizenlenecek olan 9.
Uluslararast MAKTEK Avrasya Fuari; 28 Eyliil-3 Ekim 2026
tarihleri arasinda Tiiyap Fuar ve Kongre Merkezi’'nde kapilarini
acacak. Prestijli Fuar statiisii, hem katilimcilar hem de
ziyaretgiler acisindan organizasyonun uluslararas: standartlarda,
giiclii ve siirdiiriilebilir bir yapiya sahip oldugunun altini
ciziyor.

Prestijli Fuar Destegi ile Katihmcilara Giiclii Avantaj
MAKTEK Avrasya’nin Ticaret Bakanlig1 destekli fuarlar
arasina girmesi, katilime1 firmalar i¢in 6nemli bir finansal
avantaj da sunuyor. Yurt I¢i Prestijli Fuar Destegi kapsaminda;
stant alan1 (m? bazinda), stant ve yer kirast dahil olmak

tizere fuar katilm giderleri, toplam maliyetin yiizde 50’sini
agsmayacak sekilde destekleniyor. Tiirkiye’de faaliyet gosteren,
mevzuata uygun ve katilim sozlesmesini imzalayarak
O0demelerini tamamlayan firmalar bu destekten yararlanabiliyor.
Destek; stant alani kirasi ile konstriiksiyon ve dekorasyon
giderlerini kapsarken, bagvurular fuar bitig tarihinden itibaren
en gec li¢ ay icinde Destek Yonetim Sistemi (DYS) tizerinden
yapiliyor. Siirecin organizator iizerinden degil, Orta Anadolu
Ihracatci Birlikleri (OAIB) aracilhigiyla yiiriitiilmesi dikkat
cekiyor.

Daha Ac¢ilmadan Rekor Kiran Organizasyon

MAKTEK Avrasya 2026, organizasyon siirecinin heniiz ilk
asamalarinda sektordeki giiciinii net rakamlarla ortaya koydu.
IIk 45 giinliik erken satis doneminde fuar alaninin yiizde
70’inin iizerinde doluluk oranina ulagildi. Mevcut talep,
organizasyonun 14 salonun tamamini kapsayacak dlgekte
sekillendigini gosteriyor.

Yer bekleyen 44 yabanct ve 171 yerli firma bulunurken, 10.000
m?’nin lizerinde ek alan talebi giindemde. Bu tablo, MAKTEK
Avrasya’nin yalnizca Tiirkiye’nin degil, Avrasya cografyasinin
en biiyiik iiretim teknolojileri bulusmalarindan biri olma
iddiasin1 somut verilerle destekliyor.

Onur Ulke Modeli ile Kiiresel is Birlikleri

MAKTEK Avrasya 2026, teknoloji sergilemenin tesine
gecerek uluslararasi ticaret aglarini giiclendirmeyi hedefliyor.
Bu dogrultuda ilk kez hayata gegirilecek “Onur Ulke”
modeliyle; 6zel networking etkinlikleri, sektorel temas
programlari ve iist diizey katilimlarin 6niinii agcacak yeni bir
yapi kuruluyor. Tlk onur iilke i¢in Avrupa merkezli giiclii

bir sanayi ekosistemiyle goriismeler siirerken, detaylarin
oniimiizdeki donemde ag¢iklanmasi planlantyor.

Gelecegi Sekillendiren Ozel Alanlar

Fuar kapsaminda olusturulacak 6zel etkinlik ve deneyim
alanlar1; geng yeteneklerin projelerini sergiledigi, sektor
profesyonellerinin bilgi paylasiminda bulundugu ve iiretim
teknolojilerinin geleceginin tartigildig: bulugsmalara ev sahipligi
yapacak. Egitim, inovasyon ve is birliklerini bir araya getiren
bu alanlar, MAKTEK Avrasya 2026 nin vizyoner kimligini
daha da giiclendirecek.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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SEKTORDEN

Tezmaksan degisken tiretim taleplerine
BROTHER S700Xd2-100T ile yamit veriyor

Giinlimiizde tiretimde yiiksek cesitlilik, kiiciik adetler ve de8isken talepler sanayide yeni

norm haline geldi. Tiirkiye takim tezgahlar1 sektoriiniin 6ncii markasi Tezmaksan, BROTHER
S700Xd2-100T ile iiretim siireclerini yeniden tanimlayarak bu doniisiime giiclii ve siirdiiriilebilir
bir ¢6ziim sunuyor. 100 takimli magazin kapasitesi sayesinde sik ayar ihtiyacim ortadan kaldiran
S700Xd2-100T, tiretimde zaman kayiplarint minimuma indiriyor. Genig ¢calisma alan1 sayesinde
ayni1 tezgah lizerinde ¢ok sayida farkli parcanin iiretimine olanak taniyan sistem, liretim
tesislerine esneklik, siireklilik ve yiiksek operasyonel verim kazandiriyor.

Endiistri 4.0 uyumlu ¢oziimleriyle Tiirkiye imalat sanayisinin
doniisiimiine yon veren Tezmaksan, portfoyiinde yer alan
BROTHER S700Xd2-100T ile iiretimde esneklik ve verimliligi
yeniden tanimliyor. Yiiksek cesitlilikte ve kiiciik partiler
halinde iiretimin giderek yayginlagtig1 gliniimiiz sanayisinde,
S700Xd2-100T sundugu 100 takim kapasiteli magazin ve genis
caligma alani ile iireticilere 6nemli bir rekabet avantaji sagliyor.
Tezmaksan, BROTHER S700Xd2-100T ile iireticilerin, degisen
pazar kosullarina daha hizli uyum saglamasini, maliyetlerini
kontrol altina almasini ve siirdiiriilebilir bir rekabet giicii elde
etmesini hedefliyor.

Kiiresel tiretim trendlerinin koklii bir doniislimden gectigine
dikkat ¢ceken Tezmaksan Grup CEO’su Hakan Aydogdu, “Bugiin
artik pek cok sektorde standart, yiiksek adetli iiretimden ¢ok
miigteri talebine gore sekillenen, yiiksek cesitlilikte ve kiigiik
adetli tiretim 6n plana ¢ikiyor. Bu degisim, iretim altyapilarinin
da daha esnek, daha hizli ve daha akilli hale gelmesini zorunlu
kiliyor. Tezmaksan olarak, BROTHER S700Xd2-100T ile tam
da bu doniisiimiin ihtiyag¢larina yanit veren giiclii bir ¢coziim
sunuyoruz” dedi.

100 takim kapasiteli magazinle setup siireleri minimuma iniyor
S700Xd2-100T nin sundugu 100 takim kapasiteli magazinin,
ozellikle ¢ok sayida farkli parcanin iiretildigi tesislerde ciddi bir
fark yaratti@ini belirten Aydogdu, “Farkli sektorlerde faaliyet
gosteren lireticiler, sik parca degisimleri nedeniyle cogu zaman
birden fazla tezgaha ve farkli operatorlere ihtiyac duyuyor. 100
takim kapasiteli magazin sayesinde, ¢ok sayida farkl parca,

tek bir tezgah lizerinde iglenebiliyor. Bu sayede kurulum ve
ayar degisikliklerinden kaynaklanan zaman kayiplar1 en aza
indiriliyor, liretim siirecleri ise daha yalin ve verimli bir yapiya
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doniigtiiriilityor. Boylece ozellikle yiiksek cesitlilikte kiigiik
partiler halinde iiretim yapan isletmeler, degisken taleplere cok
daha hizl1 yanit verebiliyor” diye konugtu.

Genis cahisma alan, kiiciik partilerde biiyiik verimlilik saghyor
BROTHER S700Xd2-100T nin bir diger 6nemli avantajinin
genis ¢alisma alan1 olduguna dikkat ceken Aydogdu, “Bu sayede
birden fazla aparat ayn1 anda tezgaha baglanabiliyor. Bu 6zellik,
farkl iirtinlerin kiigiik adetler halinde iiretildigi senaryolarda
verimliligi ciddi bicimde artirtyor. Ayar siirelerinin azalmast,
iretimde stirekliligi ve planlama dogrulugunu da beraberinde
getiriyor. Ote yandan kiiresel 6lgekte yasanan kronik is giicii
kithgi, tiretim tesisleri lizerindeki baskiy1 artirtyor ve nitelikli is
giicline erigim her gegen giin zorlasiyor. Ayni zamanda karmagik
tiretim sistemlerini kurup yonetebilecek personelin yetistirilmesi
de ciddi bir zaman ve maliyet gerektiriyor. S700Xd2-100T,
otomasyon odakli yapis1 ve operasyonel kolayligiyla bu
zorluklarin asilmasina katki sagliyor” dedi.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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EuroSkills 2025°te CHIRON’a

giimiis madalya!

Danimarka’nin Herning kentinde 9—13 Eyliil tarihleri arasinda diizenlenen EuroSkills

2025, Almanya Takimu i¢in tarihi bir bagariyla tamamlandi. 32 iilkeden yaklasik 600 geng
profesyonelin, 38 farkli meslek dalinda yaristig1 organizasyonda Almanya, toplam 22 madalya
kazanarak rekor kirdi. Bu basarilar arasinda, CNC frezeleme dalinda elde edilen giimiis madalya

da dikkat cekti.

CNC frezeleme kategorisinde Almanya’y1 temsil eden Carina
Biihler, CHIRON Group’un Milli Takim Antrendrii ve Egitim
Miidiirii Herbert Mattes esliginde yarismaya hazirlandi.
Rochling Industrial biinyesinde isleme teknisyeni olarak gorev
yapan Biihler’in bagarisi, CHIRON Group’un geng teknik
yeteneklerin gelisimine yonelik uzun soluklu ve sistematik
yaklagimini bir kez daha ortaya koydu.

Herbert Mattes, 2007 yilindan bu yana CNC frezeleme
bransinda Almanya Milli Takim1 kocu olarak gorev yapiyor.
Hedef odakli egitim metodolojisi ve teknik uzmanligiyla bircok
geng profesyoneli ulusal ve uluslararasi yarigsmalara hazirlayan
Mattes, “Konsantrasyon, dayaniklilik ve hassasiyet bu alanda
bagarinin temel unsurlaridir. Carina Biihler, bu gii¢lii yonlerini
yarigma siiresince son derece etkileyici bir sekilde sergiledi,”
degerlendirmesinde bulundu.

Genc teknik yeteneklere sistematik destek

CHIRON Group, kendi ¢iraklik ve mesleki egitim
programlarmin Stesine gecerek, uzun yillardir geng
profesyonellerin gelisimine aktif katki sagliyor. Herbert Mattes
ve Steffen Sigrist’ten olusan deneyimli kocluk ekibi, bu siirecin
temel yapi taglar1 arasinda yer aliyor.

CHIRON Group Global Insan Kaynaklar1 Kidemli Bagkan
Yardimcisi Cornelia Braun, konuya iliskin degerlendirmesinde,
“EuroSkills gibi mesleki yarigmalar, ikili egitim sisteminin
potansiyelini acik¢a ortaya koyuyor. Bu nedenle en {ist
diizeyde mesleki egitime ve yetenek gelisimine siirekli yatirim
yapiyoruz,” ifadelerini kullandi.

Ulusal basaridan kiiresel hedeflere

CHIRON Group, 2025 yilinda Tuttlingen’deki genel
merkezinde diizenlenen Alman CNC Freze Sampiyonasi’nda
da cifte bagariya imza atti. Yarigsmada Nico Bosch Almanya
sampiyonu olurken, Niklas Steinhauser ikinci siray1 elde etti.
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Her iki geng yetenek de su anda Sanghay’da diizenlenecek
WorldSkills 2026 ve Diisseldorf’un ev sahipliginde
gerceklestirilecek EuroSkills 2027 i¢in hazirliklarim
siirdiiriiyor.

Yeni nesil nitelikli is giicii icin giiclii isbirligi ag

Alman Milli Takimi1, EuroSkills organizasyonuna WorldSkills
Almanya ve Alman Zanaatkarlar Konfederasyonu (ZDH) is
birligiyle katiliyor. iki federal bakanlik tarafindan desteklenen
ve sunum ortagt MEWA’nin katkilartyla gerceklestirilen
EuroSkills, Avrupa genelinde mesleki miikemmeliyetin vitrini
olmay siirdiiriiyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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AKkan Altuntag

Form Makina ve grup firmas1 Prime CNC Satis Sorumlusu

SEKTORDEN

NomuraDS XB Serisi

ile kayar otomat

teknolojisinde yepyeni bir donem

Nomura Precision’in 1935 yilina uzanan Japon miihendislik mirasiyla gelistirdigi NomuraDS
XB Serisi CNC Kayar Otomat Tezgahlar, yiiksek hassasiyetli seri iiretim gerektiren
uygulamalar icin yenilenmis teknolojik 6zellikleriyle Tiirkiye pazarina sunuluyor. Tiirkiye’de
markay1 temsil eden Form Makina ve grup firmasi Prime CNC Nomura Satis Sorumlusu Akan
Altuntag, NomuraDS XB Serisi Kayar Otomat Tezgahlarina dair merak edilenleri anlatti.

Seri kapsaminda 6zellikle NN-20J3 XB, NN-32J XB ve NN-
38J XB modelleri 6n plana ¢ikiyor. Bu modeller; yekpare
dokiim yatak, kirlangig tipi siirtiinme kizak yapist, her iki ig
milinde built-in motor teknolojisi ve kapali ¢cevrim icten yag
sogutma sistemi ile donatilarak yiiksek hizlarda maksimum
rijitlik ve hassasiyet sunar.

75 yillik tecriibeyle entegre edilmis kayar otomat teknolojisi
XB Serisi, Nomura Precision tarafindan geligtirildi ve Tiirkiye
pazarinda sanayicilerin iiretim kabiliyetini artirmak amaciyla
satiga sunuluyor. Firma, 75 yil1 agkin tecriibesini Swiss-type
CNC kayar otomat teknolojisine entegre ederek 6zellikle hassas
ve karmagik parca iliretimine odaklanir.

NomuraDS XB Serisi medikalden savunma sanayine,
otomotivden havaciliga kadar yiiksek kalite standartlarinin
talep edildigi tiim iiretim merkezlerinde konumlandiriliyor.
NomuraDS XB Serisi, markanin birikimini yansitan en
giincel iiriin ailesi olarak 2024-2025 doneminde yenilenmis
ozelliklerle piyasaya sunuldu. NN-20J3 XB, NN-32J XB
ve NN-38J XB modelleri halihazirda iiretimde ve kullanici
referanslar1 epey yiiksek.

Coklu operasyonlar tek baglamada miimkiin, yani vakit
kayb1 yok

Swiss-type CNC kayar otomat mimarisiyle gelistirilen

XB Serisi; 9 eksenli multi-tasking kabiliyeti sayesinde tek
baglamada donme, frezeleme, delme ve ¢oklu operasyonlari
yiiksek hassasiyetle gerceklestirebiliyor.

Ust diizey termal stabilite ve cevrim siiresinde yiizde 30
iyilesme

Yekpare dokiim govde ve kirlangig tipi siirtiinme kizak yapisi,
yiiksek hizlarda takim kinematiginin bozulmadan korunmasini
saglarken; her iki ig milinde de yer alan built-in motorlar ve
kapali cevrim i¢ten yag sogutma sistemi titresimi minimuma
indirerek iist diizey termal stabilite sunuyor.
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Zor islenen malzemelerde bile kusursuzluk

Bu yap1 sayesinde titanyum, Inconel ve paslanmaz celik gibi
zor islenen malzemelerde kusursuz yiizey kalitesi ve uzun takim
omrii elde ediliyor. Cevrim siiresinde yiizde 30’a varan kisalma,
serinin one ¢ikan teknik kazanimlar: arasinda yer aliyor.

NomuraDS XB Serisi, yiiksek rijitlik, hassasiyet ve zor
malzeme isleme kabiliyeti gerektiren sektorlerde Tiirkiye’deki
tireticilerin rekabet giiciinii artirmay1 hedefliyor.

Medikal (ortopedik implantlar, cerrahi aletler, dental bilegenler),
otomotiv (baglanti elemanlari, transmisyon parcalari), havacilik
ve savunma (kritik hassas bilesenler, titanyum parcalar, silah
sistemleri) ile elektronik ve saat endiistrisi gibi alanlarda, kati
kalite standartlarini kargilayan iiretim altyapisi sunuyor.

Tesvik ve destekleri kolaylastiran mekanizmalara uyumlu
Buna ek olarak; KOSGEB ve Sanayi Bakanlig1 tesvikleriyle
uyumlu yapu, yerli servis ag1, hizl yedek parga temini ve
operator egitimleri, kesintisiz iiretimi destekleyen unsurlar
olarak 6ne cikiyor. Bu seri ile Form Makina ve grup firmasi
Prime CNC, 2026 itibartyla Tiirkiye kayar otomat pazarinda
payini artirmay ve sanayicilerin kiiresel pazarlarda daha giiclii
konumlanmasina katki saglamay1 hedefliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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SEKTORDEN

Hexagon, Fatih Aver’min Turkiye
Tasmabilir Sistemler Ulke Miidiiru olarak

atandigin1 duyurdu

Sensor, yazilim ve otonom teknolojilerini birlestirerek dijital gerceklik ¢oziimleri sunan
Hexagon, Fatih Aver’nin Tiirkiye Tagmabilir Sistemler Ulke Miidiirii olarak atandigmi duyurdu.
Avct, 28 Ocak 2026 itibartyla basladig1 yeni gérevinde Hexagon’un tasinabilir metroloji
coziimlerinin Tiirkiye pazarindaki biiyiimesinden ve stratejik yoneliminden sorumlu olacak.

_ﬁ- Alt1 yili agkin siiredir Hexagon

" biinyesinde Satis Direktorii olarak
‘ﬂ H EXAG 0 N gorev yapan Fatih Avci, bu siire

zarfinda 6zellikle taginabilir 6l¢ctim
h.. teknolojilerinin sanayi uygulamalarinda
yayginlastirilmasina yonelik projelerde
aktif rol aldi. Yeni gérevinde Aver'nin,
tiretim hatlarinda yerinde 6l¢iim, kalite
kontrol ve dijitallestirilmis metroloji
siireclerine yonelik ¢oziimlerin pazardaki
konumunu gii¢lendirmesi hedefleniyor.

Hexagon’un taginabilir metroloji
portfoyii; lazer takip sistemleri,
taginabilir 6l¢lim kollar1 ve el tipi 3D
tarayicilar gibi iiretim ortamina entegre
edilebilen ¢oziimlerden olusuyor. Bu
teknolojiler, 6l¢iim islemlerinin kalite
kontrol odalar1 digina taginarak dogrudan
iretim sahasinda gerceklestirilmesine
olanak taniyor. Otomotiv, havacilik,
savunma ve agir sanayi gibi hassas 6l¢iim
gereksinimi olan sektorlerde, parca
dogrulama ve montaj kontrol siireclerinde
hiz ve dogruluk sagliyor.

Kiiresel bilgi birikimini Tiirkiye’nin
ihtiyaclariyla daha etkin bulusturmak
Atamaya iligkin degerlendirmede
bulunan Fatih Avci, Tiirkiye pazarindaki
sanayi doniislimiine vurgu yaparak
sunlar1 soyledi: “Tasinabilir metroloji
coziimleri, iiretim siireclerinde hiz,
esneklik ve dogruluk ihtiyacinin arttigi

26

bir donemde kritik bir rol iistleniyor.
Hedefimiz, Hexagon’un kiiresel bilgi
birikimini ve giiclii teknolojilerini Tiirkiye
sanayisinin ihtiyaglariyla daha etkin
sekilde bulusturmak ve miisterilerimize
sahada gercek katma deger sunmak.”

Fatih Avci, Hexagon’a katilmadan 6nce
liretim ve iiretim teknolojileri alaninda
faaliyet gosteren sirketlerde Ust Miisteri
Yoneticisi olarak gorev yapti. Kariyeri
boyunca satis, is gelistirme ve stratejik
miisteri yonetimi alanlarinda edindigi
deneyimle, 6zellikle yiiksek hassasiyetli
tiretim teknolojileri konusunda
uzmanlasti.

Bu atamanin, Hexagon’un tagiabilir
metroloji alaninda Tiirkiye pazarindaki
konumunu giiclendirmesi ve sanayide
dijitallesme odakli 6l¢iim ¢oziimlerinin
yayginlagsmasina katki saglamasi
bekleniyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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SEKTORDEN

Hexagon’dan 1s akislarinda verimliligi artiran
PC-DMIS 2025.2 giincellemesi

Sensor, yazilim ve donanim teknolojilerini bir araya getiren dijital gerceklik ¢oziimleriyle
metrolojide diinya lideri olan Hexagon, sektoriin en yaygin kullanilan metroloji yazilimi
PC-DMIS’in en yeni siiriimii PC-DMIS 2025.2’yi tanitti. Gergeklestirilen giincelleme,
hem otomasyon hem de kullanim kolaylig1 sunan gelistirmeleriyle denetim is akislarinda

onemli bir verimlilik artigt sagliyor.

Kaliteyi 6l¢mek ve siirekli iyilestirmek amaciyla gelistirdigi
iistiin teknolojilerle iiretim ekosistemini sekillendiren ve
ol¢eklenebilir, siirdiiriilebilir bir gelecege odaklanan Hexagon,
metroloji yazilimi PC-DMIS’in en yeni siirlimii PC-DMIS
2025.2’yi kullanima sundu. Yeni siirlimiin en dikkat ¢ekici
yeniliklerinden biri, aktif bir MyCare/SMA aboneligine sahip
kullanicilara ek bir ticret olmaksizin sunulan Inspect Automate
modiilii oldu. Yaklasik 2 bin dolar degerindeki bu modiil,
otomasyon araclarini dogrudan kullanici erigimine acarak
metroloji ekiplerinin giinliik denetim siireclerini daha hizl,
daha kolay ve daha tutarl sekilde gerceklestirmesine imkan
taniyor.

PC-DMIS 2025.2 pratik faydalariyla dikkat cekiyor
PC-DMIS’in yeni siiriimii, gii¢lii otomasyon yeteneklerinin
yani sira ger¢ek saha uygulamalarina yonelik sundugu pratik
faydalarla 6ne ¢ikiyor. Inspect Automate modiilii, gelistirilmig
palet islevselligi sayesinde islem devam ederken denetim
stirecini durdurma ve gerekli diizenlemeleri yapma olanagi
sunuyor. Yeni eklenen parti 6neki 6zelligi ise farkl tiretim
serilerinin takibini ve raporlamasini daha pratik hale getiriyor.
Bu siiriim, toplu denetim siireclerini kolaylastirirken tekrarlayan
manuel adimlari ortadan kaldirarak is akigini hizlandiriyor.

Otomasyon sayesinde ekipler daha az hata ile daha tutarh
sonuclar ve daha yiiksek verimlilik elde edebilirken; gelistirilen
i akiglari, hassasiyetten 6diin vermeden daha fazla par¢anin
daha kisa siirede denetlenmesini miimkiin kiliyor. Inspect
Automate modiilii kapsaminda sunulan yeni erigim kontrolleri,
yoneticilerin kullanici rollerini tanimlamasina ve islev
erisimini yonetmesine olanak tantyarak hem giivenligi hem de
uyumlulugu artiriyor. Gelistirilmis palet islevselligi sayesinde
yiiriitme sirasinda duraklatma ve diizenleme yapilabilirken,
parti oneki 6zelligi tiretim siireclerinde pargalarin izlenmesini
ve raporlanmasini kolaylastirtyor. Hexagon, bu giincellemeyle
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yalnizca yeni 6zellikler sunmakla kalmiyor; ayn1 zamanda
miisterilerine ilave bir maliyet olusturmadan otomasyon
kabiliyeti kazandirarak sektordeki liderligini pekistiriyor.

Yenilikler uzmanlarla birlikte kesfedildi

PC-DMIS 2025.2°de yer alan tiim yeni 6zellikler, Hexagon
uzmanlari tarafindan 19 Kasim’da diizenlenen canli bir web
semineriyle tanitildi. Miihendislik profesyonellerinin yogun
katilim gosterdigi etkinlikte, denetim siireclerinin nasil daha
verimli hale getirilebilece§ine yonelik ipuglari, en iyi uygulama
ornekleri ve interaktif bir soru-cevap oturumu yer aldi. Etkinlik,
Ingilizce bilmeyen katilimeilar icin es zamanl ceviri destegiyle
gerceklestirildi.

Giincellemeye iligkin degerlendirmelerde bulunan Hexagon
Sabit Metroloji Boliimii Kidemli Portfoy Yoneticisi Ken
Woodbine, sunlari sdyledi:

“PC-DMIS 2025.2’deki yenilikleri tanitmaktan ve

Inspect Automate modiiliiniin denetim is akiglarini nasil
doniigtiirdiigiinii gostermekten biiyiik heyecan duyduk. Bu web
semineri, kullanicilarin yeni 6zellikleri yakindan tanimasi ve
uzmanlarimizla dogrudan etkilesim kurmasi i¢in 6nemli bir
firsat sundu.”

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Tiirkiye’nin Kalite yolculugu Ankara’da stirecek

Tiirkiye’'nin iiretim kalitesi ve endiistriyel liretim siireclerine odaklanan Kalite
Ankara’26, bu yil baskentte ilk kez sektor profesyonelleriyle bulusacak. 4—7 Kasim 2026
tarihleri arasinda ATO Congresium S6giitozii Ankara’da diizenlenecek olan fuar; kontrol,
test, metroloji ve endiistriyel yazilim ¢6ziimlerinin Tiirkiye’deki en kapsamli bulusma

platformu olacak.
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Fuarin Odak Noktasi: Endiistriyel Kalite ve Yenilikci
Coziimler

Kalite Ankara’26; kontrol, havacilik ve uzay teknolojileri,
otomotiv test ekipmanlari, metroloji ve endiistriyel yazilim
alanlarinda iiriin ve hizmetlerin sergilenecegi etkili

bir ticaret ve bilgi paylagim etkinli§i olarak planlandi.
Tiirkiye’nin savunma, havacilik, otomotiv, beyaz esya,
metal isleme ve makine imalat1 gibi 6ncii sektorlerini bir
araya getiren bu etkinlik, tiretimde kaliteyi ylikseltmeye
odaklanan firmalar i¢in egsiz bir fuar deneyimi sunacak.

Fuar; 6l¢me ekipmanlari, kalibrasyon sistemleri, koordinat
Olctim makineleri, laboratuvar test ekipmanlari, endiistriyel
yazilimlar ve kalite glivence ¢ozlimleri gibi genis bir tiriin
yelpazesini ticaret profesyonelleriyle bulusturacaktir.

Ankara’nin Stratejik Rolii

Kalite Ankara’26’nin bagkentte diizenlenmesi, Ankara’nin
gerek savunma sanayii altyapisi gerekse Ar-Ge merkezleri,
OSB’ler ve iiretim kiimeleriyle Tiirkiye nin 6nemli bir
sanayi merkezi olma konumunu gii¢lendirmektedir.
Ankara; ASELSAN, TUSAS, ROKETSAN ve
HAVELSAN gibi diinya capinda bagarilara imza atan
kuruluglara ev sahipligi yapmasiyla endiistriyel iiretimin
merkezlerinden biri konumundadir.

Sektorler icin Fuarin Onemi

Kalite Ankara’26, yalnizca savunma veya havacilik sanayii
ile sinirli kalmay1p otomotivden medikale, elektronik
sektoriinden makine liretimine kadar genis bir yelpazede
iireticiler i¢in stratejik bir platform olusturuyor. Katilime1
firmalar, fuar siiresince dogrudan potansiyel ig ortaklari,
tedarik¢iler ve sektor profesyonelleriyle bulusma firsati
yakalayacak.

Kalite Ankara’26, Tiirkiye nin iiretim kalitesine yeni
perspektifier kazandirmak ve endiistriyel teknolojilerin
gelecegini sekillendirmek i¢in gii¢lii bir bulugma noktasi
olacak.

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Is Leasing’den Alternatif Finansman
Kaynagi Olarak Sukuk Ihraci

Is Finansal Kiralama A.S. (Is Leasing), sermaye piyasalarindaki derinligini artirmak ve
alternatif finansman kaynaklarini ¢esitlendirmek amaciyla 500 milyon TL tutarinda, 3
yil vadeli ve TLREFK endeksli kira sertifikas1 (sukuk) ihracini, Tiirkiye Emlak Katilim
Bankas1 A.S. (Emlak Katilim) ve yiizde 100 bagli ortaklig1 olan Emlak Varlik Kiralama
A.S. (Emlak VKS) araciligiyla bagariyla tamamlada.

Is Leasing Genel Miidiirii ve Yonetim Kurulu Uyesi U. Safak Ogiin yaptig1 agiklamada, “Sirketimizin kaynak cesitlendirmesine
yonelik stratejik adimlarimiza ikinci sukuk ihracimiz ile devam ediyoruz. TLREFK endeksli olarak yapilandirdigimiz bu 3 yil
vadeli sukuk ihrac1t hem yatirimcilarin istikrarli getiri arayigina cevap veriyor hem de sirketimizin uzun vadeli finansman yapisini
giiclendiriyor. Sagladigimiz bu kaynagi, basta KOBI’ler olmak iizere reel sektorde iiretim yapan miisterilerimizin makine ve
ekipman yatirimlarimin finansmaninda kullanacagiz.” dedi.

34 Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Katma degeri maksimuma
tasiyan iki stratejik
HWACHEON model:
D2-5AX giclii simultane
S Eksen ve Hi-TECH
CNC Tornalar

Giiney Kore’nin ilk takim tezgahi tireticisi olma
unvanini tagtyan, 1945 yilinda kurulan HWACHEON,
Tiirkiye Distribiitorii INTEGRAL Takim Tezgahlart

ile Tiirkiye pazarindaki kaliciligim giiclendiriyor.
HWACHEON un genis liriin portfoyii i¢erisinde,
Tiirkiye savunma ve havacilik pazarinda ozellikle iki
modelin yildiz1 parladi: D2 5 Eksen Simultane Isleme
Merkezi, Hi-TECH CNC Tornalama Merkezleri. ..

Bu kapsamda D2 ve Hi-TECH serileri, sunduklari
teknolojik altyapi ve liretim kabiliyetiyle Tiirk
sanayisinin giincel ihtiyaglara dogrudan yanit veriyor.
HWACHEON, her kritik operasyonu biinyesinde gerceklegtiren bir entegre
tesis. Makine govde dokiimiinden is millerine, disli sistemlerinden ayna ve
silindir setlerine kadar tiim kritik komponentleri kendi biinyesinde iireterek;

uzun vadeli stabilite, yiiksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik gerektiren
uygulamalara odaklantyor.

D2-5AX: Tek Baglamada Komple isleme Yaklagim

HWACHEON D2-5AX, 5 eksende simultane isleme kabiliyetiyle,
karmagik geometrili parcalarin tek baglamada tamamlanmasini miimkiin
kilan bir isleme merkezi olarak konumlanir. Ozellikle ¢ok yiizeyli ve acili
operasyonlarda, baglama kaynakli tolerans hatalarini minimize eden yapi;
kalipcilik, havacilik ve savunma sanayii gibi yiiksek hassasiyet gerektiren
sektorlerde siire¢ giivenligini 6onemli dlciide artirir.
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Makinenin rijit govde yapist ve yiiksek termal
stabilitesi, uzun siireli ¢calismalarda dahi Sl¢iisel
dogrulugun korunmasina olanak taniyor.

D2 serisinde standart olarak sunulan 37 kW
giiciinde built-in motorlu is mili, genis devir
aralifiyla hem kaba talas kaldirma hem de
hassas finig operasyonlarinda yiiksek performans
saglar. Bu yapi, yiiksek yiizey kalitesi ve parca
tekrarlanabilirligini destekleyen temel unsurlar
arasinda yer alir.

D2-5AX, 8, 20 ve 40 paletli yiikleme sistemleriyle
entegre edilebilen otomasyon altyapisi sayesinde
kesintisiz ve insansiz liretime uygun bir ¢oziim
sunuyor. Tam otomasyon destegi, ¢cevrim
stirelerinin kisaltilmasini saglarken, seri liretimde
operasyonel verimliligi artirir.

Tek baglamada komple isleme yaklagimi; ikinci
baglama ihtiyacini ortadan kaldirip hem zaman
tasarrufu saglar hem de parca dogrulugunu iist
seviyeye tasir. Bu yoniiyle D2, Tiirkiye’de 5
eksen yatirimi planlayan firmalar icin “yiiksek
kaliteyi ulagilabilir maliyetlerle” sunan giiclii bir
alternatif olarak one cikiyor.

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Uluslararas1 Kalite Standartlarinda Uretim Taahhiidii: D2-5AX

HWACHEON D2-5AX, yiiksek katma degerli parca

tiretiminde diga bagimliligin azaltilmasina katki sagliyor.
Ozellikle savunma ve havacilik sanayisinde, uluslararasi kalite
standartlarini karsilayan parcalarin yurt icinde iiretilebilmesine
imkan tanir. Dogrudan teslimat avantaji ve esnek konfigiirasyon
secenekleriyle, yatirim siireclerinde zaman kaybi yaganmadan
iretime gecilmesini miimkiin kiliyor.

Hi-TECH CNC Tornalama Merkezleri, Biiyiik Parca
Ureten Agir Sanayicilerin Gozdesi

HWACHEON Hi-TECH CNC Torna Serisi, genis ¢ap ve boy
aralifiyla agir sanayi ve biiyiik par¢a igleme uygulamalarina
odaklanir. Seri; 8 ingten 32 inge kadar ayna secenekleri ve 400
mm ile 5.100 mm arasinda degisen tornalama boylari ile son
derece genis bir iirlin gami sunar.

Makine konfigiirasyonlari; 2 eksen ve C eksen seceneklerinin
yani sira, 260 mm ila £110 mm Y ekseni opsiyonlariyla
destekleniyor. Bu yapi, tornalama operasyonlarina ek olarak
frezeleme kabiliyetini de artirarak, tek makinede daha fazla
islemin tamamlanmasina olanak tanir.

Hi-TECH serisinin segmentinde fark yaratan 6zelliklerinden
biri, bityiik modellerde sunulan wide turret (genis taret)
secenegi. Genis taret yapisi; daha genis takim yerlesimi, daha
yiiksek kesme stabilitesi ve agir kesme kosullarinda titresimin
minimize edilmesini sagliyor. Uzun antivibrasyon baralarinin
dogrudan taret {izerine konumlandirilabilmesi, 6zellikle uzun
boy- genis parcalarin islenmesinde ciddi bir avantaj sunuyor.

HLVC ile Titresimsiz, Stabil ve Yiiksek Tekrarlanabilir
isleme

HWACHEON Hi-TECH serisinde standart olarak sunulan
HLVC (Hwacheon Lathe Vibration Control) antivibrasyon
yazilimu, titresimi aktif olarak kontrol ederek tek tugla optimum
kesme kosullarina ulasilmasini saglar. Bu sistem sayesinde
yiiksek yiizey kalitesi elde edilirken, takim 6mrii ve proses
stabilitesi de artiriliyor.

Yiiksek tork degerlerine sahip spindle yapisi, HWACHEON un
kendi tesislerinde dokiim tecriibesi ve uzmanligini
konusturdugu yekpare rijit govdeyle birleserek, uzun siireli
agir ve hassas kesimlerde kararl bir igleme performansi sunar.
Bu yapi, biiyiik ¢apli ve agir parcalarin yiiksek dogrulukla
igslenmesini miimkiin kilar.

Agir ve hassas islerde stratejik ¢oziim: Hi-TECH
Hi-TECH CNC Torna Serisi; savunma ve havacilik sanayi,
enerji, petrol- kimya endiistri ekipmanlari, agir sanayi ve
makine imalat sektorlerinde; kiiciik parcalardan biiyiik ¢apli
saft, mil, flang ve govde pargalarina kadar genis bir uygulama
alani sunuyor. Giiclii tornalama performansini frezeleme
kabiliyetiyle birlestiren seri, tek baglamada yiiksek kaliteli ve
maksimum katma degerli iiretimi miimkiin kilarak prosesleri
sadelestiriyor.

Yiiksek tekrarlanabilirlik, gii¢lii yap1 ve uzun vadeli stabilite;
Hi-TECH serisini, Tiirkiye’de agir ve hassas isleme yapan
firmalar i¢in stratejik bir iiretim ¢dziimii haline getiriyor.
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MURATEC ten seri imalata yon veren,
MT Serisi ve Front Chuck MW-MD-MWR)
Ailesi ile Verimlilik Odaklh Uretim

INTEGRAL Takim Tezgahlar’mn temsil ettigi Japon takim tezgahu iireticisi MURATEC,
seri imalat ve otomasyon eksenli iiretim anlayisim temsil eden iki ana iiriin grubuyla;
cok operasyonlu tornalama, ¢evrim siiresi optimizasyonu ve insansiz iiretim hedeflerine

odaklanan ¢oziimler sunuyor.

MT Serisi ile tek baglamada komple parca iiretimini miimkiin
kilan MURATEC, MW-MD-MWR Front Chuck Serisi ile de
otomasyonu makinenin merkezine alan bir yaklagim ortaya
koyuyor.

Cok Operasyonlu Tornalamada Referans Noktasi:
MURATEC MT Serisi

MT1065, MT100 ve MT200 modellerini kapsayan MURATEC
MT Serisi, ¢ift aynali (twin spindle) ve iki veya ii¢ taretli
mimarisiyle, 6zellikle yiiksek adetli ve karmagik parcalarin
tiretiminde fark yaratiyor.

Tek Baglamada Cok Operasyon

MT Serisi; C-Y eksenli frezeleme—hassas tornalama kabiliyeti
sayesinde, parcalarin her iki yiiziinde ¢ok sayida operasyonun
tek baglamada tamamlanmasina imkan tanir. Ayni anda birden
fazla takimin kesime girebilmesi, simultane igleme olanagi
saglayarak ¢evrim siirelerini belirgin bicimde diisiiriiyor.
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Bu yapi; transfer, ikinci baglama ya da ek makine ihtiyacini
ortadan kaldirarak proses giivenligini ve tekrarlanabilirligi
artirir.

iki ve Ug Taretli Yapu ile Paralel isleme Avantaj

MT Serisi’nin ayirt edici 6zelligi olan 2 spindle (twin spindle)
+ 2 veya 3 taret konfiglirasyonu, ana ayna ve karg1 aynada es
zamanli islem yapilmasina olanak verirken, ikinci veya ii¢lincii
taretle paralel operasyon yiiriitiilmesini saglyor. Ustelik ii¢
taretin tamaminda C-Y eksenlerinin standart olarak sunulmasi,
kompleks parca geometrilerinde ciddi bir ¢cevrim avantaji
yaratir.

Kiiciik Alanda Biiyiik Uretim

Alant kisitl iiretim tesisleri i¢in gelistirilen MT Serisi,
kompakt makine yerlesimiyle yiiksek alan verimliligi
sunuyor. Barindirdig1 ¢ubuk siiriicii adaptasyonuna ek olarak,
MURATEC iiretimi gantry robot otomasyon secenekleriyle
entegre edilebilen yapi; seri imalat yapan tesisler i¢in eksiksiz
bir ¢6ziim olusturur.

Genis Yelpazedeki Talagh imalat Sektorlerinde Kullanim
imkam

MT Serisi; otomotiv ve yan sanayi, enerji, hidrolik-pnomatik
baglant1 elemanlari, havacilik alt bilesenleri, medikal hassas
parcalar ile kiiciik ve orta ¢apli torna parcalarinin yiiksek adetli
tiretimini yapan tesislerde yaygin olarak kullaniliyor. Genis
yelpazedeki imalat sektorlerine hitap etmesi, seriyi; esnek
tiretim i¢in miikemmel kiliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Kokleri Saglam Seri

1935 yilinda kurulan MURATEC; MT Serisini, 1992 yilinda tek
baglamada ¢ok operasyonlu isleme vizyonuyla pazara sundu.
MT100 ve MT200 modelleri, 2000’1i yillarin ortalarindan
itibaren iiciincii taret ve otomasyon alanindaki gelistirmelerle
konumunu giiclendirdi. Son dénemde tanitilan MT1065 modeli
ise cubuk siiriiciilii otomasyona uygun yapisiyla, Tiirkiye
pazarinda hizla yayginlasan bir alternatif haline geldi.

Endiistri 4.0’a Uyumlu ve Katma Deger Odakl

MT Serisi; diisiik cevrim siireleri, yiiksek tekrarlanabilirlik ve
stabil tolerans yapisiyla seri imalatta kalite standardizasyonu
sagliyor. Daha az makineyle daha fazla iiretim imkani
sunarak yatirim optimizasyonunu destekliyor; Endiistri 4.0
entegrasyonuna uygun ¢oklu eksen yapisiyla dijitallesmenin
oniini agiyor.

Otomasyonun Merkezde Oldugu Tornalama: MURATEC
Front Chuck MW-MD-MWR) Serisi

MW 12011 modeli lizerinden 6ne ¢cikan MURATEC Front
Chuck Serisi (MW-MD-MWR), otomasyon ve ¢evrim siiresi
odaginda gelistirilen CNC tornalama merkezleriyle dikkat
cekiyor.

Entegre Gantry Otomasyonlu Seri Uretim

Front Chuck Serisi; ikiz spindle yapisi ve entegre yiiksek hizli
gantry loader sistemi sayesinde, seri liretimde parga yiikleme-
bosaltma siireclerini tamamen otomatik hale getiriyor. Operator
bagimliligini azaltan ve ekstra palet teknolojisi ihtiyacin
ortadan kaldiran bu yapi, ¢evrim siirelerini diisiiriirken
tekrarlanabilir kaliteyi destekliyor ve insansiz/az insanli iiretim
senaryolarina olanak taniyor.

Otomasyon ““‘Opsiyon” Degil, Tasarimn Biitiinlesmis Parcasi...
MURATEC, diinyanin ilk gantry robot otomasyonlu CNC
tornalama merkezi iireticilerinden biri olarak, otomasyonu
sonradan eklenen bir unsur degil; makinenin kalbinde
konumlandiriyor.

MW-MD-MWR ailesi, kompakt bir hiicre mantiginda ¢aligarak
hat ve alan planlamasina uygun bir yap1 sunuyor. Isleme,
otomasyon, dl¢ciim ve kalite kontrol fonksiyonlar1 tek bir arayiiz
tizerinden yonetilebiliyor.

Hafif ve yiiksek hizli gantry yapisi sayesinde eksenlerde en
yiiksek rapid hizlar1 elde edilirken bosta gecen siireler minimize
edilir. MW (2 eksen) ve MD (C eksen) seceneklerinin yani

sira, rakiplerinden ayrisan MWR C-Y eksen opsiyonu ile
MURATEC, model ailelerine bagli olarak tiim operasyonlarin
tek makinede tamamlanmasint miimkiin kiliyor.
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Ultra Hassasiyet Odakl Konfigiirasyonlar

MW 120 platformu iizerinde sunulan MW120EX ve MW 120HG
gibi varyantlar, yliksek hassasiyet ve hard turning uygulamalari
hedefleyen iireticilere yonelik olarak konumlandiriliyor.

Kritik derecede hassas tolerans ve yiizey kalitesi gerektiren
uygulamalarda stabil proses yapist one ¢ikar.

Esnek ve Genisletilebilir Hiicre Yapisi

Front Chuck Serisi, proje gereksinimlerine bagl olarak birden
fazla istasyonun sisteme entegre edilebildigi esnek bir mimari
sunar. Bu sayede 6lceklenebilir ve gelecege doniik iiretim
hiicreleri kurgulanabiliyor.

Koklii Uretim Kiiltiirii

1935 yilinda Japonya’nin Inuyama kentinde kurulan
MURATEC, 1961°de taretli tornalarin gelistirilmesiyle bu
alandaki uzmanligini pekistirdi. 1980’lerin bagindan itibaren
CNC kontrollii otomasyonlu tornalari iiriin gamina dahil eden
marka, bugiin 400.000 m?’lik iiretim tesisinde faaliyetlerini
siirdiiriiyor.

Tiirk Sanayisine Yonelik Katma Deger

Front Chuck Serisi; otomotiv, hidrolik ve beyaz esya gibi
sektorlerde dokiim, dovme veya kesilmis ham malzemelerin
tornalanmasinda verimlilik ve kalite standardizasyonu sagliyor.
Otomasyon destekli ¢evrim siiresi optimizasyonu ile OEE artisi,
diistik birim maliyet ve izlenebilir liretim altyapist sunarak
Endiistri 4.0 tabanl1 hiicre ve hat entegrasyonlarina giiclii bir
zemin olusturuyor.

Pazar Hedefleri: Anahtar Teslim Otomasyon Hiicreleri
MURATEC’in INTEGRAL Takim Tezgahlari ¢6ziim ortaklig
ile Tiirkiye pazarindaki hedefleri; otomotiv yan sanayi basta
olmak {iizere yiiksek adetli seri iireten firmalara yonelik tam
otomasyonlu hiicre ¢éziimlerini yayginlagtirmak, yalnizca
makine degil; parca stoklama, yikama-markalama ve 6l¢iim
gibi cevre otomasyonlarini da kapsayan anahtar teslim projeler
gelistirmek iizerine sekilleniyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Kemal Giiden

Renishaw Tiirkiye Ankara Bolge Satig Miidiirii

Agility CMM ve Equator-X 500 ile atolyeden
laboratuvara, Renishaw’dan yeni nesil kalite

kontrol!

Kalite kontrol siireclerinde hiz, tekrarlanabilirlik ve 6lciim kararhhg; ozellikle havacilik,
savunma ve otomotiv gibi hassas tolerans gerektiren sektorlerde belirleyici rolde.
Renishaw’mn bu ihtiyaclara yanit veren Agility CMM Sistemleri ve Equator-X 500 Mastar
Sistemleri, atolye ortamina tasinan ileri olciim teknolojileriyle iiretim siireclerinde yeni bir
kalite standardi ortaya koyuyor. Renishaw Tiirkiye Ankara Bolge Satis Miidiirii Kemal
Giiden, bu iki benzersiz metroloji coziimiinii TT Magazin’e anlatti.

AGILITY
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Agility CMM: 5 Eksen Siirekli Tarama
ile Yiiksek Hassasiyet

Agility CMM Sistemleri, atdlye ve
laboratuvar ortamlarinda siirekli tarama
kabiliyeti sunan, simultane 5 eksen Revo
teknolojisiyle calisan bir kalite kontrol
CMM cihazi olarak konumlaniyor.
Sistem; ylizey piiriizliiliigi ol¢limii,
ultrasonik par¢a kalinlig1 kontrolii, Vision
kamera ile temassiz 6l¢iim ve sicaklik
kontrolii gibi opsiyonel modiillerle
genisletilebiliyor.

Karmasik geometrilerde Revo
teknolojisiyle fark yaratan 6l¢iim
kabiliyeti

Havacilik, savunma ve otomotiv
sektorlerinde prizmatik ve hassas parca
dretiminde kullanilan Agility CMM,
ozellikle karmasik geometrilere sahip
pargalarin dl¢iimiinde 6ne ¢ikiyor.
Lineer motorlu eksen hareketleri ve
Revo teknolojisinin etkin kullanimiu,
cihazin muadillerinden ayrigsan

temel 6zellikleri arasinda yer altyor.
Sistem, Revo teknolojisinin atdlye
ortaminda verimli kullanilabilmesi icin
robot entegrasyonuna uygun sekilde
tasarlanmig durumda.

800 mm’ye kadar stylus kullanimiyla
erisilmesi zor geometrilerde kararhhk
5 eksen teknolojisinin sagladig1 en kritik
avantajlardan biri ise CMM sistemlerinde
800 mm’ye kadar stylus kullanimini
yliksek tekrarlanabilirlik ve kararlilikla
miimkiin kilmasi. Bu sayede erigilmesi
zor geometrilerde dahi tek kurulumda
6l¢lim yapilabiliyor.

Tiirkiye sanayisine hiz ve dogruluk
kazandiran 6l¢ciim yaklasim

Agility CMM ile Tiirk sanayisine
saglanan katki, Revo teknolojisinin
sundugu sonsuz pozisyonlandirma ve
stirekli tarama kabiliyeti sayesinde daha
hizli ve daha dogru 6l¢iim siireclerinin
sahaya entegre edilmesiyle gerceklesiyor.
Satis ve miihendislik destegiyle birlikte
yiiriitiilen bu teknoloji transferi, kalite
kontrol siireclerinde verimliligi artirmay1
hedefliyor.

Sahadan deneyimlerinden tam not aldi
Sistemi kullanan miigterilerin deneyimleri
de bu yaklasimi destekler nitelikte. Revo
kafalarda sonsuz indekslenebilen modiiller,
tiim acilarda 20 dakika gibi kisa bir siirede
kalibre edilebiliyor. Jet motorlarinda

blade ve blisk bilesenlerinin 6l¢iimiinde
cevrim siirelerinde yiizde 60°a varan

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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tasarruf saglanirken, on binlerce noktadan alinan tarama verileri
sayesinde daha kararli sonuclar elde ediliyor. Bu veriler, tasarim
ve iiretim ekiplerine detayli analiz imkani sunuyor. Havacilik
sektoriinde dlcilimii zor pargalar arasinda yer alan inig takimlari
ise tek setup ile erisilmesi gii¢ bolgeler dahil olmak iizere
taranarak olciilebiliyor. Geleneksel igten yanmali motorlarda
motor blogu ve silindir kapagi gibi parcalar, diisiik hata
biitcesiyle ve yiiksek hizda taranabiliyor; ylizey piiriizliiltigii
degerleri dogrudan 6l¢iim raporlarina eklenebiliyor.

Laboratuvarsiz Tesisler Icin Uretim Sahasinda Kalite Kontrol
Tiirk sanayisine saglanan katki ise 6zellikle laboratuvar ortami
bulunmayan tesislerde ya da kalite kontrol odalarinda yasanan
yogunlugun azaltilmastyla 6ne ¢ikiyor. Equator-X 500, CMM
standardinda 6l¢limii dogrudan iiretim sahasina entegre ederek
tiretim hizini artirtyor; yiiksek adetli parca tiretiminde mastar
ihtiyacini karsilayarak proseslerin siirekliligini sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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RENISHAW ¢
AGILITY

Kestirimci Yaklasimla Verimli ve Siirdiiriilebilir Prosesler
Pazar hedefleri dogrultusunda Renishaw teknoloji ¢oziimleriyle
birlikte, miisterilerin liretim siireclerinde karsilagtiklari sorunlara
kestirimci bir yaklagimla ¢dziim sunulmas: amaglaniyor. Olasi
hatalarin ve firelerin oniine gecilerek daha verimli bir proses ve
kalite kontrol yapisinin hayata gecirilmesi hedefleniyor.

Kalite kontrolde doniisiimiin temsilcileri...

Agility CMM ve Equator-X 500 sistemleri, kalite kontrolii
yalnizca bir denetim adimi olmaktan ¢ikarip, iiretim siireclerinin
ayrilmaz bir parcasi haline getirerek Tiirk sanayisinde 6l¢tim
teknolojilerinin doniigiimiine katki sunuyor.
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Equator-X 500: Atolyede CMM Standardinda Mastarlama
Equator-X 500 Mastar Sistemleri ise atdlye ortaminda mutlak ve
mukayeseli modda caligabilen, ISO 10360-2 standardina uygun,
3 eksen CMM gibi gorev yapan bir mastarlama cihazi olarak
dikkat cekiyor. Yiizde 100 muayene gereksinimlerini karsilayan
sistem, proses kontroliinii dogrudan iiretim sahasina tastyor.

Yiiksek Tarama Hizlariyla Anhik Parca Kontrolii

Mutlak modda 250 mm/sn, karsilagtirmali 6l¢iimde ise 500
mm/sn’ye varan tarama hizlariyla Equator-X 500, anlik parca
kontroliinde 6l¢tim kapasitesini 6nemli dlciide artiriyor.
Otomotiv, savunma ve havacilik sektorlerinde yapisal ig
parcalarinin adetli iretiminde veya mastarlama gerektiren
proses kontrollerinde aktif olarak kullaniliyor.

Lineer Motorlu Heksapod Yapi ile Dinamik ()lgﬁm Avantaji
Equator-X’i benzer ¢oziimlerden ayiran temel unsur, lineer
motorlu heksapod dinamik yapisi. Bu yap1 sayesinde atalet
kuvvetleri yalnizca gerilim veya sikistirma yoniinde etki
ediyor; klasik 3 eksenli CMM sistemlerinde yiiksek hizlarda
karsilasilan 6lctim hatalar1 onemli 6l¢iide azaltiliyor. Sonug
olarak hem yiiksek hiz hem de 6l¢iim hassasiyeti ayni sistemde
bulusuyor.
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Laboratuvarsiz Tesisler Icin Uretim Sahasinda Kalite
Kontrol

Tiirk sanayisine saglanan katki ise ozellikle laboratuvar ortami
bulunmayan tesislerde ya da kalite kontrol odalarinda yasanan
yogunlugun azaltilmasiyla 6ne ¢ikiyor. Equator-X 500, CMM
standardinda 6l¢iimii dogrudan iiretim sahasina entegre ederek
tiretim hizin artirtyor; yiiksek adetli parca liretiminde mastar
ihtiyacini karsilayarak proseslerin siirekliligini sagliyor.

Kestirimci Yaklasimla Verimli ve Siirdiiriilebilir Prosesler
Pazar hedefleri dogrultusunda Renishaw teknoloji ¢oziimleriyle
birlikte, miisterilerin iiretim siire¢clerinde karsilastiklari
sorunlara kestirimci bir yaklagimla ¢6ziim sunulmasi
amagclaniyor. Olas1 hatalarin ve firelerin oniine gecilerek daha
verimli bir proses ve kalite kontrol yapisinin hayata gecirilmesi
hedefleniyor.

Kalite kontrolde doniisiimiin temsilcileri...

Agility CMM ve Equator-X 500 sistemleri, kalite kontrolii
yalnizca bir denetim adimi olmaktan ¢ikarip, iiretim
stireclerinin ayrilmaz bir pargasi haline getirerek Tiirk
sanayisinde 6l¢iim teknolojilerinin doniisiimiine katki sunuyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



RENISHAW

apply innovation™

Yeni!
Equator-X~ 500 cok yonlu
olcum tezgahi

v Verimlilik « Glvence « Esneklik

Yeni Equator™ ile mutlak &lgim

Yeni Equator-X parga kontroll sistemi, Mutlak ve Karsilastirmall
modlanndan olugan gift digom fonksiyonu ile atdlyelere benzersiz bir
olgim kapasitesi kazandinr, Kullanicilar, proseslerinde karsilastikian
zorluklara yénelik en uygun dlciim yéntemini secerek, iki sistemi tek bir
gozimde etkin bigimde kullanabilirler,

* Daha fazla verimlilik: ultra ydksek digim hiz.

= Giivence: pargalann tamamen izlenebilir proses igi dogrulanmasi ve
Uretim prosesinin atblye ortaminda kesintisiz gekilde kontrol edilmesi,

= Esneklik: tek bir cihazla her bir uygulama igin en uygun dlgim ydntemi.

www.renishaw.com/equator-x m! > ) =

Renishaw pic, Seritali Mahallesi, Turgut, Ozal Blv, No:183 Umraniye, lstanbul +90 216 38092 40 t.lriﬂyaﬂ' mnlﬁhaw.m
£ 20% Renishiiw pic. Thm haklan sakhdr,



TT Magazin - Say1 129

www.ttmagazin.com

SEKTORDEN

AKKO, Cin’in zorlu pazarinda
Tiirk uiretiminin giiciinii tescilledi!

Tiirk kesici takim sektoriiniin koklii markalarindan AKKO, Cin’e gerceklestirdigi yiiksek
hacimli ihracatla yalnizca sirket olceginde degil, sektor genelinde dikkat ceken bir basariya
imza atti. Agresif rekabet kosullariyla bilinen Cin pazarinda Tiirk iiretimi kesici takimlarin
kabul gormesi, AKKO’nun uluslararasi rekabet giiciinii ve uzun vadeli yatirim stratejisinin

somut ¢iktilarini ortaya koydu.

Saglam Altyapi, Dogru Fizibilite ve Hesaplanms Risk...
Sirketin gorece yeni bir yapilanmaya sahip olmasina ragmen
ihracatin kisa siirede gerceklesmesi, AKKO’nun kurumsal
altyapisinin saglamligina ve siirecin dogru fizibiliteyle
yonetilmesine baglaniyor. AKKO yetkilileri, bu hizli aksiyonun
tesadiif olmadigini vurgularken, alinan kararlarin arkasinda
risklerin net bigcimde analiz edildigi bir stratejik yaklagim
bulundugunu ifade ediyor.

AKKO’nun uzun yillara dayanan tedarikgi iligkileri ve giivene
dayal1 ticaret anlayis1, yalnizca Avrupa ve Amerika pazarlarinda
degil, Cin’de de marka algisinin giiclii olmasini sagladi. Sirketin
tirlin kalitesiyle anilan bir marka haline gelmis olmasi, bu
pazarda kabul gérmesinin en onemli faktorlerinden biri olarak
one cikiyor. Cin gibi zorlu bir pazarda bagartya ulagmanin
temelinde, riskleri gdze alan ancak bu riskleri dogru yoneten bir
is modeli bulunuyor.

Uriin Gammimn Tamamu Sahada

AKKO’nun Cin’e gerceklestirdigi iiriin gaminin 6nemli bir
boliimiinii kesici takimlar ve tutucular olusturdu. Ozellikle son
teknoloji tezgahlarda iiretilen, Ar-Ge calismalart AKKO’ya ait
olan iiriinlerin yani sira, sirketin tiim ana iirlin gruplari sevkiyata
dahil edildi.

Bu ihracat, yalnizca rakamsal bir basari olarak degil, ayni
zamanda liriin ¢esitliligi ve iiretim kabiliyetinin Cin gibi
rekabetin son derece sert oldugu bir pazarda test edilmesi
acisindan da kritik bir referans niteligi tagiyor.

Referans Kullanicilarla Giiclenen Bolgesel Potansiyel
Gerceklestirilen sevkiyatla birlikte AKKO, Cin’de 6nemli
referans kullanicilarla galigma imkani elde etti. Uriin performansi,
kalite algis1 ve ticari giivenin tesis edilmesinin ardindan, sirketin
bolgedeki potansiyelinin daha da artmas: bekleniyor. AKKO
yetkilileri, bu siirecin yeni siparisler ve kalici isbirlikleri i¢cin
giiclii bir zemin olusturduguna dikkat ¢ekiyor.
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Sirketin ana hedefinin, diinya genelindeki iireticilere premium
kalite standartlarinda hizmet sunmak oldugu vurgulanirken,
Cin pazarinin zorlu yapisina ragmen kaliteye giivenen ve uzun
vadeli igbirliklerine agik bir pazar oldugu ifade ediliyor. AKKO
isminin Cin’de ge¢migsten bu yana bilinirlige sahip olmast, bu
potansiyelin daha da giiclenmesini sagliyor.

“Tereciye Tere Satmak”, Made in Tiirkiye Gururu...

Kesici takimlarin hem yogun gekilde tiretildigi hem de tiiketildigi
bir pazara, “Made in Tiirkiye” ibaresiyle iiriin ihra¢ etmek,
AKKO acisindan ayri bir anlam tagtyor. Sirket yetkilileri,

bu basariin yalnizca AKKO’nun degil, Tiirk sanayisinin
uluslararas1 arenadaki temsili a¢isindan da énemli oldugunu
vurguluyor.

Bu ihracatin, Tiirkiye’den ¢ikan bir markanin Cin gibi rekabetin
en sert yagandi81 pazarlardan birinde yiiksek hacimli satig
gerceklestirmesinin gururunu tasidigi ifade edilirken, AKKO’nun
tilkeyi bu tiir projelerde temsil etmeye devam edecegi belirtildi.

Cin Pazar icin Uzun Vadeli Hedefler

AKKO’nun Cin pazarma yonelik hedefleri, tek seferlik satiglarm
otesine gegiyor. Sirket, bolgede yerlesik bir kullanici ag1
olusturmay1, pazarda kalic1 sekilde kok salmay1 ve distribiitorliik
ile satig aglart kurmayi1 hedefliyor. Ayrica biiyiik 6l¢ekli sanayi
kuruluglariyla dogrudan ¢alisma modeli de orta ve uzun vadeli
planlar arasinda yer aliyor.

AKKO, Cin pazarindaki bu adimryla hem kendi kiiresel biiyiime
stratejisini giiclendiriyor hem de Tiirk kesici takim sektoriiniin
uluslararas1 goriiniirliigiine onemli bir katk: sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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VAV Kesici Takimlar ile talash imalatta
karhhk odakh ¢oziimler

Diinyayla birlikte iiretim anlayisimin da hizla degistigi giiniimiizde, sanayi kuruluslar1 rekabet
giiclerini koruyabilmek i¢in daha kaliteli, daha hizli ve katma degeri yiiksek iiretim modellerine
yoneliyor. Ozellikle talagh imalat sanayisinde, bu déniisiim; yalnizca makine yatirimlariyla
degil, kullanilan kesici takimlarin miihendislik diizeyiyle de dogrudan iligki kuruyor. VAV
Kesici Takimlar, “terzi isi” diye tabir edilen 6zel takim ve uclarin iireticisi. Marka, liretim
ihtiyaglarini analiz edip isleme ihtiyacina uygun 6zel kesici u¢ gelistirmeyi misyon edindi.

VAV Kesici Takimlar, tasarim ve iiretim kabiliyetini metal
isleme alaninda stratejik bir baslik olan 6zel kesici takimlar

ve profil kesici uclar iizerine konumlandiran bir miihendislik
firmasi olarak one ¢ikiyor. Marka, 2017 yilinda “talagh

imalat sanayisine katma deger odakli dokunus” yaklagimiyla
faaliyetlerine bagladi.

Sirket, kendi biinyesinde yer alan hassas taglama tezgahlari,
son teknoloji kalite kontrol ekipmanlar1 ve PVD kaplama tesisi
ile uctan uca entegre bir iiretim altyapisina sahip. Bu altyapi,
VAV’1n miihendis kadrosunun bilimsel yaklagimiyla birleserek;
yiiksek hassasiyet gerektiren imalat proseslerine 6zel ¢oziimler
gelistirilmesine olanak tantyor.
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Maksimum proses verimliligine odaklanan 6zel ¢oziimler
VAV Kesici Takimlar, iiretim yolculuguna kesici u¢larin
yenilenerek yeniden iiretime kazandirilmasi gibi dikkat ¢ekici
bir miihendislik uygulamasiyla adim atarken, bugiin geldigi
noktada dzel kesici takim ve ug tiretimiyle talagli imalat
sektoriinde farklilagiyor. Firma, standart ¢oziimler yerine,
kullaniciya 6zel tasarlanan ve proses verimliligini artirmay1
hedefleyen uygulamalariyla dikkat ¢ekiyor.

“Karlhlik vadeden uygulamalar” yaklagimiyla hareket eden
VAV Kesici Takimlar; takim maliyetlerini ve iiretim giderlerini
diistirmeye odaklanan miihendislik ¢oziimleriyle, katma deger
ve verimlilik arayisindaki iireticilere dogrudan katki saglamay1
amacliyor. Bu dogrultuda firma, talagh imalat miihendislik
hizmetlerini yalnizca bir iiriin degil, biitiinciil bir ¢6zim
yaklagimi olarak sunuyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Igrek Makina’dan stratejik sektorlere imza
niteliginde li¢ ¢Ozim
Yerli takim tezgahlar iireticisi Igrek Makina, savunma, havacilik, otomotiv ve genel makina

imalat1 gibi yiiksek hassasiyet gerektiren sektorlere yonelik gelistirdigi ii¢ farkli CNC
coziimiiyle sadece kendi markasimi degil Tiirk sanayisinin liretim kabiliyetini ileri tasiyor.

FR800T Mill-Turn 5 Eksen Isleme
Merkezi, FR5000 Portal 5 Eksen Gantry
Koprii Tipi CNC Tezgahi ve stoktan
hizli teslim avantaji sunan VMC 1160
Dik Isleme Merkezi; farkli 6lcek ve
ihtiyaglara hitap eden yerli iiretim
platformlar olarak &ne cikiyor. igrek,
biinyesinde tasarlay1p iirettigi kafalardan
aldig1 giicle miihendislik iddiasini
konusturuyor.

FR800T: Tek Baglamada 5 Eksen
Frezeleme ve Tornalama...

Igrek Makina Takim Tezgahlar1 biiyiik
ebatli makine ailesinin en yeni tiyesi
FR800T Mill-Turn 5 Eksen Isleme
Merkezi, frezeleme ve tornalama
operasyonlarini tek tezgahta birlestiren
ileri seviye bir iiretim platformu olarak,

biiyiik ebatl parca tireticileri i¢in ideal...
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Tezgahin savunma, havacilik ve uzay
sanayi, medikal, otomotiv, enerji gibi
yliksek katma degerli talagh imalat
sektorlerinde; karmagik geometrili ve
yliksek hassasiyet gerektiren parcalarin
tiretiminde kullanilmas1 hedefleniyor.

Parca Degisim Hatalarim1 Minimize
Edip Cevrim Siiresini Azaltiyor
Igrek’in 80 yillik dokiim iiretim
tecriibesini konusturdugu titresim
soniimleyici rijit yekpare dokiim govde
yapist, £120° besik tipi tablasi ve 1,5
ton yiik tagima kapasitesiyle 5 eksen
simultane isleme esnekligi sunan
FR8O0O0T; parca transferlerini ve yeniden
baglama hatalarini ortadan kaldirarak

¢evrim siirelerini ciddi bigimde azaltiyor.

Siemens Sinumerik ONE CNC
altyapistyla dijital ikiz, ¢carpisma
engelleme ve artirilmis makine—operator
giivenligi gibi dijital yetkinlikler
saglaniyor. Fanuc ve Heidenhain kontrol
seceneklerine ek olarak, yerli kontrol
sistemi Milteksan ile calismalar da
siirliyor.

FR800T, 2024-2025 doneminde AMB
Stuttgart, MAKTEK Avrasya, SAHA
EXPO Istanbul, EMO Hannover ve Bursa
MEEXX fuarlarinda goriiciiye c¢ikti.
Lansman siirecinde uluslararasi arenada
yogun ilgi gordii ve aktif siparis almaya
basladi. Model, MAKTEK Avrasya
2026’da da boy gosterecek.

Yerli Uretim Kabiliyetlerine ve
Maksimum Rekabetcilige Destek
FR8O0O0T, ithal mill-turn tezgahlara yerli
ve rekabet¢i bir alternatif sunuyor.
Kullaniciya, déviz ¢ikisini azaltip,
teslimat siirelerini kisaltarak -bilhassa
stratejik sektorlerde- yerli iiretim
kabiliyetini ve en 6nemlisi rekabet¢iligi
tetikliyor.

Igrek’in bu model ile hedefi yiiksek
hassasiyetli iiretim yapmak olanlarda
FR800T yi referans bir platform haline
getirip Avrupa basta olmak iizere tiim
kiiresel pazarda rekabet eden Tiirk
markast konumunu giiclendirmek.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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SEKTORDEN

Stratejik bir kabiliyet: FR5000 Portal -
Biiyiik Parcalar Icin Yerli Gantry Giicii

Igrek Makina Takim Tezgahlar1 FR5000
Portal — 5 Eksen Gantry Koprii Tipi
CNC Tezgahi, biiyiik ebatli ve agir
parcalarin yiiksek hassasiyetle islenmesi
icin gelistirilen, siparise 0zel konfigiire
edilebilen agir hizmet tipinde bir
platform. Savunma, havacilik ve uzay
sanayi, otomotiv, enerji ve agir sanayi
projelerinde; biiyiik hacimli, geometrik
dogrulugu kritik parcalarin tiretiminde
s0z sahibi bir tezgah...

Isleme Stabilitesi ve Yiiksek Hassasiyet
Tamami dokme demir gantry yapisi,
10.000 x 5.000 x 2.000 mm igleme
hacmi ve yiiksek kiitlesi sayesinde
yiiksek tork ve uzun ¢evrimlerde dahi
isleme stabilitesi ve hassasiyet sagliyor.
Bu model, yiiksek talag kaldirmadan
tutun, ince igleme operasyonlarina
kadar, genis toleranslardaki operasyonu
tek platformda gergeklestirir. FR5000
Portal’in 6ne ¢ikan farklarindan biri, 5
eksen simultane isleme kafalarmin Igrek
biinyesinde tasarlanip iiretilmesi.

Tiirkiye’de CNC takim tezgahlari i¢in

5 eksen igleme kafasi iiretimi neredeyse
tamamen yurt dis1 tedarik¢ilere bagimli
ilerlerken, bu alandaki ¢oziimler biiyiik
olgiide ithalat yoluyla karsilaniyor. igrek
Makina ise bu ezberi bozarak, 6zellikle
FR5000 Portal platformunda kullanilan §
eksen simultane isleme kafalarini kendi
biinyesinde tasarlayip iireterek sektorde
onemli bir ilke imza atiyor.

Tamamu yerli Tiirk miihendisligi ile
gelistirilen bu kafalar; farkl tork—devir
kombinasyonlari, hidrolik kilitlemeli A
ve C eksenleri, sensOr entegrasyonlari
ve uygulamaya 6zel konfigiirasyon
secenekleriyle, yalnizca bir mekanik
bilesen olmanin 6tesine gegerek
stratejik bir teknolojik kabiliyet olarak
konumlantyor.

Disa Bagimlihigi Azaltan Coziim

Bu yaklagim sayesinde igrek Makina,
Tiirkiye’nin uzun yillardir diga bagimh
oldugu bir alanda yerli tasarim ve

tiretim derinligi yaratirken; savunma,
havacilik ve agir sanayi projeleri i¢in
kritik 6neme sahip yiiksek hassasiyetli
isleme kafalarinda Tiirk miihendisliginin
geldigi noktay1 somut bir bagariyla ortaya
koyuyor.

FTH-202, FTH-270, OTH-ASC ve MTH-
HiTorq gibi farkh kafa segcenekleriyle;
tork—devir kombinasyonlari, hidrolik
kilitlemeli A ve C eksenleri ve sensor
entegrasyonlar1 sunulabiliyor. Standart
bir seri lirlin olmayan FR5000 Portal,
proje ve siparis bazli olarak iiretiliyor

ve son donemde alinan yeni sipariglerle
birlikte sahada aktif olarak devreye
alintyor.

Bu modelin neden stratejik olduguna
gelince, FR5000 Portal sayesinde
biiyiik ve kritik parcalarin yurt disina
gonderilmeden tilkemizde islenmesi
miimkiin hale gelirken, yiiksek katma
degerli imalatin iilkede kalmasi ve
Tiirkiye’nin bolgesel bir biiyiik parca
isleme merkezi olarak konumlanmasi
hedefleniyor.

-

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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VMC 1160: “Al-Kur-Uret...”

Igrek Makina nin stoktan hizli teslim
avantaji sundugu VMC 1160, 3
eksenli (opsiyonel 4. eksene kadar
simultene c¢aligan) bir dik igleme
merkezi. Genel imalat atolyeleri, kalip
ve fikstiir ireticileri ile savunma,
medikal ve havacilik sektorlerinde
hizli termin gerektiren yardimci ve seri
parca iiretimleri icin ideal. Uretimde
pratik, giivenilir ve esneklik saglayan
¢Oziimlerin arayisindaki imalat¢ilar igin
bicilmis kaftan...

Stoktan Teslim, Hizh Kurulum

1100 x 610 x 600 mm isleme alani,
dokme demir ana govdesi, 45 mm lineer
kizaklar1 ve giiclii is mili secenekleriyle
hem kaba talag hem hassas isleme
ihtiyac¢larini karsiliyor. Siemens, Fanuc,
Heidenhain ve Milteksan CNC kontrol
sistemleriyle entegre edilebilen yap1,
kullanicilarin mevcut kullanici dostu
arayliz altyapilarin1 korumasina imkan
taniyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

SEKTORDEN

Stoktan hizli teslim, hizli kurulum ve
giivenilir mekanik yap1 sayesinde VMC
1160, “Al — Kur — Uret” yaklagimiyla
iiretime hizli baglamak isteyen
isletmeler icin pratik bir ¢oziim olarak
konumlantyor.

Uc Model de igrek Talash imalat
Kiiltiiriiniin Imzas:

Igrek Makina Takim Tezgahlari;
FR800T, FR5000 Portal ve VMC 1160
modelleriyle, yiliksek hassasiyet, yerli
miihendislik ve esnek iiretim ekseninde
Tiirk sanayisine farkli 6lceklerde
cozlimler sunmay1 hedefliyor. Sirket,
oncelikle Tiirkiye’de referans projelerde
yer almay1, ardindan Avrupa basta olmak
iizere kiiresel pazarda rekabetci bir
Tiirk markas1 konumunu giiglendirmeyi
amacliyor.
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OVGU EXTRA ile artik talash imalatta
yag sisine yer yok!

Endiistriyel iiretim siireclerinde ortaya ¢ikan yag sisi ve buhar1 hem calisan sagligi hem
de iiretim kalitesi acisindan 6nemli bir risk unsuru olusturur. FLIO tarafindan gelistirilen
OVGU EXTRA Yag Sisi Toplayicisi, havayi temizleyen yapisiyla iiretim alanlarini daha
saglikli ve verimli ¢alisma ortamlart haline getirmeyi hedefliyor.

@ Flio

FLIO’nun tasarlayip iirettigi OVGU
EXTRA, ozellikle talaglh imalat
sektoriinde CNC tezgahlari, torna ve
freze makineleri bagta olmak lizere; gida
endiistrisi ve yag kullanilan tiim iiretim
alanlarinda etkin bir filtrasyon ¢oziimii
olarak konumlaniyor. Sistem, endiistriyel
islemler sirasinda olugan yag sisi ve
partikiilleri yiiksek verimlilikle tutarak,
caligma ortamina temiz ve solunabilir
havanin geri kazandirilmasini sagliyor.
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Yiizde Yiiz Yerli ve Milli: Yiiksek
Filtrasyon, Diisiik Maliyet

OVGU EXTRA’nin 6ne ¢ikan 6zellikleri
arasinda, yiizde 99,97 oraninda yag sisi ve
partikiil tutma kapasitesi dikkat ¢ekiyor.
Diisiik yatirim maliyeti ile isletmelere
ekonomik avantaj sunan sistem, ayni
zamanda yiizde 100 yerli ve milli iiretim
olmastyla sanayi ekosisteminde stratejik
bir konumda yer aliyor.

Herhangi bir baca cikist gerektirmeyen
tasarimi sayesinde mevcut {iretim
alanlarina kolayca entegre edilebilen
OVGU EXTRA, az bakim gerektiren
yapisiyla uzun omiirlii ve giivenilir bir
kullanim vadediyor. Bu 6zellikleriyle
hem ilk yatirirm hem de isletme
maliyetleri acisindan sanayicilere 6nemli
bir maliyet avantaji sagliyor. OVGU
EXTRA’nin geligtirme siireci, 2022
yilinda baglatilan Ar-Ge caligsmalariyla
basladi. Yapilan teknik gelistirmelerin
ardindan iriin, 2023 yilinda seri

iiretime alinarak sanayinin kullanimina
sunuldu. Bu siire¢, yerli miihendislik
kabiliyetlerinin endiistriyel filtrasyon
alaninda somut bir {iriine doniismesini de
beraberinde getirdi.

Cevreye duyarl, siirdiiriilebilir ve
sanayide farkindalik yaratan ¢oziim
OVGU EXTRA, diisiik yatirnm maliyeti,
minimum sarf giderleri ve yiiksek filtrasyon
performansi ile sanayi tesislerinde cevreye
duyarli ve siirdiiriilebilir tiretim anlayigin
destekliyor.

Saglikli caligma ortamlarinin
olusturulmasina katki sunan sistem,

ayn1 zamanda iiretim siirekliligini ve
verimliligini artirmay1 amacliyor. Baca
cikist gerektirmemesi ve az bakim
ihtiyaci, isletmelere giivenli ve ekonomik
bir alternatif sunuyor.

Hedefleri ve farklar::

OVGU EXTRA Yag Sisi Toplayicist

ile oncelikli hedef, Tiirkiye’de talagh
imalat sektoriinde lider konuma ulagsmak
ve igletmelere diisiik maliyetli, yiiksek
verimlilik saglayan filtrasyon ¢oziimleri
sunmak. Bu hedef dogrultusunda kisa
vadede CNC tezgahlari ve talagl imalat
alanlarinda yaygin kullanim saglanmast;
orta vadede gida endiistrisi ve yag ile
islem yapilan diger sektorlere agilarak
iriintin kullanim alaninin genisletilmesi
planlaniyor. Uzun vadede ise yiizde

100 yerli ve milli iiretim avantajiyla
Avrupa ve Orta Dogu basta olmak

tizere uluslararasi pazarlara acilmak,
cevreye duyarli liretim tesislerine ¢oziim
sunmak hedefleniyor. OVGU EXTRA;
yiiksek filtrasyon kabiliyeti, baca ¢ikisi
gerektirmeyen tasarimi ve minimum
bakim ihtiyaciyla, pazarda rakiplerinden
ayrisarak sanayicilere giivenilir,
stirdiiriilebilir ve ekonomik bir filtrasyon
¢Oziimii sunmay1 amagliyor

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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FANUC
ekosistemiyle,

Havacilik ve Uzay

Sanayisi ultra
rekabetci!

Elektrikli plastik enjeksiyondan

tel erozyona (EDM), kolaboratif
robotlardan yiiksek performansl
CNC kontrol ¢oziimlerine uzanan
FANUC iiretim ekosistemi; Tiirkiye
sanayisinin havacilik ve uzay
sektorlerinde kalite siirekliligi,
dijital doniisiim ve kiiresel
rekabetcilik hedeflerine uctan uca
cozlimlerle yanit veriyor. Japon
devi, havacilik ve uzay sanayisinde

iretim yapanlarin gézdesi olabilecek

cOziimlerini derledi.
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Havacilik ve uzay sanayisinde artan yerli iiretim hedefleri, yliksek
hassasiyet gerektiren parga ihtiyaclari ve kiiresel kalite standartlari;
tiretim teknolojilerinde istikrar, izlenebilirlik ve uzun vadeli proses
giivenilirligini her zamankinden daha kritik hale getiriyor. Japon
endiistriyel otomasyon devi FANUC, bu doniisiim siirecinde sundugu
ileri teknoloji ¢oziimleriyle Tiirkiye sanayisinin esnek, siirdiiriilebilir ve
rekabetci liretim altyapilarina gecisini desteklemeyi amacliyor.

Elektrikli plastik enjeksiyon makinelerinden, tel erozyon sistemlerine
(EDM); kolaboratif robotlardan yiiksek performansli CNC kontrol
tinitelerine uzanan FANUC ekosistemi; havacilik ve uzay sektorlerinde
On plana ¢iksa da medikal ve kalip gibi hassasiyet beklentisi ultra yiiksek
talagli imalat sektorlerinde de genis bir kullanim alanina hitap eder.

Mikron Seviyesinde Tekrarlanabilirlik: ROBOSHOT «-SiB Serisi
FANUC ROBOSHOT a-SiB Serisi, ozellikle yiiksek performansh
teknik plastiklerin tiretiminde sundugu mikron seviyesinde
tekrarlanabilirlik ile 6ne ¢ikiyor. Kalip agma-kapama, enjeksiyon ve
dozajlama gibi kritik proseslerin tamami, elektrikli servo tahrik sistemi
sayesinde yiiksek hassasiyetle kontrol ediliyor.

Bu yapi, havacilik ve uzay sanayisinde kullanilan hafif ama yiiksek
dayaniml plastik pargalarin iiretiminde hem kalite siirekliligi hem
de diisiik fire oran1 saghyor. Yiizde 100 elektrikli mimari, hidrolik
sistemlere kiyasla daha diisiik enerji tiiketimi ve karbon ayak izi
sunarken; uzun vadede isletme maliyetlerinin diisiiriilmesine katk1
sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



TT Magazin - Say1 129

www.ttmagazin.com

Kiigiik lotlu ve proje bazl iiretimlere hizli uyum saglayan
ROBOSHOT, kalip degisim siirelerinin kisalig1 sayesinde
esnek liretim modellerini destekliyor. Yaklagik 65 yillik bir
iiriin gecmisine sahip olan ROBOSHOT ailesinin, Endiistri

4.0 uyumlu o-SiB jenerasyonu, son 10 yilda global 6lcekte
yayginlasarak yiiksek hassasiyet gerektiren sektorlerde referans
¢oziimler arasinda yerini aldi.

Sert ve Zor Islenen Malzemelerde Giivenilir Coziim:
ROBOCUT «a-CiC

Havacilik ve uzay sanayisinde kullanilan titanyum, Inconel
ve sertlestirilmis celik gibi malzemeler, geleneksel talash
imalat yontemleri i¢in ciddi zorluklar barindirtyor. FANUC
ROBOCUT a-CiC tel erozyon makineleri, bu noktada
temassiz kesme prensibiyle yiiksek hassasiyetli ve karmagik
geometrilerin giivenilir sekilde tiretilmesini miimkiin kiliyor.

FANUC un kapali ¢cevrim CNC kontrol sistemi sayesinde,
uzun siireli caligmalarda dahi 6l¢ii kararlilig1 korunurken;
diisiik tel tiiketimi ve otomatik tel besleme 6zellikleri, sistemi
insansiz galigmaya uygun hale getiriyor. Ozellikle karmagik
kalip ve fikstiir geometrilerinde yiizey kalitesinin siirekliligi,
ROBOCUT un 6ne ¢ikan avantajlari arasinda yer aliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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1977 yilindan bu yana pazarda bulunan ROBOCUT markasinin
en giincel jenerasyonu olan a-CiC serisi, havacilik ve uzay
sanayisinde kalip, fikstiir ve kritik metal pargalarin yurti¢inde
tiretim kabiliyetini artirarak ithalat bagimlili§inin azaltilmasina
katki sunuyor.

Insan Odakh Otomasyonun Yeni Yiizii: CRX Kolaboratif
Robotlar

Otomasyon yatirimlarinda esneklik ve insan—makine isbirligi,
ozellikle havacilik montaj hatlarinda giderek daha fazla 6Gnem
kazaniyor. FANUC un CRX kolaboratif robot serisi (cobotlar)
insanlarla ayn1 ¢aligma alanini giivenli sekilde paylasabilen
yapistyla bu ihtiyaca yanit veriyor.

Montaj, alt montaj, tagima, yiizey islemleri ve kalite kontrol
gibi operasyonlarda kullanilan CRX robotlar, tablet iizerinden
grafik arayiizle kolayca programlanabiliyor. Diisiik kurulum
siiresi ve sekiz yila kadar bakim gerektirmeyen mekanik yapist,
ozellikle otomasyona gegiste ¢ekingen davranan iireticiler i¢in
kademeli ve erisilebilir bir ¢oziim sunuyor.
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FANUC
ROBORHOT
C-822018
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2020 sonras1 pazara sunulan CRX serisi,
FANUC un endiistriyel robot DNA’sindan
gelen yiiksek giivenilirligi; insan odakli ve
esnek otomasyon yaklasimiyla birlestirerek,
tiretim hatlarinda kalite siirekliligini
destekliyor.

Uzun Omiirlii Kontrol Mimarisi: FANUC
CNC 31i-B5

Havacilik ve uzay sanayisinde ¢ok eksenli
ve karmagik parca igleme operasyonlari,
yalnizca gii¢lii tezgahlar degil; ayn1 zamanda
uzun Omiirlii ve kararli kontrol sistemleri
gerektiriyor. FANUC CNC 31i-B5, 5 eksenli
ve yiiksek hizli igleme operasyonlarini tek
bir platform iizerinden yoneterek yiizey
kalitesi ve geometrik dogrulugu giivence
altina aliyor.

Uzun yillar degismeyen donanim

mimarisi, yedek parca siirekliligi ve sistem
standardizasyonu agisindan iireticilere
onemli avantaj sagliyor. Dijital ikiz, veri
toplama ve izlenebilir iiretim altyapilariyla
tam uyumlu olan CNC 31i-B5, Endiistri 4.0
ve dijital doniisiim projeleri icin saglam bir
temel olusturuyor.

2010’1u yillardan itibaren siirekli
giincellenen 31i serisi, giinlimiizde havacilik
sanayisinde referans kabul edilen kontrol
platformlari arasinda yer aliyor.

Stratejik Sektore Stratejik Katki
FANUC, sundugu bu entegre teknoloji
portfoyiiyle Tiirkiye’de havacilik ve uzay
sanayisinde artan yerli liretim hedeflerine
dogrudan katki saglamay1 hedefliyor. Diisiik
fire orani, uzun makine omrii, izlenebilir
tiretim verisi ve proses standardizasyonu;
yatirim geri doniis siirelerini kisaltirken,
Tiirk tireticilerin uluslararas: kalite
standartlarini kargilamasini kolaylastirtyor.

Orta ve uzun vadede FANUC un hedefi;
havacilik plastikleri, metal parcalar, kalip
ve fikstiir tiretiminde faaliyet gosteren

Tiirk tedarikcilerin, kiiresel OEM ve Tier-1
firmalarin onayl iiretici listelerinde daha
giiclii ve siirdiiriilebilir sekilde yer almasina
destek olmak.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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INTEGREX NEO ve
VARIAXIS C-700 ile

Cok eksenli islemede
MAZAK 1mzasi

Mazak, ileri iiretim teknolojilerini
temsil eden INTEGREX NEO ve
VARIAXIS C-700 modelleriyle, ¢cok
eksenli isleme alanindaki liderligini
pekistirmeye devam ediyor. Mazak,
bu iki stratejik modelle, tiretim
sanayisinin hassasiyet beklentisini
maksimuma tastyor. Modellerin
beraberinde getirdigi rekabet giicii
ve katma deger de cabasi...

62

Hem torna hem freze: INTEGREX NEO

Havacilik, medikal, makine imalati, kalip ve otomotiv basta
olmak iizere genis bir sektor yelpazesinde kullanilan; tornalama
ve frezeleme kabiliyetlerini bir araya getiren cok eksenli
(multitasking) isleme platformu INTEGREX NEO, iki ayr1
makinanin iistlendigi gorevleri tek bir platformda birlestirerek
tiretim siireclerinde 6nemli avantajlar sagliyor.

Tek baglamada isleme konsepti sayesinde, farkli baglamalardan
kaynaklanan zaman kayb1 ve hassasiyet problemleri ortadan
kaldirilirken, termin siireleri kisalir ve ara mamul kaynakli riskler
minimize edilir.

1981 yilindan bu yana iiretilen INTEGREX platformu, Mazak’in
giiclii is mili teknolojisi ve farkli endiistrilerin ihtiyaclarina
yonelik sundugu esnek ¢oziimlerle one cikiyor. Kiiciik olcekli
atolye ihtiyaglarindan, karmagik geometrilere sahip havacilik
sanayi pargalarina kadar genis bir tiretim araliginda tam

¢Oziim sunabilen INTEGREX NEO, Tiirk sanayisinin yiiksek
hassasiyetli parca iiretme, katma degerli {iriin gelistirme ve Ar-
Ge ile tasarim kabiliyetlerini artirma hedeflerine dogrudan katki
saglar.

Mazak, diinya genelinde ve Tiirkiye’de pazar lideri oldugu
tornalama merkezi segmentinde, INTEGREX NEO ile daha
fazla sanayiciye ulagsmay1 ve bu yiiksek katma degerli iiretim
yaklagimini yayginlastirmay1 amagclar.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Tam otomasyonlu ve yapay zeka destekli: VARIAXIS C-700

Mazak’1n bes eksenli isleme merkezleri arasinda 6nemli bir yere sahip olan VARIAXIS C-700, yiiksek gii¢ ve hassasiyet
gerektiren uygulamalar icin gelistirilmis bir ¢dziim olarak dikkat cekiyor. Havacilik, medikal, makine imalati, kalip ve otomotiv
gibi bircok sektorde kullanilan VARIAXIS C serisi, Tiirkiye’de ve diinyada elde ettigi yiiksek satig basarisiyla sinifinda fark
yaratiyor.

Ik kez 2010 yilinda pazara sunulan VARIAXIS C platformu, lansmanindan itibaren rakiplerini ciddi bir degisime zorlayan
teknik ozellikleri ve daha makul yatirnm maliyetleriyle 6ne ¢ikti. VARIAXIS C-600 ve yeni nesil VARTAXIS C-700 modelleriyle
genigleyen seri, fiyat/performans segmentinin en 6nemli oyuncularindan biri olarak konumlanmakta. ..

Modelin tasarim agsamasinda otomasyon sistemlerine uyumlu bir altyap1 benimsenmesi, VARIAXIS C-700’ ¢ok paletli otomasyon
¢Oziimleri ve mafsalli robot sistemleriyle entegre calisabilir hale getirir. Yapay zeka destekli kontrol iinitesi ise kolay programlama
imkani sunarken, verimli kesme kosullarini otomatik olarak belirleyerek uzman olmayan operatorler tarafindan dahi etkin kullanim
saglar.

Mazak, VARIAXIS C serisinin 6zellikle iki ve alt1 paletli otomasyon modelleri ile MPP destekli ¢coklu palet havuzu ¢éziimlerini
daha genis bir kullanici kitlesine tanitmay1 hedefliyor. Bu yaklasim, Tiirkiye’de giderek artan nitelikli iggiicii ihtiyacina teknolojik
bir ¢6ziim sunmay1 ve sanayicinin iiretim verimliligini artirmay1 amacliyor.

==, & =
e e

VaRIAXIS
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Nakamura AS-200L Cok Islevli Torna
Tezgahi ile Tek Baglamada Yiiksek Verimlilik!

Cok eksenli ve ¢cok fonksiyonlu tiretim ihtiyaglarinin giderek arttigi sanayide, Nakamura
AS-200L modeli, turn-milling konseptini merkezine alan gelismis bir CNC torna

tezgahi olarak one ¢ikiyor. AS-200L; tornalama, frezeleme, delme ve kilavuz ¢cekme
operasyonlarini tek makine iizerinde ve tek baglamada gerceklestirebilen yapisiyla, orta ve
yiiksek adetli seri iiretimlerde 6nemli bir rekabet avantaji sunuyor. Beraberinde getirdigi
liretim esnekligi de cabasi... Thsan Kocak Satis Miidiirii [smail Avcilar kaleme aldi.

Hakgmira-Tome

Genis Sektorel Yelpazede Kullanim Alani

Otomotiv sanayisinde sanziman parcalari, miller, flanslar,
burclar ile hidrolik ve pnomatik baglant1 elemanlarinin
tiretiminde tercih edilen AS-200L, tek baglamada coklu iglem
kabiliyeti sayesinde seri iiretimde zaman ve maliyet avantaji
sagliyor.

Havacilik sanayisinde ise yliksek hassasiyetli miller,
alliminyum, titanyum ve Inconel gibi zor iglenen
malzemelerden iiretilen pargalar ile karmagik geometrili
komponentlerin islenmesinde kullaniliyor. Y ekseni ve C
ekseninin birlikte calismasi, ¢ok yiizeyli ve cok acili igleme
kabiliyetini giiclendiriyor.

Hidrolik ve pnomatik sektoriinde valf govdeleri, pompa
parcalar1 ve baglant1 adaptorleri; makine imalat sanayinde
0zel makine parcalari, disli taslaklari ile tagiyici ve baglanti
elemanlart AS-200L"nin hedef uygulamalar1 arasinda yer alir.
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Baglanti elemanlar ve seri tiretim tarafinda 6zel civata, somun
ve hassas disli parcgalari; enerji ve endiistriyel uygulamalarda
elektrik motor milleri, rediiktor parcalari ile tiirbin ve gii¢
aktarim elemanlari islenebiliyor. Medikal ve hassas par¢a
iretiminde ise paslanmaz ¢elik ve titanyumdan {iretilen, dar
toleransh kiigiik parcalar i¢in yiiksek ol¢timsel giivenilirlik
sunar.

Cift aynali ve puntali konfigiirasyon secenegiyle AS-200L,
karmagik, cok operasyonlu, orta-yiiksek adetli ve hassas
tolerans gerektiren parcalar iireten firmalar i¢in net bir ¢6ziim
olarak konumlanir.

Rijit Monoblok Govde, Gercek Y Ekseni Performansi
Nakamura’ya 6zgili monoblok (yekpare) dokiim govde yapisi,
agir talag kaldirma kosullarinda titresimi minimum seviyede
tutarken, dzellikle uzun parcalarda ol¢timsel kararlilig1 artirir.

Makinenin Y ekseni, teorik degil pratikte islevsel bir kullanim
sunuyor. Delik, kanal ve cep frezeleme operasyonlarinda
stabilite yiiksek seviyede korunurken, tornalama merkezli bir
makine olmasina ragmen freze performansinin giiclii olmast,
muadillerine kiyasla dnemli bir fark yaratiyor.

Tek Baglamada Maksimum Operasyon

AS-200L; tornalama, delme, frezeleme ve dis acma islemlerini
tek baglamada gerceklestirebilmesi sayesinde parcanin ikinci
bir makineye alinma ihtiyacini biiyiik 6l¢iide ortadan kaldiriyor.
Bu yapi, setup siirelerini diisiiriirken olciisel hata riskini de
minimize ediyor.

Makinede kullanilan Fanuc tabanli kontrol sistemi,
Nakamura’ya 6zel yazilim optimizasyonlariyla destekleniyor.
C ekseni ve canli takimlarin yiiksek hassasiyetle senkron
calismasi, 6zellikle kanal agma ve ¢ok agili frezeleme
operasyonlarinda fark edilir bir isleme kalitesi sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Canh Takim Dayanimi ve Uzun Omiir

Yiiksek torklu canli takim sistemi, uzun siireli seri iiretimlerde
performans kaybr yasamadan ¢aligabiliyor. Muadil makinelerde
canli takim omrii daha kisa seyrederken, AS-200L bu alanda
uzun vadeli iiretim gilivenligi sunuyor.

Hiz ve hassasiyet dengesini birlikte saglayan yapi, yiiksek
devirlerde dahi ol¢timsel kararliligi koruyor. Isinmaya bagh
Olcii degisimlerinin kontrol altinda tutulmasi; hidrolik ve
otomotiv gibi toleransin kritik oldugu sektorler icin 6nemli bir
avantaj olusturuyor.

Bakim ve uzun Omiir tarafinda ise 10—15 yildir aktif olarak
calisan AS serisi makinelerin yayginligi, mekanik yorgunlugun
gec olustugunu ve makinenin uzun vadeli yatirim degeri
sundugunu ortaya koyuyor.

SEKTORDEN

AS-200L, 2013 yilinda lanse edilmesinin ardindan giincellenen
kontrol yazilimlari ve gelistirilmis rijitlik-performans
ozellikleriyle iiretimine devam ediyor.

Katma Deger ve Pazar Hedefleri

Bu teknoloji; tek makinede ¢ok is yapilabilmesi sayesinde
verimliligi artirirken, hidrolik ve otomotiv gibi alanlarda disa
bagimlilig1 azaltip ihracatin artmasina katki saghyor. Yiiksek
toleranslt pargalarin yurt icinde tretilebilmesi, nitelikli isgiicii
gelisimini desteklerken ihracat kalitesinin yiikselmesine ve
Endiistri 4.0 tabanl dijitallesmeye de zemin hazirliyor.

AS-200Lnin Tiirkiye pazarindaki hedefleri arasinda yerli
iiretimi artirmak, ithalat bagimliligini azaltmak, sanayi
verimliligini yiikseltmek, teknoloji adaptasyonunu hizlandirmak
ve ihracat kapasitesini giiclendirmek bulunuyor.

OKK VN3 ile Kompakt Yapida Premium

Japon Hassasiyeti

OKK VNS5, Japon makine iireticisi ve Tiirkiye’de Thsan Kocak A.S’nin temsil ettigi Nidec
OKK tarafindan gelistirilen, yeni nesil kompakt bir dikey isleme merkezi modeli olarak
konumlaniyor. Standart is parcalarina yonelik tasarlanan VNS5, 6zellikle aliiminyum,
celik ve dokiim gibi orta ve hafif malzemelerde genel talas kaldirma ve parcga isleme

uygulamalari i¢in optimize edilmis durumda.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

Sektorel Kullanim Alanlar:

Otomotiv yan sanayisinde braketler, tasiyici parcalar, dokiim
ve alliminyum komponentler ile fikstiir ve aparat iiretiminde
tercih edilen VNS5, seri iiretime uygun ve tekrarlanabilir
hassasiyet sunuyor. Havacilik sanayisinde aliiminyum alagiml
govde pargalari, hafif yapisal elemanlar ile baglanti ve montaj
parcalarinin iglenmesinde kullanilir.

Makine imalat sanayinde makine govdeleri, kizaklar, flanglar,
adaptorler ve ara parcalar; kalipcilikta plastik ve altiminyum
enjeksiyon kaliplari, kalip plakalar ve insertler VN5’in 6ne
cikan uygulama alanlari arasinda yer alir. Elektrik-elektronik
sektoriinde aliiminyum muhafazalar, 1s1 dagiticilar ile pano

ve modiil kasalari; medikal ve hassas parca iiretiminde cihaz
govdeleri, aparatlar ve prototip parcalar islenebiliyor. Ayrica
genel talagh imalatta prototip ve kiiciik-orta seri tiretimler icin
de genis bir kullanim alan1 sunuyor.
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Kompakt Tasarim, Giiclii Performans
VNS5, kendi segmentindeki bir¢cok
makineye kiyasla daha kompakt yapiya
sahip olmasiyla dikkat ¢ekiyor. Daha az
alan kaplamasi, 6zellikle kiiciik ve orta
oOlcekli atolyeler icin 6nemli bir avantaj
saglar. Makinede standart olarak sunulan
20 kW (stirekli 15 kW) giicitinde, 12.000
dev/dak ig mili, genis bir devir araligryla
farkli malzeme ve uygulamalara uyum
saglar. Yiiksek ilerleme hizlari, verimli
talag kaldirmay1 destekler. Hassasiyet ve
uzun donem oOl¢iimsel kararlilik, bakim
kolayligi; VN5’in 6ne ¢ikan 6zellikleri
arasinda yer aliyor. Celik, dokiim

ve aliiminyum gibi farkl sertlikteki
malzemelerde genis bir uygulama
yelpazesine hitap eder. Tiim bu opsiyonlar
Tiirkiye sanayisinin son donemlerde artan
tiretim esnekligi ihtiyacina VNS5’in, cevap
verebildiginin kaniti.

Lansman ve Tiirkiye Pazar Hedefleri
OKK VNS5, 1 Ekim 2025 tarihinde
Nidec OKK tarafindan yeni, kompakt ve
standart bir dikey isleme merkezi modeli
olarak piyasaya sunuldu. Modelin Tiirk
sanayisine sundugu katkilar arasinda;
havacilik, medikal ve otomotiv yan
sanayi gibi sektorlerde dar toleransh

ve yiizey kalitesi kritik iglerde avantaj
saglamak one cikiyor.
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VNS5’in pazar hedefleri ise kompakt CNC
segmentinde pazar payini biiyiitmek,
premium Japon hassasiyet kalitesini
daha erisilebilir hale getirerek daha genis
bir miigteri kitlesiyle bulusturmak olarak
Ozetleniyor.

Nidec Teknik Merkezi Japonya’da
Kapilarm Act1

Japonya merkezli Nidec Corporation,
makine takim is kolundaki kiiresel
yapilanmasini giiclendiren 6nemli bir
yatirimi daha hayata gegirdi. Sirket, 5
Subat 2026 tarihinde Japonya’nin Ritto
kentinde yer alan yeni Teknik Merkez
binasinin resmi acilisini gerceklestirdi.

Shiga Prefecture bolgesinde konumlanan
bu yeni tesis, Nidec’in makine takim
alanindaki tiim grup sirketlerini tek

bir ¢at1 altinda bulusturan kapsamli

bir teknoloji ve ¢6ziim merkezi olarak
tasarlandi. Merkez biinyesinde Nidec
Machine Tool, Nidec OKK, PAMA ve
Takisawa markalarina ait makineler ve
ileri iiretim teknolojileri sergileniyor.

Yeni Teknik Merkez; canli demo
uygulamalari, gergek parca tizerinde
deneme imkanlar1 ve uygulamaya doniik
miihendislik ¢aligmalariyla 6ne ¢ikiyor.
Tesis, yalnizca bir sergileme alani degil;
miigteriler ile miihendislik ekiplerini

ayn1 ortamda bulusturarak gercek diinya
iiretim zorluklarina somut ¢oziimler
gelistirmeyi amaclayan bir ortak caligma
platformu olarak kurgulandi.

Merkezde; torna tezgahlari, dis agma
tezgahlari, dikey ve yatay igleme
merkezleri ile metal 3D yazicilar dahil
olmak iizere genig bir iiriin gam1 yer
aliyor. Ugtan uca is birligini desteklemek
iizere tasarlanan bu altyap1 sayesinde,
farkli tiretim senaryolar1 gercek
ekipmanlar iizerinde test edilebiliyor ve
stirecler sahada optimize edilebiliyor.

Teknik Merkez’in sundugu olanaklar
arasinda; uygulamali teknik egitim ve
Ogretim programlari, iretim is akiglarinin
iyilestirilmesine yonelik miihendislik
calismalar1 ve yerinde test isleme
faaliyetleri bulunuyor. Bu yoniiyle tesis,
Nidec’in yalnizca makine tedarikgisi
degil, ayn1 zamanda ¢6ziim ortagi olma
vizyonunu da somutlastirtyor.

Nidec Corporation’in Japonya’daki
bu yeni yatirimi, grubun makine
takim teknolojilerinde entegrasyon,
uygulama odakli gelistirme ve kiiresel
miisteri destegi konularindaki stratejik
yaklagimint giiclii bicimde ortaya
koyuyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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GROB Universal Machining Center Serisi
ile Ust Diizey Esneklik, Hassasiyet, Stabilite,
Tekrarlanabilirlik!

Sanayide 100. yilin1 kutlamaya hazirlanan Alman takim tezgahlari iireticisi GROB, farklr is
hacimleri ve iiretim ihtiya¢larina dlceklenebilen Universal Machining Center Serisi ile

5 eksen isleme teknolojisinde; yiiksek hassasiyet, verimlilik ve iiretim esnekligini bir arada
ve asirlik tecriibeyle sunuyor.

G150, G350, G550 ve G750
modellerinden olusan seri; kiigiik
parcalardan biiyiik ve karmagik
geometrilere kadar genis bir iiretim
yelpazesine hitap ediyor. GROB Universal
Machining Center’lar, cok eksenli
karmagik parcalarin yiiksek hassasiyetle
islenmesi icin gelistirilen 5 eksen CNC
isleme merkezleri olarak konumlaniyor.

Gergek 5 eksen simiiltane interpolasyon
kabiliyeti sayesinde cok eksenli isleme
gerektiren parcalarin, tek baglamada
hassas bir sekilde islenmesine olanak
sagliyor. Yatay ig mili yapis1 ve optimize
edilmis eksen diizeni; yiiksek verim,
diisiik termal etki ve miikkemmel talag
akist saglarken, yliksek stabilite ve uzun
stireli tekrarlanabilirlik sagliyor.

Ultra Hassasiyet Beklentisi Olan
Sektorlere Konforlu Uretim Imkam

Bu makineler; yiiksek hassasiyet ve
iiretim esnekligi gerektiren havacilik,
savunma, otomotiv, kalipcilik, medikal,
enerji ve genel miihendislik gibi kritik
endiistrilerde genis bir kullanim alanina
sahip. Otomotivde dokiim govde

parcalar1 ve yliksek hacimli bilesenlerin
iiretiminde genellikle anahtar teslim

proje olarak tercih edilen sistemler;
havacilik sektoriinde de blisk ve blade gibi
kritik tiirbin aksamlarinin, aerodinamik
bilesenlerin ve hafif veya siiperalagimlarin
hassas islenmesini miimkiin kiliyor.

Savunma sanayisinde yiiksek toleransl
konstriiksiyon parcalari, kalip¢ilik
uygulamalarinda detayl yiizey igleme
operasyonlar1, medikal alanda implant

ve cerrahi parcalarin iiretimi ile enerji
sektoriinde giiclii is mili gerektiren tiirbin
bilesenleri icin giivenilir bir ¢6ziim
sunuyor.

Genel miihendislik uygulamalarinda ise
prototipten seri liretime uzanan genig bir
imalat yelpazesini kapsiyor. Bu da seriyi,
tiretimde maksimum esnekligin ta kendisi
olarak konumlandirtyor.

Tam Donamimla Dijital Entegrasyon:

Sadece Bugiiniin Degil, Gelecegin
Uretimi igin de Tasarlanms Teknoloji
Seriyi muadillerinden aywran en
onemli unsurlar arasinda, yatay is

mili konfigiirasyonu ile saglanan

Z- eksendeki en iist diizey hareket
esnekligi ile maksimum parca ebati ile
maksimum takum uzunlugunun ayni
anda kullamilmasini miimkiin kilmast
yer aliyor.

Yine bu unsurlarin arasinda geligmis
termal kontrol sistemleri ve yiiksek yap1
stabilitesi yer aliyor.

Genis aksesuar ve otomasyon
secenekleri; robot entegrasyonu, otomatik
palet degisimi ve tam iiretim hiicrelerinin
kurulmasini miimkiin kiliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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GROBA4Pilot kontrol paneli, CAD/CAM’den makine
operasyonuna kadar dijital entegrasyonu kolaylastirirken, GSC
Advanced gibi gelismis yazilim ve kinematik paketleriyle
hassasiyet ve optimizasyon kabiliyeti genisletiliyor.

Serinin 6ne ¢cikan bu avantajlarm siralamak gerekirse:

Gercek 5 eksen simiiltane interpolasyon: En karmasik
geometrilerin tek baglamada islenmesi.

e Yatay is mili konumu:
Maksimum Z eksenin
yarattig1 parga-takim
uzunlugu arasinda ¢alisma
imkan1 ve miikkemmel talag
akigi saglar.

Gelismis termal kontrol
ve yapi stabilitesi:
Siirekli tiretimde yiiksek
tekrarlanabilirlik.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

SEKTORDEN

Genis aksesuar ve otomasyon secenekleri: Robot
entegrasyonlar1 ve otomatik palet degisimi gibi tam iiretim
¢Oztimleri miimkiin.

GROBA4Pilot kontrol paneli: CAD/CAM’den makine
operasyona kadar dijital entegrasyon kolaylig1.

Genis kinematik ve yazilhm paketleri: (6r. GSC Advanced),
hassasiyet ve optimizasyon yeteneklerini genisletir.

Bu o6zellikler, sektorde benzer isleme merkezlerinden daha
tiretken, daha stabil ve daha esnek iiretim avantaji saglar.

Kiiresel Pazarda Aktif, Kullanic1 Referanslar: Yiiksek Seri
GROB Universal Machining Center ailesi uzun siiredir pazarda
yer alirken, serinin kompakt modeli G150, 2020 yilinda lanse
edildi. G150 dahil olmak iizere tiim modeller, giincel seri liretim
kapsaminda kiiresel pazarda aktif olarak temsil ediliyor.
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GSC Advanced

Hassasiyet Thtiyaclarma Cevap
Niteliginde

Bu teknolojiyle Tiirkiye nin ozellikle

son donemde yildiz1 parlayan savunma
ve havacilik bagta olmak iizere

otomotiv, medikal ve enerji gibi stratejik
sektorlerinde liretim giiciiniin artirilmasi
hedefleniyor. Yiiksek katma degerli
parcalarin tiretim kapasitesini giiclendiren =
¢oziimler, ihracat odakli kritik sektorlerde “\T 1‘
rekabet avantaji saglarken; karmagsik
parcalarin tek kurulumda iglenebilmesi
iretim siirelerini kisaltarak verimliligi
artirtyor. Otomasyon ve dijital
entegrasyon kabiliyeti sayesinde seri
tiretim siirecleri kesintisiz ve Endiistri
4.0 uyumlu bir yapiya kavusurken,
robotik entegrasyon ve paletli imalat
akiglarin1 kapsayan tam otomasyonlu
ve esnek liretim hiicreleri modern
iiretim tesisleri icin biitiinciil ¢oziimler
sunuyor. Yerel servis ve egitim altyapist
ile yerel miihendislik ekosistemiyle
kurulan igbirlikleri ise, Tiirk iireticilerin
miihendislik yetkinliklerini gelistirerek
Tiirkiye’de yiiksek hassasiyetli imalat
kapasitesinin siirdiiriilebilir bicimde
artirilmasina katki sagliyor.

<
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Talash Imalatta CNC Rénesansi
Otomatik Gripper Degisimiyle Uretimde
Esneklik ve Kesintisiz Isleme

Imalat sanayinde taleplerin her gecen giin daha kompleks hale gelmesi, “adaptasyon

kabiliyeti” ve “operasyonel verimlilik” kavra

mlarini bir tercih olmaktan cikarip

Teganaksan Robo Tekuolojleri CEO'su

stirdiiriilebilirlik i¢in zorunluluk haline getirdi. iAnElCE NI M IS T (]IS R ® 20 XS0
SELChAV Il otomatik tutucu (gripper) degisim sistemlerinin CNC isleme siire¢lerini
nasil optimize ettigini ve liretimde “darbogaz” sorununa nasil miihendislik temelli bir

¢Oziim sundugunu aktariyor.
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Geleneksel CNC kurulumlarinda, farkli
geometrideki is pargalar1 arasinda gegis
yapmak ¢ogu zaman manuel miidahale
gerektirir. Bu duraklamalar sadece zaman
kayb1 degil, ayn1 zamanda hatalara
davetiye ¢ikaran ve tiretimin ritmini
bozan birer “darbogaz” kaynagidir. Tipki
bir trafik sikisiklig1 gibi, bu darbogazlar
yerel bir aksama olarak baglasa da tiim
iretim hattinda domino etkisi yaratarak
maliyetlerin yilikselmesine ve teslimat
takvimlerinin sarkmasina neden olur.

HMLYV Uretiminde Maksimum Esneklik
Giinlimiizde sanayi, “Yiiksek Cesitlilik

- Diisiik Hacim” (High-Mix, Low-
Volume - HMLYV) olarak tanimlanan, sik
ozellestirme ve kiiclik parti boyutlarina
dayal1 bir doneme evriliyor. Bu ortamda
rekabetci kalabilmenin yolu, hattan

hata en hizl sekilde gecebilmekten
geciyor. Otomatik gripper degisimleri,
robotik sistemin farkli is pargalarini
algilayip uygun tutucuya saniyeler icinde
gecmesini saglayarak CNC makinelerinin
durmaksizin ¢aligmasina olanak tanir.

Havacilik ve otomotiv gibi hassasiyetin
“mikron” seviyesinde ol¢lildiigii
sektorlerde, konumlanma hassasiyeti
ve tekrarlanabilirlik hayati 6nem tagur.

Manuel ayarlamalar her zaman bir “insan
faktori” degiskeni tagirken, otomatik
sistemler her geciste ayni yliksek
hassasiyeti garanti eder. Bu da dogrudan
fire oranlarinin diigsmesi ve kalite
standartlariin korunmasi anlamina gelir.
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Miihendislik Vizyonu
Otomatik gripper degisimi gibi
teknolojiler, sadece bir mekanik

CubeBOX: inovasyonun Sahadaki
Karsihig:
Tezmaksan olarak gelistirdi§imiz

Sonug olarak; otomatik tutucu degisim
sistemleri, giiniimiiz iiretim diinyasinin
karmagikligina karsit sunulan en pratik

iyilestirme degil, dijitallesmeyi insan
odakl stratejilerle birlestiren Endiistri
5.0 vizyonunun bir parcasidir. Ozellikle
KOBI’lerin yiiksek maliyetli yeni
yatirimlar yerine mevcut makinelerini
modernize etme (retrofitting) ihtiyaci
burada kritik bir noktadir.

Donanim bagimsiz (hardware-agnostic)
coziimler, iireticilerin halihazirdaki
makine parkurlarini akilli sistemlerle
entegre ederek operasyonel miirlerini
uzatmalarina imkan taniyor. “Tak-
caligtir” mantigiyla tasarlanan modern
otomasyon sistemleri, dijitallesme

stirecini kademeli ve diigiik riskli bir hale

getiriyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

CubeBOX CNC otomasyon sistemlert,
bu esnekligi tiretim sahalaria tagiyor.
CubeBOX, otomatik gripper degisimini
dogrudan is akisina entegre ederek
operator miidahalesini minimize ediyor.
Tek bir kurulumla birden fazla karmagik
islemin yapilmasina olanak taniyan bu
modiiler yap1, hem verimliligi hem de
toplam ekipman etkinligini (OEE)
en list seviyeye c¢ikariyor.

ve maliyet etkin miihendislik yanitidur.
Modernlesen fabrikalar icin bu sistemler,
sadece bir teknoloji yatirimi degil,

gelecegin esnek iiretim ekosistemine giris
biletidir.
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STUDER, zorlu yilda kiiresel konumunu

inovasyonla giclendirdi!

Hassas silindirik taglama tezgahlari alaninda 114 yilhik koklii gegmise sahip olan Isvicreli
STUDER, 2025 mali yilina iligkin sonu¢larim acikladi. Kiiresel olgekte jeopolitik belirsizliklerin
ve zorlu pazar kosullarinin damga vurdugu bir donemde faaliyet gosteren marka, bu kosullara
ragmen hem pazar konumunu giiclendirmeyi hem de operasyonel verimliligini artirmay1 bagardi.
TT Magazin, STUDER Motion Meeting 2026’da markanin bu bagarisinin yakin tani8iyd.

B I

20 iilkeden 80 basin mensubunun
katilimiyla Isvigre nin Thun kentinde
diizenlenen STUDER Motion Meeting
2026’ nin mottosu “Swiss Made”

oldu. TT Magazin’in de yerinde

takip ettigi organizasyonda, sirketin
inovasyon, miisteri hizmetleri ve altyap1
yatirimlariyla gelecege hazir oldugu;
marka iist yonetimince anlatildi.

STUDER CEQ’su Sandro Bottazzo,
2025 yilin1 degerlendirirken,
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“Zorlu pazar kosullar1 ve jeopolitik
belirsizliklerle sekillenen bir yili
geride biraktik. Buna ragmen bu
stirecten beklentilerimizin {izerinde
her zamankinden daha giiclii ¢iktik,”
ifadelerini kullandi. Bottazzo, sirketin
diinya genelindeki pazar payini
korudugunu hatta bircok bolgede
artirdigini da sozlerine ekledi.

Yeni Uriinlere Pazarm Ilgii Yiiksek
2025 yili boyunca iiriin portfoyiini

Nw

onemli Olciide genigleten STUDER,
ozellikle S23 iiniversal silindirik taglama
tezgah1 (Lansmant EMO Hannover
2025’te gerceklesti) ile favoritCNC’nin
yeni nesil versiyonuna gosterilen
yiiksek pazar ilgisinden memnuniyet
duydugunu acikladi. Miisteri hizmetleri
alaninda da dikkat cekici bir performans
sergileyen sirket, ticretli servis ve bakim
hizmetlerinde tarihinin en yiiksek
cirolarindan birine ulasti.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Toplam satiglar bir 6nceki yilin bir miktar
altinda kalsa da giiclii y1l sonu performansi
sayesinde beklentilerin {izerinde
gerceklesti. Kuzey Amerika pazari,
giimriik zorluklarina ragmen giiclii seyrini
korurken; Asya’da 6zellikle Cin kaynakli
olumlu sonuglar dikkat ¢ekti. Makine
siparisleri acisindan da 2024 seviyesinin
tizerine ¢ikildi.

Yeni miisteri oraninin yiizde 44 gibi yiiksek
bir seviyeye ulagmasi, STUDER acisindan
onemli bir gostergeydi. Bu bagarida Kuzey
Amerika ve Asya pazarlarinin yani sira
Fransa, Cekya ve Danimarka gibi Avrupa
tilkelerinden gelen sipariglerin etkili oldugu
belirtildi. Buna karsilik Almanya, italya ve
Isvicre pazarlar1 beklentilerin altinda kalda.
Ancak genel tabloya bakildiginda, sirket
diinya genelinde pazar paymi korumay1 ya
da artirmay1 bagard.

Servis ve Revizyon Alaninda Rekorlar
Miisteri hizmetleri segmenti, 2025
yilinda STUDER’in en giiclii performans
gosterdigi alanlardan biri oldu. Bottazzo,
“Kiiresel ve miisteri odakl servis
organizasyonumuz sayesinde servis ve
bakim alanlarinda yeni satis rekorlart
kirdik,” dedi.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

Bugiin bir¢ok pazarda kurulu makine
parkinin yiizde 70’inden fazlasi bakim
sozlesmesi kapsaminda bulunuyor.
Makine revizyonlari alaninda ise sirket,
114 yillik tarihinin en giiclii siparig
birikimlerinden biriyle yil1 kapatti.

Siparislerin Ucte Biri: Havacilik

2025 yilinda havacilik sektorii, STUDER
icin 6nemli bir kilometre tasi oldu.
Havacilik segmenti, toplam sipariglerin
yaklasik ticte birini olusturarak ilk kez
en biiylik tek segment haline geldi.
Hassas miihendislik, takim tezgahlari

ve otomotiv sektorleri ise diger dnemli
pazarlar arasinda yer aldi.

En gozde modeller

En cok satan makine modeli S33 olurken,
onu S31 ve S41 takip etti. Hem dis hem
de ic silindirik taglama makineleri giiclii
bir performans sergiledi. S141 modeli

ise son on yilin en iyi satig sonuglarindan
birine ulagti.
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Grup Yapisinda Stratejik Doniisiim
2025 yilinin 6ne ¢ikan gelismelerinden
biri de UNITED GRINDING Group’un
GF Machining Solutions’1 satin almasi
oldu. Grup, bu satin almanin ardindan
faaliyetlerini UNITED MACHINING
SOLUTIONS ad1 altinda siirdiiriiyor.
1,5 milyar ABD dolarin1 asan cirosu,
50’den fazla lokasyonda yaklagik 5.000
calisaniyla grup, diinyanin en biiyiik
takim tezgahu lireticileri arasinda yer
aliyor. Bu kapsamda STUDER’in i¢
silindirik taglama yetkinlik merkezi,
Isvigre Biel’de bulunan ve modern
altyapisiyla 6ne ¢ikan UNITED
MACHINING tesislerine tasindi. Yeni
lokasyon, onceki merkeze yalnizca birkag
dakikalik mesafede bulunuyor.

Dijitallesmede Yenilikler

STUDER, 2025 yilinda da miisterilerinin
rekabet giiciinii artirmaya yonelik
yenilik¢i ¢coziimlere odaklanmay1
stirdiirdii. CTO Daniel Huber, kompakt
yapisiyla hassas taglama sonuglari

sunan S23 {iniversal silindirik taglama
tezgahinin diinya promiyerinin yilin en
onemli yeniliklerinden biri oldugunu
belirtti.
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Modern FANUC kontrol sistemi ve otomasyon kabiliyetleriyle
donatilan yeni nesil favoritCNC de pazardan son derece olumlu
geri doniigler aldi.

I silindirik taglama uygulamalari igin gelistirilen WireDress®
teknolojisinin yeni versiyonu, metal bagh taglama taglarinin
makine icinde temassiz olarak bilenmesine olanak taniyor. Ayrica
S31 ve S33 modelleri i¢in gelistirilen yeni eksen sistemi, farkli is
parcasi boylarina otomatik uyum saglanmasii miimkiin kiliyor.

Dijitallesme alaninda ise C.O.R.E. Release 5.0 devreye alindu.
(C.OR.E, 2025te 10. Y1ilin1 kutladi.) Bu siiriimle birlikte,
lireticiden bagimsiz miisteri portali Transaction Network’e
dogrudan makine operatdr paneli lizerinden erisilebiliyor ve
makine parkinin canli durum bilgileri gorsellestirilebiliyor.

Altyap: Yatirnmlari ve Operasyonel Doniisiim

Uriin gelistirme ¢aligmalarina paralel olarak STUDER,
operasyonel siireclerini de doniistiirmeye devam etti.
COO Stephan Stoll, 2025 yilinda
tiretim ve lojistik siireclerinin bir tist
seviyeye tagindigini vurguladi.

Bu kapsamda devreye alinan son
teknoloji kiiciik parga deposu; 32
otonom robotu, 16.000 konteyner
kapasitesiyle on binlerce parcay1
barindirabiliyor. Tam otomatik
sistem hem makine tiretiminde

hem de yedek parca lojistiginde
verimliligi onemli Ol¢iide

artirirken, gelecekteki biiytimenin

de altyapisini olugturuyor. Ayrica
kagitsiz fabrika hedefi dogrultusunda
dijitallesme alaninda kayda deger
ilerlemeler saglandi.
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2026’ya Giiclii Beklentilerle Girildi

STUDER, 6zellikle 2025 yilinin ii¢iincii ve dordiincii
ceyreginde makine satiglarinda belirgin bir artis yakaladi.
Mevcut gostergelere gore bu ivmenin 2026 yilinda da devam
etmesi bekleniyor. Bottazzo, “Yiiksek kaliteli taglama
makinelerine olan talep toparlanmayi siirdiiriiyor. Yeni S23
modelimize gosterilen ilgi son derece olumlu; ilk makineler
basariyla satildi ve teslim edildi,” dedi.

Ikili Mesleki Egitim: Ciraklar Isgiiciiniin Yiizde 10’unu
Olusturuyor

Sirket, inovasyon, altyap1 ve insan kaynagina yonelik stratejik
yatirimlarin1 6niimiizdeki donemde de siirdiirmeyi planliyor.
Ikili mesleki egitim sistemi ise STUDERin bagarisinda kilit
rol oynamaya devam ediyor. Ciraklar, toplam ig giiciiniin
yaklagik yiizde 10’unu olustururken; SwissSkills gibi mesleki
yarismalarda elde edilen basarilar, egitim kalitesini diizenli
olarak teyit ediyor.

Patent harikasi: Granitan, 50. Yasim Kutlad

Son olarak Bottazzo, STUDER’in 2026 yilinda diinya
genelinde 35°ten fazla fuara katilacagini acikladi ve sirket
tarafindan gelistirilen, patenti STUDER e ait Granitan®
malzemesinin 50. y1l doniimiine dikkat ¢ekti. Granitan®, bugiin
hala yiiksek stabilite gerektiren makine gdvdeleri i¢in referans
malzeme olma 6zelligini siirdiiriiyor.

= — — — i J——
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Markadan Tiirkiye Pazarma Stratejik Mesaj:

STUDER Tiirkiye Miidiirii Atilla Aydin, Tiirkiye
pazarma iliskin degerlendirmesinde savunma ve
havacilik basta olmak iizere yiiksek hassasiyet gerektiren
sektorlerde iiretim ihtiyaglarimin belirgin sekilde arttigina
dikkat ¢ekti. Aydin, kiiresel 6lcekte yatirim kararlarinin
daha zor alindi81 bir donemden gecildigini vurgularken,
buna ragmen “teknolojik yetkinligin” belirleyici olmaya
devam ettigini ifade etti ve markanin asr1 agan lretim
tecriibesine isaret etti.

Atilla Aydin,
“Savunma

ve havacilik
sanayisinde
artan yerli
iiretim hedeflerti,
hassas taslama
teknolojilerine
olan ihtiyaci
da beraberinde
getiriyor.
Yatirim ortami
her ne kadar
zorlasmuig olsa
da STUDER,
teknoloji
alamindaki
otoritesini
patentli ve yenilikci ¢coziimleri ve siirdiiriilebilir
yatirumlariyla kararlilikla devam ettiriyor” dedi.

Where everything revolves
around grinding - and you!

STUDER’in yalnizca benzersiz taslama teknolojileriyle
degil, servis ve miisteri hizmetleri yapilanmasiyla da

fark yarattigin1 vurgulayan Aydin, “Tiirkiye’de servis Th e Ie a d i n g t ra d e fa i r

altyapisina ve miisteri hizmetlerine yaptigumiz yatirimlar

sayesinde, kullanicilarimizin operasyonel verimliligini fo r g ri n d i n g te C h n 0 I 0 g y

daha da artirmayt hedefliyoruz. Bu yaklagim, makinelerin "
yasam dongiisii boyunca hassasiyet, yiiksek performans ve
stireklilik saglamanin temel unsurlarindan biri” ifadelerini
kullandi.

grindinghub.de

Aydin’a gore, savunma, havacilik ve hassas miihendislik
gibi kritik sektorlerde rekabet giictinii korumanin

yolu; yalnizca ileri teknolojiye sahip olmakla degil, bu
teknolojiyi kesintisiz destekleyecek giiclii bir servis
organizasyonunu sahada etkin sekilde konumlandirmaktan

geciyor.
Eine Mezse des f
A Fair by WAEP :
Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi 77 -

!
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Bask Bolgesi’nden Diinyaya:

BIEMH 2026 Kapilarim Aciyor!

2—6 Mart 2026 tarihleri arasinda Bilbao’da diizenlenecek olan BIEMH, 26 iilkeden 1.100’{i agkin
firma ve 2.300 inovatif iiriinii bir araya getirerek ileri imalat teknolojilerinin kiiresel vitrini olmaya
hazirlaniyor. Robotik, otomasyon ve dijitallesme odaginda kurgulanan fuar, sanayinin gelecegini

sekillendirecek coziimler ve yeni is firsatlar sunacak.

CARP
BIEIV

Uluslararas: Takim Tezgahlar1 Bienali
BIEMH 2026, 33. edisyonuyla kiiresel
ileri imalat fuar takvimini 2—6 Mart
2026 tarihleri arasinda Bilbao Exhibition
Centre’da baslatacak. Koklii sanayi
gelenegiyle 6ne ¢ikan Bask Bolgesi'nin
ev sahipliginde gerceklesecek etkinlik,
diinya genelinden sektoriin en giiclii
oyuncularim bir araya getirecek.

Tarihi, Bask Bolgesi’nin gliclii tiretim
kiiltiirtiyle sekillenen BIEMH; yalnizca
bir fuar olmanin 6tesinde, inovasyonun,
deneyimin ve gelecege yonelik vizyonun
bulustugu uluslararasi bir platform olarak
konumlaniyor. Sektor profesyonelleri
icin BIEMH, giincel zorluklara ¢dziim
tiretmek, yeni teknolojileri yakindan
deneyimlemek ve stratejik is birlikleri
gelistirmek adina kacirilmamasi gereken
bir referans noktasi olmayi siirdiiriiyor.

BIEMH 2026; AFM (Takim Tezgahlar1
Ureticileri Birligi), AIMHE (Takim
Tezgahlari Ithalatgilart Birligi) ve
Bilbao Exhibition Centre is birligiyle
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diizenleniyor. Bu giiclii organizasyon
yapisi, etkinligin uluslararasi rekabet
gliciinii ve stratejik onemini daha da
pekistiriyor.

Bu yi1l 6ne ¢ikan “Carpe BIEMH”
slogani ise sanayinin doniisiim

siirecine giiclii bir cagri niteligi tasiyor.
Kampanya, sirketleri ve profesyonelleri
an1 yakalamaya; inovasyon, teknoloji ve
ortak bilginin sundugu tiim firsatlardan
her edisyonda yarattig1 dinamizm ve
stirpriz etkisi, bu sloganla bir kez daha
vurgulaniyor.

BIEMH 2026°da iiriin odag1 6nceki
edisyonlara kiyasla daha da gii¢leniyor.
Caligir halde sergilenen biiyiik olcekli
makineler, canli teknik demonstrasyonlar
ve en giincel teknolojik ¢coziimler

fuarin merkezinde yer alacak. Robotik,
otomasyon ve dijitallesme alanlari;
tiretimde hassasiyet, esneklik, zaman ve
maliyet avantaji saglayan uygulamalarla
ziyaretgilere kapsamli bir perspektif
sunacak.

Ayrica Inovasyon Atélyeleri kapsaminda
katilimct firmalar, en yeni gelistirmelerini
ve c¢oziimlerini dogrudan sektor
profesyonelleriyle bulusturacak.

Ziyaretci tarafinda da giiclii bir
kiiresellesme stratejisi izleyen BIEMH,
Asya basta olmak iizere ABD, Almanya,
Tiirkiye, Birlesik Krallik, Fransa,

Italya ve Kuzey Afrika pazarlarinda
yogun tanitim ¢aligmalari yiiriitliyor.
Son edisyonda 67 iilkeden 37.000
nitelikli profesyoneli agirlayan fuar,
2026’da da yiiksek karar alma yetkisine
sahip ziyaretgileri bir araya getirmeyi
hedefliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Sener Sengezer

‘ Form CNC Teknik Servis Miidiirii

ROPORTA] |

Makine yatirmm kadar bakim yatirimi da

stratejiktir!

Ekonomik daralma, artan yatirrm maliyetleri ve stirdiirtilebilirlik baskisi, sanayide planl bakim
kiiltiiriinii daha kritik hale getirdi. Servis yetkinligi ve tecriibesiyle 6ne ¢ikan Form Makine CNC
adma Teknik Servis Miidiirii Sener Sengezer, bakimin artik bir maliyet degil, tiretim gilivencesi ve

stratejik rekabet unsuru oldugunu vurgulad.

Takim tezgahlari sektoriinde servis ve bakim hizmetleri
sizce neden artik bir ‘destek’ degil, dogrudan stratejik bir
rekabet unsuru haline geldi?

Bugiin icinde bulundugumuz ekonomik kosullarda yeni makine
yatirimlari her zamankinden daha maliyetli ve zorlayici. Buna
ek olarak siirdiiriilebilirlik, verimlilik ve tiretim siirekliligi
artik sanayinin temel giindem maddeleri arasinda yer aliyor.
Bu noktada servis ve bakim hizmetleri, iiretimin kesintisiz
devamini saglayan kritik bir unsur haline geliyor. Bakim artik
yalnizca ariza sonrasi devreye giren bir destek degil; tiretim
planlamasinin, maliyet yonetiminin ve rekabet giiciiniin
ayrilmaz bir parcasi.

Ureticiler acisindan ‘tezgal korumak’ ne anlama
geliyor? Bu kavrami teknik ve operasyonel olarak nasil
tammmlarsimz?

Tezgahi korumak; iiretim hattinda kullanilan makine veya
is istasyonunun verimliligini, giivenligini ve siirekliligini
saglamak anlamina geliyor. Yani iireticinin en onemli
varliklarindan biri olan tezgahin hem fiziksel hem de
operasyonel olarak korunmasi s6z konusu.

80

Bu kavram, teknik acidan makinenin bakim ve giivenligini;
operasyonel agidan ise iiretim siirekliligini ve maliyet
optimizasyonunu ifade ediyor. Aslinda tezgahi korumak,
tireticinin ig giiciinii, liretim kapasitesini ve giivenlik kiiltiiriinii
de korumak demek.

Bunu bir benzetmeyle ifade edecek olursak; tezgah, iireticinin
adeta “ekmek teknesi”. Onu korumak, hem igin devamliligini
hem de calisanlarin giivenligini garanti altina almak anlamina
geliyor.

Yeni makine yatirimn m1, mevcut tezgahlarin verimli ve
uzun émiirlii kullanimi m1? Bugiin sanayici hangisine daha
fazla odaklanmah?

Bugiin sanayiciler icin tek bir dogru yok. Mevcut makinelerin
verimli kullanilmasi, bakim ve dijital optimizasyon
yatirimlarina yonelmek kisa vadede daha giivenli bir yaklagim
sunuyor. Ancak biiyiime hedefi olan firmalar i¢in yeni makine
yatirimiyla kapasite artirimi ve teknolojik doniisiim de kritik
Onem tagiyor.

Burada asil belirleyici olan; yatirimin geri doniis siiresi ve pazar
taleplerine uyum. Sanayicinin, hangi yatirimi yaparsa yapsin,
siirdiiriilebilirligi ve verimliligi merkeze almasi gerekiyor.

Tiirkiye’de talash imalat sektoriinde bakim yaklasimini
nasil degerlendiriyorsunuz? Ariza sonrasi, planh ya da
kestirimci bakim hangi noktada?

Tiirkiye’de talaglt imalat sektoriinde bakim yaklagimi hala
bir doniisiim siirecinde. Genel tabloyu li¢ baglik altinda
degerlendirmek miimkiin.

Ariza sonrast bakim, 6zellikle kii¢iik ve orta 6lcekli
isletmelerde hala en yaygin yontem. Ik yatirrm maliyeti
diisiik ve planlama gerektirmiyor. Ancak plansiz duruglar, ani
arizalar ve yiiksek tamir maliyetleri bu yaklagimin en biiyiik
dezavantajlar1. Ozellikle CNC tezgahlarinda yasanan plansiz
duruslar ciddi iiretim kayiplarina yol agiyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Planli ya da periyodik bakim, daha ¢cok
biiyiik 6lcekli firmalarda sistematik
olarak uygulaniyor. Belirli araliklarla
yapilan kontroller ariza riskini azaltiyor
ancak gereksiz parca degisimleri zaman
zaman bakim maliyetlerini artirabiliyor.

Kestirimei bakim ise Tiirkiye’de heniiz
sinirh olmakla birlikte 6zellikle otomotiv,
havacilik ve savunma sanayinde pilot
uygulamalarla 6ne cikiyor. Sensorler,

IoT ve veri analitigi sayesinde arizalar
gerceklesmeden Once Ongoriilebiliyor.

Bu yaklasim yiiksek teknoloji yatirimi

ve uzmanlik gerektiriyor ancak ihracat
odakl1 firmalar i¢in ciddi bir rekabet
avantaji sagliyor.

Tiirkiye’de bakim kiiltiirii hala reaktif

ve planli bakim arasinda sikigmig
durumda. Kestirimci bakim ise yeni

yeni giindeme geliyor. Avrupa’ya ihracat
yapan igletmeler, kalite ve siireklilik
baskist nedeniyle bu doniisiimii daha hizli
gerceklestirmek zorunda kaliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

‘Bakim maliyeti’ algisiyla ilgili
miisterilerinizden nasil geri doniisler
aliyorsunuz?

Tiirkiye’de bakim maliyeti algis1 oldukca
farkli kutuplara ayrilmis durumda. Bazi
firmalar bakim maliyetini ek bir yiik
olarak goriiyor ve “makine calistig
stirece bakim gereksiz” yaklagimini
benimsiyor. Bu bakis agis1 kisa vadede
maliyet avantaji gibi goriinse de uzun
vadede ciddi kayiplara yol acryor.

Ote yandan biiyiik 6lcekli, ihracat yapan
ve kalite standartlar1 yiiksek sektorlerde
faaliyet gosteren firmalarda bakim

bir kiiltiir haline gelmis durumda. Bu
firmalar bakim maliyetini bir tiir sigorta
primi gibi degerlendiriyor; iiretim
stirekliligi ve kalite giivencesi i¢in
vazgecilmez goriiyor.

Zamaninda yapilmayan bakim, makine
tizerinde geri doniisii olmayan hasarlara
neden olabiliyor. Yatak ve kizak
asinmalari, spindle hasarlari gibi kritik
parcalar kalici sekilde yipraniyor. CNC
tezgahlarinda hassasiyet kaybi, tolerans

dig1 tiretim ve kalibrasyon sorunlari
ortaya ¢ikiyor. Ani arizalar, makinenin
tamamen devre dis1 kalmasina ve yiiksek
yenileme maliyetlerine yol agtyor.

Plansiz duruslar teslimat siirelerini
uzatiyor, miisteri giivenini zedeliyor ve
ozellikle ihracat yapan firmalarda rekabet
giictinii dogrudan etkiliyor. Verimlilik
kaybi iiretim maliyetlerini artirirken,
makine Omriiniin kisalmas1 daha sik
yatirim ihtiyacini beraberinde getiriyor.

Sonug olarak bakim maliyeti aslinda bir
yatirim. Zamaninda yapilmayan bakim,
hem makineyi hem de igletmenin rekabet
giiciinii geri doniisti olmayan sekilde
zayiflatiyor.

Kestirimci bakimin isletmelere
sagladigr somut katkilar nelerdir?
Kestirimei bakim, plansiz duruglarin
Oniine gecerek tiretim hattinin kesintisiz
caligmasini sagliyor. Kritik bilesenlerin
asinma egilimleri onceden tespit edildigi
icin parca omiirleri uzuyor ve gereksiz
parca degisimleri azaliyor.
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Makine performansindaki diisiisler erken
asamada fark edildiginden tolerans dis1
tiretim engelleniyor. Bu durum miigteri
memnuniyetini ve ihracat pazarlarinda
giivenilirligi artirtyor. Ariza sonrasi
tamir maliyetleri yerine 6ngoriilii bakim
sayesinde toplam bakim giderleri
diiserken, enerji verimliligi de artiyor.

Kisa vadeli maliyet avantaji ugruna
bakimin ertelenmesi ise uzun vadede agir
faturalar doguruyor. Kritik pargalarin geri
dontisti olmayan hasarlar1 erken yenileme
yatirimlarini zorunlu kiliyor. Plansiz
duruglar miisteri kaybina, verimlilik
diisiisii ise isletme maliyetlerinin
artmasina neden oluyor.
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Dijital servis ¢oziimleri klasik servis
anlayisini nasil doniistiirdii?
Dijital servis ¢coziimleri, bakim ve servis
anlayisim kokten degistirdi. Eskiden
servis ekipleri ariza sonrasi sahaya
cagrilirken, bugiin sensorler ve veri
analitigi sayesinde makineler stirekli
izlenebiliyor.

Titresim, sicaklik ve akim gibi
parametreler anlik olarak takip edilerek
kritik parcalarin aginma egilimleri
onceden goriilebiliyor. Uzaktan teshis
sayesinde teknisyen sahaya gitmeden
sorunu tespit edebiliyor ve gerekli
hazirliklart yapabiliyor.

Bu da hem zaman hem de maliyet
acisindan biiyiik avantaj sagliyor.

Servis ekipleri artik yalnizca tamir eden
degil, tiretim siirekliliginin stratejik ortagi
konumunda.

Talagh imalat yapan firmalara vermek
istediginiz en net mesaj nedir?

Bakim bir maliyet degil, iiretim
giivencesidir. Form Servis olarak biz
makineleri sadece tamir etmiyoruz;
miisterilerimizin tiretim stirekliligini,
kalite giivencesini ve rekabet giiclinii
koruyoruz. Bakimi bir ekstra yiik degil,
gelecege yapilan stratejik bir yatirim
olarak konumlandirtyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Kesici Takimda Performans, Miithendislik

Stratejisidir

Talagl imalat sektOrtinde rekabet artik milimetrelerle degil, mikronlarla ol¢iiliiyor. Artan

maliyet baskisi, kisalan termin stireleri ve ylikselen kalite beklentileri, tireticileri daha akilli ve
verimli ¢oziimler aramaya yonlendiriyor. Bu noktada kesici takim se¢imi, iiretim performansini
dogrudan belirleyen stratejik bir unsur haline geliyor. Yerli tiretim giicii ve miihendislik odaklh
yaklasimiyla sektdrde konumlanan MTI Tools un kurucusu Hilmi Kog ile performans, verimlilik
ve stirdiiriilebilir rekabet lizerine konustuk.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

MTI Tools’u rakiplerinden ayiran
temel unsur nedir?
Kesici takim sektoriinde fark yaratmak

yalnizca {iriin satmakla miimkiin degildir.

Biz MTI Tools olarak iirtinden 6nce
stirece odaklaniyoruz. Miisterimizin
iiretim hattinda yasadig1 problemi analiz
etmeden herhangi bir {iriin 6nermiyoruz.
Rakiplerimiz iiriin tedarik ederken, biz
proses ¢Ozimii sunuyoruz.

Takim geometrisi, kaplama se¢imi,
kesme parametreleri ve uygulama
kosullari birlikte degerlendirilmedigi
slirece istenen performansi elde etmek
miimkiin degildir. Miihendislik temelli
yaklagimimiz sayesinde siirdiiriilebilir ve

oOlciilebilir performans artis1 hedefliyoruz.

Uretim altyapimzdan bahseder
misiniz?

Uretim tesisimizde yiiksek hassasiyetli
CNC tezgahlar ve geligsmis 6l¢lim
sistemleri kullantyoruz. Mikron
seviyesinde tolerans kontrolii
gerceklestiriyoruz.

Urettigimiz her takim; geometrik
dogruluk, kesici kenar biitiinliigii ve
yiizey kalitesi asamalarindan gegiyor.
Bizim icin 6nemli olan tek bir iyi

iiriin iiretmek degil, seri tiretimde ayn1
kaliteyi siirekli olarak saglayabilmektir.
Siireklilik, giivenin temelidir.

Uriin portfoyiiniiz hangi alanlara hitap
ediyor?

Frezeleme, delik delme ve tornalama
basta olmak iizere, talagli imalatin

temel operasyonlarini kapsayan genis

bir iirlin portfdyiine sahibiz. Ancak bizi
farkli kilan unsur, standart {iriinlerin
otesine gecerek 0zel takim tasarimlari
gelistirebilmemizdir.

Ozellikle otomotiv yan sanayi, kalip
iretimi, makine imalat1 ve enerji
sektorlerinde miisterilerimize 6zel
coziimler sunuyoruz. Mevcut prosesi
analiz ederek igleme siiresini kisaltan
ve takim Omriinii artiran tasarimlar
gelistiriyoruz.

Kesici takim performansinda en kritik
unsur nedir?

Kesici takim performansinda li¢ temel
unsur bulunmaktadir:

1. Hammadde kalitesi

2. Kaplama teknolojisi

3. Dogru geometri

Bu unsurlardan biri eksik oldugunda
optimum performans elde etmek

miimkiin degildir. Yiiksek kaliteli
hammaddeler kullaniyor, uygulamaya
0zel optimize edilmig kaplama secenekleri
sunuyoruz. Ancak en kritik nokta, takim
geometrisinin miigterinin gercek iiretim
kosullarina gore belirlenmesidir.
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Son kullaniciya sagladigimiz en 6nemli
avantaj nedir?

Uretim yoneticileri icin 6ncelikler nettir:

1. Daha kisa ¢evrim siiresi

2. Daha uzun takim omrii

3. Dabha yiiksek yiizey kalitesi
4. Daha diisiik birim maliyet

Biz bu dort baslikta ol¢iilebilir iyilestirme
saglamay1 hedefliyoruz. MTI Tools
olarak yalnizca liriin teslim etmiyoruz;
ayni zamanda proses optimizasyonu
destegi de sunuyoruz. Ciinkii dogru
parametrelerle kullanilmayan en kaliteli
takim dahi istenen verimi saglayamaz.
Bu nedenle teknik destek, is modelimizin
ayrilmaz bir parcasidir.

Sektoriin gelecegini nasil
goriiyorsunuz?

Talaglt imalat sektorii, veri odakl ve
yiiksek hassasiyetli tiretime dogru
evriliyor. Verimlilik artig1 i¢in yalnizca
makine yatirimi yeterli degil; kesici
takim stratejisinin de es zamanli olarak
gelistirilmesi gerekiyor.
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Biz, yerli iiretim giiclimiizii miihendislik
yaklasimimizla birlestirerek hem i¢
pazarda hem de uluslararasi arenada
giiclii bir marka olmay1 hedefliyoruz ve
bu dogrultuda ilerliyoruz. 2025 yilindan
bu yana uluslararasi markalara 6zel takim
coziimleri gelistirerek ihracat hacmimizi
artirryoruz.

Uzun vadeli is birliklerinin temelinin
kalite, siireklilik ve giiven kavramlarina
dayandigina inantyoruz.

Son olarak sektor yoneticilerine
mesajimz nedir?

Kesici takimi yalnizca bir sarf malzemesi
olarak degil, stratejik bir iiretim unsuru
olarak degerlendirmek gerekir. Dogru takim
secimi, dogru geometri ve dogru parametre
kombinasyonu; tiretimde ciddi maliyet
avantaji ve rekabet Ustiinliigii saglar.

Biz MTI Tools olarak iiretim siire¢lerine
deger katacak miihendislik ¢coziimleri
sunmaya ve sektoriimiize katki
saglamaya devam edecegiz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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‘ Lothbrog Makine Yonetim Kurulu Bagkani
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Lothbrog’dan yiizde yiiz yerli ve milli
sermaye ile fabrika yatirmmm!

Maliyetlerin 6ngoriilemez hale geldigi gliniimiizde, sanayi yatirimlari haberleri yiiz giildiiriiyor.
TIAD iiyesi ve Bursa merkezli Lothbrog Makine, fiber lazer teknolojileri odaginda siirdiirdiigii
biiyiimeyi yeni fabrika yatirrmiyla giiclendiriyor. Satis sonrasi hizmetlerden teknoloji yatirimlarina
uzanan bu yolculugun tiim detaylarini, Lothbrog Makine Y 6netim Kurulu Bagkan Liitfi
Akincioglu ile uzun uzun konustuk.

Lothbrog Makine, kisa siirede dikkat
ceken bir biiyiime yakaladi. Bu hizh
biiyiimeyi neye bor¢lusunuz?

Tiirkiye makine sektoriine deger katma
hedefiyle ¢iktigimiz bu yolculukta,

7 yildan kisa bir siirede giiclii ve
stirdiirtilebilir bir pazar konumuna
ulastik. Kurulusumuzdan bu yana temel
motivasyonumuz yalnizca makine satist
yapmak degil; sanayinin doniisiimiine
eslik eden, giivenilir ve uzun soluklu
bir ¢6ziim ortagi olmaktir. Bursa
merkezli bir firma olarak, fiber lazer
kesim teknolojileri basta olmak iizere
sac metal isleme makineleri alaninda
diinya capinda kabul gormiis, alaninda
lider iireticilerle Tiirkiye sanayisini
bulusturuyoruz. Bu kapsamda,
Tiirkiye’de tek yetkili distribiitorliigiinii
iistlendigimiz GWEIKE lazer
makinelerini sektor profesyonelleriyle

bulusturmaktan biiyiik gurur duyuyoruz.

Bugiin Lothbrog Makine nasil bir
organizasyon yapisiyla faaliyet
gosteriyor?

Bugiin 100’iin iizerinde istthdam
orantyla faaliyet gosteriyoruz. Satis,
operasyon, satis sonrasi hizmetler ve
teknik servis birimlerimiz entegre bir
organizasyon yapisi i¢inde caligtyor. Bu
biitlinciil yap1, miisterilerimize ugtan uca
¢oziimler sunmamiza olanak tanirken;
karar alma ve uygulama siireclerinde
de ciddi bir iz ve esneklik sagliyor.

Ozellikle satig ve operasyon ekiplerimiz,
miisterinin gercek ihtiyacini dogru
analiz etmeyi onceliklendiriyor.

Bu sayede beklentilere en uygun,
slirdiirtilebilir ve yatirim geri doniisii
yiiksek ¢oziimleri sahada etkin bicimde
hayata geciriyoruz. Bu yaklagim,
miisterilerimizin tiretim siireclerinde
kargilagtiklari sorunlara hizli ve dogru
yanitlar verilmesini miimkiin kiliyor.

Bugiine kadar sahaya kazandirdiginiz
makine parkurundan bahseder
misiniz?

Kurdugumuz giiclii teknik altyapi
sayesinde bugiine kadar 1.500’iin
tizerinde fiber lazer makinesi teslimati
gerceklestirdik. Bu makine parkuru
icerisinde 500’den fazla 6 kW, 150’ nin
tizerinde 12 kW ve 10 adet 30—40 kW
gibi yiiksek giiclii sistemler bulunuyor.
Bununla birlikte, 100’den fazla 6

metre ve lizeri tabla uzunluguna sahip
lazer kesim sistemi ile 250’den fazla
boru—profil lazer makinesi Tiirkiye
genelinde aktif olarak kullaniliyor.
Bir¢ok miisterimizin ayni anda birden
fazla makineyle iiretim yapiyor olmasi,
sundugumuz ¢dziimlerin giivenilirligini
ve operasyonel siirekliligini net bicimde
ortaya koyuyor.

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Satis sonrasi hizmetlerinizin sektorde one ¢ciktigim
goriiyoruz. Bu yapiy1 nasil kurguladimz?

Satig sonrast hizmet anlayisimiz, bizi sektdrde ayricalikli bir
konuma tastyan en 6nemli unsurlardan biri. Biinyemizde 40
elektronik miihendisi ve 25 servis teknisyeninden olusan,
toplam 65 kisilik uzman bir teknik ekip bulunuyor. Tiirkiye nin
her noktasina ulasabilen 45 tam donanimli mobil servis
aracimiz, 4.000 m? biiyiikliigiindeki servis merkezimiz ve 7/24
teknik destek altyapimizla iiretimin siirekliligini giivence altina
aliyoruz. Ayrica 5 milyon USD’yi asan yedek parca stoklarimiz
sayesinde kritik parcalarda bekleme siirelerini minimuma
indiriyor, miisterilerimize kesintisiz hizmet sunuyoruz.

Uriin portfoyiiniiz yalmizca lazer kesim makineleriyle smirh
degil. Bu cesitliligi nasil konumlandiriyorsunuz?

Uriin portfoyiimiizii, miigterilerimizin farkli iiretim ihtiyaglarina
yanit verecek sekilde genis bir perspektifle ele aliyoruz. Lazer
kesim makinelerinin yani sira; boru ve profil lazer sistemleri,
kombine lazer ¢coziimleri, lazer kaynak sistemleri, panel biikiim
merkezleri ve CNC caka makineleri gibi genig bir iiriin gami
sunuyoruz. Her bir ¢oziimiimiizii, miisterinin iiretim modeli

ve sektorel ihtiyaglari dogrultusunda konumlandiriyor; tiretim
kapasitesini artirmay1 ve proses verimliligini en iist seviyeye
tasimay1 hedefliyoruz.
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Tiirkiye sanayisi, yatirim haberlerini ¢cok 6zlemisti. Yeni
fabrika yatirnmimmizdan bahseder misiniz? Ne zaman
tamamlanacak?

2025 yilinin ilk aylarinda hayata gecirdigimiz yeni fabrika
yatirimimiz, toplam 4.800 m? kapali alana sahip olacak sekilde
planland1 ve kademeli olarak devreye alinacaktir. Bu yatirim,
yalnizca fiziksel bir biiyiime degil; showroom, satis sonrasi
hizmetler ve teknik servis siireclerimizi gelecege tasiyan
stratejik bir adim niteligi tasimaktadir.

Fabrikamizin tamamlanarak tam kapasiteyle faaliyete
gegmesini 2026 yilinin bahar donemi olarak 6ngoriiyoruz.
Bu siirecte altyapi, yerlesim ve operasyonel planlamalarimizi
titizlikle siirdiirliyoruz.

Tam faaliyete ge¢is oncesinde, 2025 Aralik ayinda “Fabrika
Ziyaret Giinleri” ad1 altinda 6zel bir etkinlik diizenledik. Bu
organizasyonu klasik bir tamitim etkinliginden ziyade, gelecekte
planladigimiz fabrikanin vizyonunu ve doniisiim siirecini
paylastigimiz bir showroom deneyimi olarak kurguladik.
Ziyaretgilerimize, liretim kapasitelerini artiracak teknolojik
altyapiy1 ve is yapis modelimizi yerinde aktarma firsati bulduk.

Bu etkinlik, yeni fabrikamizin gelecekteki kimliginin ilk somut
adimlar1 olarak degerlendirilebilir. Oniimiizdeki donemde
yatirimi; kapasite artigt, verimlilik ve siirdiiriilebilir biiyiime
hedeflerimiz dogrultusunda daha da ileri tasimay1 amacliyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



TT Magazin - Say1 129

www.ttmagazin.com

Yeni fabrika yatirnm hangi alanlar1 kapsiyor?

Fabrika yatirrmimiz; fiziksel alan geniglemesi, teknolojik
altyap1 yatirimlar ve istihdam planlamalarint kapsayan ¢ok
boyutlu bir doniigiim siirecini ifade ediyor. Temel hedefimiz,
operasyonel kapasitemizi artirirken siirdiiriilebilir biiylimeyi
kalict hale getirmek.

2025 yihi itibartyla Lothbrog Makine biinyesindeki istthdam
oranimizda ylizde 10’1luk bir artis sagladik. Bu artis,
faaliyetlerimizi istikrarl bi¢imde siirdiirdiiglimiiziin ve
sektordeki konumumuzu giiclendirdigimizin 6nemli bir
gostergesi. Yeni fabrika yatirimiyla birlikte, 6niimiizdeki
donemde istihdam artiginin siirdiiriilebilir sekilde devam
etmesini 6ngoriiyoruz.

Teknolojik yatirim tarafinda ise temsilciligini iistlendigimiz
GWEIKE markasinin, Tiirkiye’de heniiz bulunmayan yeni

nesil fiber lazer ¢oziimlerinin sergilenecegi tam kapsamli bir
showroom alani olusturulacaktir. Bu alan yalnizca makine teshir
edilen bir boliim degil; miisterilerimizin teknolojiyi birebir
deneyimleyebilecegi, uygulamalar1 yerinde gozlemleyebilecegi
bir merkez olarak tasarlaniyor.

Ayrica mevcut servis merkezimizi yeni fabrika alanina
tasiyarak satig sonrasi hizmetlerimizi tek cati altinda toplamay1
planliyoruz. Boylece miisterilerimize daha hizli, daha entegre
ve daha ileri diizey teknik destek sunabilecegimiz bir yap1
olusturmay1 hedefliyoruz. Yeni fabrikamiz, teknoloji ve hizmet
siireclerinin biitlinlestigi giiclii bir merkez konumuna sahip
olacak.

Yatirimlarin temkinli yapildig: bu donemde sizi bu adimi
atmaya iten ne oldu?

Iginde bulundugumuz dénemde yatirim kararlarinin daha
dikkatli ve secici alindiginin farkindayiz. Ancak biz bu siireci
bir riskten ziyade, dogru zamanda atilmig stratejik bir adim
olarak degerlendiriyoruz. Sahadan, miisterilerimizden ve is
ortaklarimizdan gelen talepleri yakindan analiz ediyoruz.

Tiirkiye pazarinda artan teknoloji ihtiyaci, daha hizli servis
beklentisi ve yatirirm maliyetlerine yonelik hassasiyet;
erigilebilir, esnek ve siirdiiriilebilir ¢6ziim modellerine olan
talebi artird1. Bu dogrultuda yalnizca sifir makine yatirimlari
degil; mevcut GWEIKE makinelerinin daha verimli ve giincel
teknolojilerle doniistiiriilmesine yonelik ikinci el ve yenileme
odakli ¢oziimler de giindemimize girdi.

Tiim bu ihtiyaclar, hizmet altyapimizi giiclendirecek ve
miisterilerimize daha genis bir ¢6ziim yelpazesi sunacak bir
yatirim kararini beraberinde getirdi. Bu fabrika yatirima,
yalnizca bugiiniin degil, oniimiizdeki 5-10 yilin sanayi
dinamiklerine de cevap verebilecek bir yap1 olusturma hedefiyle
planlandi.
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ROPORTA]

Bu yatirim yerli mi, yabanci ortakhk var m?

Bu yatirim, tamamen Lothbrog Makine’nin kendi sermayesiyle,
yiizde 100 yerli ve milli bir anlayisla hayata gecirildi.

Herhangi bir yabanci ortaklik s6z konusu degil... Tiirkiye’deki
tireticilerin {iretim giiclinii artirmaya ve katma deger yaratmaya
olan inancimizla, bu yatirimi tamamen kendi kaynaklarimizla
gerceklestirdik.

Yeni fabrika yatirnmiyla birlikte Tiirkiye pazarindaki
hedefleriniz neler?

Bu yatirimla hedefimiz yalnizca kapasite artis1 saglamak
degil; miisterilerimize daha hizli, daha siirdiiriilebilir ve daha
entegre coziimler sunabilen bir yap1 kurmak. Servis ve satis
sonras1 hizmetlerimizi ayn1 cat1 altinda giiclendirerek, lazer
teknolojileri bagta olmak tizere sundugumuz tiim ¢oziimlerde
kalite — hiz — erigilebilirlik dengesini iist seviyeye tagimay1
amagliyoruz.

Bu yaklasimin somut bir yansimasi olarak hayata gecirdigimiz
“Eskiyi Getir, Yeniyi Gotiir” kampanyasiyla, mevcut GWEIKE
makinelerini yenilemek isteyen sanayicilere daha erisilebilir,
hizli ve giivenilir bir doniisiim imkan1 sunuyoruz. Boylece
firmalarin iiretim verimliligini artirirken, giincel teknolojilere
gecis siireclerini de kolaylastiriyoruz.

Orta ve uzun vadede ise Lothbrog Makine’yi Tiirkiye pazarinda
referans gosterilen, giivenilir ve siirdiiriilebilir bir teknoloji
partneri konumuna tagimay1 hedefliyoruz.

Bu yatirnmin sonuclarini ne zaman géormeyi planhyorsunuz?
Yatirimin ilk somut ¢iktilarinin 6niimiizdeki donemlerde

net bicimde goriilmesini bekliyoruz. Showroom alanimizin,
kapasitesi artan servis merkezimizin ve operasyonel yapimizin
tam kapasiteyle devreye girmesiyle birlikte; miisteri
memnuniyeti, servis hizi ve operasyonel verimlilikte yiizde
50’ye varan bir iyilesme saglayacagimiza inaniyoruz.

Uzun vadede ise bu yatirnmin, Lothbrog Makine ve GWEIKE
markalarinin algisina, pazar payina ve siirdiiriilebilir biiytime
hedeflerine kalic1 katkilar saglayacagini net bir sekilde ifade
edebilirim.




TT Magazin - Say1 129

www.ttmagazin.com

AKTUEL

Zamanin Taniklari:

Klasik Fotograf Makinasi Efsaneleri...

90

Dijital devrim, fotografciligi da bastan sona
degistirdi. Ancak bu gecis sirasinda kaybolan

bir sey var: Analog makinelerin mekanik
hissiyati, zamanin yavas¢a gegmesini saglayan
ritielleri ve fotografin ardindaki samimi caba...
Klasik fotograf makineleri, yalnizca anilari
yakalamakla kalmaz; bir zamanlar fotografcilikla
iligkilendirilen tutkuyu, sabr1 ve 6zeni simgeler.

Bu yazida, ge¢cmigin en ikonik fotograf makinelerini hatirlatip her bir
markanin fotografciliga nasil damgasini1 vurdugunu kesfe cikacagiz.

Zenit: Sovyetlerden Bir Mirasa Dokunus

Sovyetler Birligi’nin iiretim giicii Zenit markasi, 1960’larin
sonlarindan 1980’lere kadar diinyada ¢ok genis bir kullanici kitlesine
sahipti. Zenit, dayaniklilig1, mekanik yapisi ve diisiik maliyeti ile
dikkat cekiyordu. 35mm film kullanan Zenit makineleri, genellikle
metal govdeye sahipti ve oldukca agirdi, ancak bu 6zellik, onu cogu
fotografci icin cazip kiliyordu. Zenit-E, en bilinen modellerinden
biridir ve Sovyetler’in miihendislik becerisi ile birlesen siklig1 hala
fotograf meraklilari tarafindan takdir edilmektedir.

Zenit’in yarattig1 biiyii, kullanictya bir makineyle kurdugu iliskiyi
hissettirmesiyle ilgiliydi. Manuel netleme, klasik film yiikleme ve her
karede farkl: bir hissiyat yaratan bu makineler, adeta her bir fotograf
karesini bir sanat eserine doniigtiiriyordu.

Polaroid: Anhk Hatiralarm izinde...

20. Yiizyilin ortalarina damgasini vuran Polaroid, fotografciliga
tamamen yeni bir boyut kazandirdi. Polaroid SX-70, aninda baski
teknolojisini diinyaya tanitan ilk makinelerden biriydi. 1970 lerin
baginda piyasaya siiriilen bu makine, fotograf ¢ekildikten birkac
saniye sonra elde bir fotograf sunuyor ve anilariniza hizla
dokunmaniza olanak tantyordu.

Polaroid’in cekiciligi, sadece fotograf kalitesiyle sinirli degildi;
anilarin her anini fiziksel olarak da saklama imkani sunuyordu.
Ozellikle geng nesil igin, eglenceli ve sosyal bir deneyim yaratan
Polaroid, yalnizca fotograf makineleriyle degil, bir yasam tarziyla da
anilacaktir.
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Leica: Miikemmelligin Simgesi
Almanya’nin iinlii fotograf makinesi
tireticisi Leica, fotografciligin tarihine
adin altin harflerle yazdirmis bir
markadir. Tlk taginabilir 35mm filmli
fotograf makinesi olan Leica I, 1925
yilinda piyasaya siiriilerek diinya ¢apinda
bir devrime yol act1. Leica, o zamandan
glinlimiize kadar, en {ist diizeydeki
fotograf¢ilara hitap eden makineler
liretmeye devam etmektedir.

Leica’nin M3 modeli, tiim zamanlarin

en ikonik fotograf makinelerinden

biri haline gelmistir. Hafif, kompakt
yapis1 ve miikemmel optik kalitesi,
Leica’y1 6zellikle sokak fotografcilari ve
belgesel fotograf¢ilarinin vazgegilmezi
yapmustir. Bugiin hala kullanilan bu
makineler, yalnizca bir fotograf araci
olmanin 6tesinde, estetik ve kaliteye olan
diiskiinliigiin simgesi haline gelmistir.

Contax: Zeiss Optigi ve Yiiksek Prestij
Contax, 1930’larda Almanya’daki Zeiss
Ikon tarafindan tanitildi ve 6zellikle {istiin
optik kalitesiyle tanindi. Leica’ya rakip
olarak gelistirilen bu makineler, optik
tasarim ve mekanik iscilik konusunda en
iist seviyeye ulagmigsti. Contax G2 gibi
modeller, otomatik netleme 6zellikleriyle
dikkat ¢cekmis ve dijital fotografciliga
gecisin onciisii olmustur.

Contax’in bir diger ozelligi de
Japonya’daki Kyocera tarafindan
1980’lerde devralinarak, Zeiss lensleriyle
birlesen kaliteli makineler tiretmesiydi.
Bugiin hala, bu makineler fotograf¢ilik
diinyasinda prestijli bir yere sahiptir ve
koleksiyoncular tarafindan biiyiik ilgi
gormektedir.

Yashica: Japon Yeniligi ve Uygun Fiyat
Yashica, Japonya’daki fotograf makineleri
tireticilerinden biri olarak hem uygun
fiyatli hem de kaliteli makineler
iiretmesiyle tanindi. Ozellikle Yashica Mat
124G ve Yashica Electro 35 gibi modeller,
orta format ve 35mm fotografciligini
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yayginlastirarak, bircok fotograf¢iyi
kendine cekti. Yashica, islevsellik ve
kaliteyi uygun fiyatlarla sunarak genis bir
kullanici kitlesi olugturdu.

Bugiin Yashica, vintage makineler
koleksiyonu yapan fotograf¢ilar igin
biiyiik bir cazibe iirlinlidiir. Retro
tasarimi ve saglam yapistyla bu markanin
makineleri, hala modern fotograf¢ilara
ilham vermeye devam etmektedir.

Minolta: Yenilikc¢i Bir Japon Markasi
Minolta, 20. ylizyilin ortalarindan itibaren,
fotograf makinelerinde 6nemli yenilikler
yaparak adint duyurdu. Minolta SRT
serisi, fotografciliga yeni baglayanlar
icin mitkemmel birer arag¢ olarak tanindi.
Minolta’nin en 6nemli bagarilarindan biri
de X-700 modeliyle 1980’lerde otofokus
(AF) sistemini fotograf makinelerine
entegre etmesiydi. Bu yenilik, dijital
fotografciliga gegisi kolaylastiran
adimlardan birini olugturdu.

Bugiin Minolta’nin mirasi, Sony ile
birleserek Sony’nin Alpha serisinde
devam etmektedir. Ancak, klasik Minolta
makineleri hala fotografcilar arasinda
biiyiik bir takdir gormekte ve koleksiyon
degeri tasimaktadr.

Klasik Makinelerin Yasayan Efsanesi
Klasik fotograf makineleri, yalnizca birer
ara¢ olmaktan cok daha fazlasidir. Her
biri, bir donemin ruhunu, teknolojiye karsi
insanin duygusal bagini yansitir. Zenit’in
metal yapisi, Polaroid’in aninda baski1
keyfi, Leica’nin miikemmeliyetciligi,
Rolleiflex’in zarif isciligi... Her bir
marka, fotograf¢iliga kattig1 degerle, tarih
boyunca iz birakmuisgtir.

Bugiin dijital fotografciligin altin ¢cagini
yasasak da bu nostaljik makineler hala
fotografciligin kalbinde 6zel bir yere
sahiptir. Ciinkii her bir kare, analog

bir makinayla ¢ekildiginde, sadece bir
fotograf degil, bir 6ykii, bir ani, bir hayat
bulur.
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Rolleiflex: Cift Gozlii Efsane
Rolleiflex, orta format fotografciligin en
onemli temsilcilerinden biridir. 1920’lerde
piyasaya cikan bu cift objektifli refleks
(TLR) makineler, fotografcilara yiiksek
kaliteli goriintiiler sunarken, kullanici
dostu tasarimiyla da dikkat ¢ekmistir.
Rolleiflex makinelerinin en dikkat ceken
ozelligi, fotografcinin tistten bakarak
kadraj yapabilmesiydi. Bu benzersiz
ozellik, ozellikle portre ve stiidyo
fotografcilarinin favorisi haline geldi.

Rolleiflex’in Carl Zeiss lensleri, o
donemin en iyi optik teknolojisine
sahipti ve bu makineler, hem estetik
hem de teknik agidan fotografciligin
zirvesini temsil ediyordu. Fotografciliga
yeni baglayanlar i¢in zorlayici olabilir,
ancak dogru ellerde bir Rolleiflex,

adeta zamanin Otesine ge¢gmeye olanak
tantyordu.




TURK EGITIM VAKFI
1967

MESLEK
, LISESI

BURS FONU

Siz de destek olun

-

gelecege katki saglayin!

Detayli bilgi igin;
info@tiad.org



ka

“Ann
0

T
500 5w B

Kontrol, Havacilik, Uzay Teknolojileri ve
Otomotiv Test Ekipmanlari,
Metroloji & Endustriyel Yazillm Fuan

Ziyaret Saatleri
Visiting Hours

09.30-17.30
Destekleyen Kurulus Sektorel Basin / Supporting Media Fuar Alani
Supported by Fair Ground
TIAD Qrpresti L4 svmcomuney TASIVANLAR CCNGRESIUM

"TAKIM TEZGAHLARI SANAYICI VE I§ INSANLARI DERNEGI

www.kalitefuari.com ka ite

www.kalitefuarcilik.com
@ https://twitter.com/KaliteFuar é’ https://www.instagram.com/kalitefuaryapim.a.s/ F ual" Yapl m A'S'

6 www.facebook.com/Kalite FUAR YAPIM A.S @ https://linkedin.com/in/kalite-fuarcilik-yapim-a-s-58540b2b3

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIiGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR



TT Magazin karbon salimim azaltmak
ve gelecege nefes olmak icin
Tema Vakfi'na

fidan bagislamstir.

: *l agactan 73 'I"htll'} ulc's sayfa uuuim Ktedi
1 Ky bW i b "ﬁ'




TT Magazin - Say1 129

www.ttmagazin.com

REKIL.AM INDEKSI

AKKO 49 MTITOOLS 85
BILGINOGLU 15 0SG ON KAPAK iCi
BOEHLERIT 25 OKUMA TURKIYE 11
CHIRON 21 RENISHAW 47
DIRINLER 43 STUDER 9
DORMER PRAMET 29 SW 79
DMS 17 TANDEM 13
FANUC 33 TECUS ARKA KAPAK ICi
FLIO 57 TEZMAKSAN 1
GF 14 TUYAP ON KAPAK - 71
GROB 35 VDW 77
GURIS 4-5 YAMAZAKI MAZAK 6-7
HAIMER 19 YAMER 67
HEXAGON 3 VAV 51
HIDKOM 30-31

IHSAN KOCAK 22-23

IHSAN KOCAN ARKA KAPAK

iIGREK 53

INTEGRAL 37

IS LEASING 41

KALITE 93

LOTHBROG 87

MEGA DANISMANLIK 39

MEGA ELEKTRONIK 27

MMC

61

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

95



TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE iS5 iNSANLARI DERNEG



Haas HAAS FACTORY OUTLET
F1 Team A DIVISION OF TECUS CNC

KNNIK | Vs mozen
40-KONIK | E MERKEZLER

10,000 dev/dk STANDART H%&EM

15,000 dev/dk OPSIYONEL 2500X500X300 mm
Eksen Hareketleri

40 Konik / 3 Eksen

”ZUN X'HAREKETI 10,000 dev/dk STANDART
Yuksek Hizli Takim Degistirme

2500 mm 'ye kadar o
Yiiksek Hizli Takim Degistirme 20 Takim Kapasites
20 Takim Kapasitesi ONGORONS ] UST GORUNGS

=il

Makine Yerlesim Olciileri (Footprint)
DC-3 YERLESIM OLCULERI |

2641mm x 3632mm x 2534mm (YxGxD)
DC-4 YERLESIM OLCULERI

2728mm x 4077mm x 2534mm (YxGxD)

_| |

— =

< G

e — el B — Ostim Osh 1187. cd no:34 +90 312 354 1444 info@tecus.com.tr
B EmSsVesPFe® (6374 Yenimahalle/Ankara/Turkiye +90 538 3513163



O1929
|||{‘ ihsan Kocak

MAKINA SANAYi ve TICARET A.S. _

KOKLU GEGMisS , GUGLU OR

Nider OKKIK 05 L =

_All for dreams Built Rigid. Built Better Nakgmura-Tome szpw HONOR

OKKle Seri,
Guglu ve Guvenll
Uretim |

GUCUN MUKEMMELLIKLE BULUSTUGU ]
CNC YATAY ISLEME MERKEZI

.SINCE.

1923




