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Murat AKkyiiz

‘ TIAD Yonetim Kurulu Bagkani

BASKANDAN

Diinya sanayisi, yalnizca carklarin dondiigii degil; aklin, hizin ve
hassasiyetin yarigtig1 tarihi bir esikten geciyor. Artik sadece daha
fazla tiretenlerin degil; daha verimli {iretenlerin ayakta kaldig1 yeni bir
cagdayiz. Talagh imalat sanayisinde gelecegin, tonaj ve adet yariginda
degil; verimliligi merkeze alan yiiksek teknolojide, dijitallesmede ve
stirdiiriilebilir iiretim kabiliyetinde sekillendigine taniklik ediyoruz.

Iste bu biiyiik kirllma aninda MAKTEK Avrasya 2026, bdlge smirlarinin
Otesine gecerek kiiresel imalat ekosisteminin yoniinii tayin eden en
stratejik bulusma noktasi olarak kapilarin1 agmaya hazirlaniyor. Burasi
yalnizca yeni nesil makinelerin sergilendigi seyirlik bir vitrin degildir;
kiiresel tedarik zincirlerinin yeniden haritalandirildigi, sadece tilkemizde
degil diinya sanayisindeki dengeleri yeniden kuran, oyunun kurallarini
degistiren devasa is birliklerinin ve stratejik anlagmalarin miihiirlendigi
bir ticaret ve giic merkezidir. Burada atilacak her imza, kurulacak her
koprii, kiiresel rekabetteki konumumuzu yeniden tayin edecektir.

Bugiin diinya ¢apinda bir markaya doniisen bu dev bulusma, tesadiiflerin
degil; vizyonun, cesaretin ve inancin eseridir. Yillar 6nce, Tiirk talagh
imalat sanayisinin boylesine devasa bir platforma kavugmasi ugruna
TIAD yonetimleri ¢ok biiyiik riskler aldi. Ortada hem iiyelere karsi
taginan derin bir hesap verme sorumlulugu hem de Dimyat’a pirince
giderken evdeki bulgurdan olma ihtimalinin yaratti1 agir bir baski
vardi. Zorlu kararlarin, uykusuz gecelerin ve yogun mesailerin getirdigi
tiim o stresi gogiisleyen o donemin yonetimleri, dersine cok iyi calisti;
kiiresel dinamikleri dogru okuyan 6ngoriileriyle elini degil, adeta
gbvdesini tagin altina koydu.
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Bu cesur adimlara tereddiitsiiz inanarak yonetimin
arkasinda dimdik duran iiyelerimizin kenetlenmesiyle
MAKTEK, bugiin uluslararasi arenada dengeleri
degistiren kiiresel bir giice doniistii. O giin bu tarihi
sorumlulugu sirtlayan kahraman kadrolarimiza, vizyoner
yonetimlerimize ve onlara tam giiveniyle omuz veren
tiim liyelerimize yiirekten tesekkiir ediyorum. Ge¢cmisten
bugiine ilmek ilmek islenen bu ortak irade, fuarimizin
bugiin ulastig1 zirvenin en saglam teminatidir.

Tiirkiye talagh imalat sanayisinin tam merkezinde yer alan
TIAD, hem yerli imalat giiciinii sirtlayan hem de diinyanin
en ileri teknolojilerini iilkemize kazandiran yetkin iiye
yapistyla, sanayimizin kilavuz kaptani olmay1 kararlilikla
siirdiiriiyor. Uyelerimizin sagladig1 teknoloji transferi ve
miihendislik birikimi, tezgah bagindaki her bir iireticimizin
diinya devleriyle ayni arenada basa bas yarismasini
miimkiin kiliyor. Bizler yalnizca bugiiniin ihtiyaglarina
cevap vermekle kalmiyor; Tiirkiye sanayisinin yarinini,
gelecegin akilh fabrikalarini tasarliyoruz.

MAKTEK Avrasya 2026’da adimlarmizi hangi salona
atarsaniz atin, gdziiniizii hangi teknolojiye cevirirseniz
cevirin, karsiniza tek bir ortak irade ¢ikacak: TIAD...
Talagin metalle bulustugu mikronluk hassasiyetten en
karanlik akilli fabrika hatlarina; kokleri, govdesi bu
topraklarda sekillenen yerli miihendislikten diinyay1
ayagimiza getiren teknoloji transferine kadar her noktada
TIAD’1n kilavuzlugu, iiyelerimizin stratejik akli vardir.

MAKTEK Avrasya ise yalnizca sektorii bir araya getiren
bir platform olmaktan ¢ok daha 6te; TIAD i Tiirkiye
sanayisine cizdigi yliksek katma degerli iiretim rotasinin
ta kendisidir! Fuarin nabzini nerede tutarsaniz tutun,
Tiirk imalatinin gelecegine yon veren bu sarsilmaz giicii
hissedeceksiniz.

Simdi, bu birikimi ve vizyonu ¢ok daha giir bir sesle
sahaya yansitma zamani. Sanayimizin gelecegindeki
kritik sorumlulugumuzun bilinciyle, “Sektoriin Giiclii
Birlikteligi” mottomuzu sadece bir s6z olmaktan ¢ikarip
MAKTEK Avrasya 2026’da ete kemige biirlindiirecegiz.
Ciinkii bugiine ve yarma yon veren birlikteligimiz, ayni
zamanda kiiresel arenadaki en biiyiik giliclimiizdiir.

Talagh imalatin giiciine inanan, verimliligi pusula edinen,
Tiirkiye’nin tiretim bayragini en tepeye tasimaya ant icmis
tiim sanayicilerimizi, miihendislerimizi, ig ortaklarimizi ve
imalata goniil veren herkesi MAKTEK Avrasya 2026°da
bu biiyiik gelecegi birlikte inga etmeye davet ediyorum.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Isletmenizin ihtiyag
duydugu CMM artik daha
ulasilabilir.

Birgok Uretici, ilk CMM yatirimini maliyet, kullanim
karmasikligi ve uzman personel ihtiyaci nedeniyle
yillarca erteliyor. ENSPEC bu engelleri ortadan
kaldiriyor. Hexagon’un yiiksek 6l¢iim dogrulugu ve
glcli PC DMIS yazilimi, mevcut ekibinizin kolayca
kullanabilecegi bir CMM ¢6ziimiinde bir araya geliyor.

Yeni makine. Yeni garanti.

ilk glinden itibaren Hexagon destegi.
ENSPEC’in Gretim alaniniz igin dogru
¢6zUm olup olmadigini kegfedin.

ENSPEC ile 6l¢lim kalitesini
Uretiminize tagiyin.
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EDITORDEN

Hatice Deniz Onur Gecener

Basin - Yaym Sorumlusu Grafik Tasarim Sorumlusu

1990’larin baginda CNC tezgahlariyla tanisan Tiirkiye sanayisi,
otomotiv tedarik tarafindaki en kritik ivmesini de o donem
yakaladi. O giin atilan ilk adimlardan bu yana sabir, nitelikli
yatirim ve yliksek bir tiretim disipliniyle sekillenen bu seriiven,
iireticimizin kiiresel arenadaki riistiinii tescilleyen giiclii bir
bagar1 hikayesine doniistii.

Diinyanin en zorlu kalite standartlarini, mikron seviyesindeki
toleranslarini ve tavizsiz teslimat takvimlerini gogiisleyebilen
bu giiclii omurga, bugiin rotasini yeni ve cok daha hassas bir
esige ceviriyor:

Savunma ve havacilik endiistrisinde kalici bir uzmanlik insa
etmek, kiiresel tedarik zincirinde s6z sahibi bir yetkinlige
ulasmak...

TT Magazin mutfaginda sayfalarimizi hazirlarken, bu sessiz
ama kararli doniigiimii hicbir zaman yalnizca uzaktan izleyen
bir kayit mekanizmasi olmadik. Butik atlyelerden organize
sanayi bolgelerindeki entegre tesislere kadar, iireticimizin
nabzinin attig1 her iiretim holiinde o arayisa ve emege kulak
verdik; sahanin sesini ve heyecanini sayfalarimiza tasimaya
gayret ettik.

Tam da sahayla kurdugumuz bu yakin temastan yola
cikarak, editor masasinda kendimize su soruyu soruyoruz:
Bu nitelikli sicramay hayata gecirirken gercekten neye
odaklanmalyiz?

Uretim sahasinda sanayicimizle yaptigimiz sohbetlerde

sik¢a gordiiglimiiz gibi; ihtiya¢ duyulan tek sey holleri “daha
¢cok makineyle” doldurmak ya da sermayeyi “daha pahali
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teknolojilere” baglamak degil. Asil mesele; yatirimi katma
degere doniistiirebilen, verimliligi iiretim sahasinin dogal bir
refleksi haline getiren akilli teknolojiler, yalin disiplin ve sahada
yasayan is modelleri kurabilmek. Daha da 6nemlisi; otomotivin
bize kazandirdig1 hiz ve hacim kabiliyetini korurken, savunma
ve havaciligin gerektirdigi dar toleransl ve esnek iiretim
dinamiklerine hizla uyum saglayabilmektir. Iki farkli iiretim
kiiltiiriinii ayn1 cat1 altinda dengeli bir bicimde harmanlayabilen,
tezgahina oldugu kadar miihendislik aklina da yatirim yapan
iireticiler, gelecegin tedarik haritasinda ¢cok daha saglam
adimlarla ilerleyecek.

Bizim yayincilik tarafindaki gayemiz de tam burada
belirginlesiyor: Sahadaki tecriibeyi dolagima sokmak, dogru
teknolojiyle dogru iiretim yaklagimini bulugturmak ve
sanayicimizin ¢iktig1 bu zorlu yolculuga fikri bir zeminle eslik
edebilmek.

Bu sorumlulukla ufkumuzu simdiden net tutuyoruz:
MAKTEK Avrasya 2026 kapilarint agctiginda, geriye doniip
kuru bir haklilik pay1 arayanlardan olmak niyetinde degiliz.
Sayfalarimizda sesini duyurdugumuz, dertlestigimiz, birlikte
diisiiniip gelecege hazirlanan vizyoner imalat¢ilarimizla o
salonda bir arada bulunmak, sektoriin ortak basarisina taniklik
etmek istiyoruz.

Sanayimizin tecriibesi koklii, calisma azmi diri. Simdi o
birikimi akilci bir iiretim kiiltiiriiyle harmanlayip gége dogru

biiyiitme vakti. Tipki Gazi Mustafa Kemal Atatiirk’iin veciz
ifadesinde oldugu gibi: “Istikbal goklerdedir...”

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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iCINDEKILER

12-Yilin 11k Yarisinda Takim
Tezgahlar1 Sektorii: Teknolojik
Dontuisim ve Verimlilik Artirma
Arayisi Devam Ediyor

2026 y1l1 ilk yar1 verileri, imalat sanayimizin niceliksel biiylimeden katma
degeri ve hassasiyeti yiiksek niteliksel bir doniisiime evrildigini net bir
sekilde gosteriyor. TIAD Yénetim Kurulu Baskan1 Murat Akyiiz; fiyat
odakl1 baskilardan ekosistem rekabetine gegilen yeni kiiresel diizende Tiirk
sanayicisinin rotasini ¢iziyor: “Defansta kalarak kazanamayiz; oyunun
kurallarini biz yazacagiz.

28- Hexagon’dan KOBI’lere Ozel
oziim: ENSPEC ile Profesyonel
CMM Artik Cok Daha Erisilebilir!

Erisilebilir koprii tipi CMM modeli ENSPEC; Hexagon un yiiksek hassasiyetini
sektor standardi PC-DMIS yazilimiyla bir araya getirirken, benzer makinelere
kiyasla %50’ye kadar daha hizli 6l¢iim performans: sunuyor.

32- Savunma ve Havacilik
Sanayisinde Verimlilik Devrimi:

TECUS ve CANACA’dan “1 Minute
Setup’’ Yaklasimi

Mekanik islemede savunma ve havacilik sanayisinin karsilastigi en temel
darbogazlardan biri olan durus ve hazirlik (setup) siireleri, yerli miihendislik
cozlimleriyle agiliyor. TECUS ve CANACA Workholding Solutions;
gelistirdikleri yenilik¢i baglama sistemleri ve HAAS otomasyon ¢6ziimleriyle
CNC tezgahlarinda verimliligi 3 kata kadar artirarak sektdrde yeni bir standart
olusturuyor.

2- Bagkandan

8- Bizden

36- INTEGRAL & FANUC Tiirkiye Is Birligi
38- TEZMAKSAN, 45. Yilin1 Kutluyor

60- AKKO, Uretimde 40. Yasin Kutluyor
84- Roportaj: GROB Tiirkiye

86- Roportaj: Haimer Tiirkiye

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Yilin IIk Yarisinda Takim Tezgahlar1 Sektorii

Teknolojik Dontlistim ve Verimlilik Artirma

Arayis1 Devam Ediyor

2026 yil1 ilk yar verileri, imalat sanayimizin niceliksel biiylimeden katma degeri ve
hassasiyeti yiiksek niteliksel bir doniisiime evrildigini net bir sekilde gdsteriyor. TIAD
Yonetim Kurulu Bagkan1 Murat Akyliz; fiyat odakli baskilardan ekosistem rekabetine gecilen
yeni kiiresel diizende Tiirk sanayicisinin rotasini ¢iziyor: “Defansta kalarak kazanamay1z;

oyunun kurallarini biz yazacagiz.”

Imalat sanayisinin gelisim ve ticaretinin aynasi takim tezgahlar
sektorii ve bu alandaki her veri, sanayimizin durumunun en
somut projeksiyonudur. Takim Tezgahlari Sanayici ve Is Insanlart
Dernegi (TIAD) tarafindan agiklanan 2026 yili ilk yarisina dair
dis ticaret ve iiretim verileri, kiiresel ve yerel ol¢ekte yasanan
zorluklarin devam ettigini gozler oniine seriyor. Veriler Tiirk
sanayisinin teknolojik doniisiim ve verimlilik odagina kaydigini,
nicelikten nitelige, geleneksel tiretimden ileri teknolojiye dogru
yolculuguna devam ettigini gosteriyor. TIAD Yonetim Kurulu
Bagkan1 Murat Akyiiz, sektoriin 2026 ilk yarisindaki dig ticaret
verilerini yorumlarken doniisiimiin dinamiklerine isaret ederek
imalat sanayisine ¢agrisini yineliyor.

2026 yilinin ilk yarisinda ticaret verileri, takim tezgahlar1 ve
tamamlayici ekipmanlari sektoriiniin dengelenme, teknolojik
doniisiim ve verimlilik artirmak icin yapisal doniigiimii
siirdiirdiigiinii gosteriyor.

Takim tezgahlarina genel olarak baktigimizda iiretim yaklasik
%4 artig gosterse de ihracatin %9,5 azalarak 291 milyon dolara,
ithalatin %9,2 gerileyerek 694 milyon dolara ve en 6nemli
gosterge kullanimin %3 azalarak 794 milyon dolara ¢ekilmesi,
pazarda temkinli bir durusun devam ettigini teyit ediyor.

Bu durum, sanayinin tamamen durdugu anlamina gelmiyor.
Detaya baktigimizda yatirimlari yon degistirdigine isaret ediyor.
Imalat sanayimiz niceliksel biiyiimeden ziyade, katma degeri ve
hassasiyeti artiracak niteliksel doniisiime odaklanmig durumda.

Nitekim metal isleme kesici takimlari ihracatindaki %10,7°lik
(33,6 milyon dolar) ve endiistriyel otomasyonu temsil

eden diger makineler grubundaki %12 4’liik (36,4 milyon
dolar) istikrarl artislar, kiiresel pazardaki teknik adaptasyon

12

kabiliyetimizi kamtliyor. I¢ pazarda ise pres-pan¢ takimlari
ithalatinin %128 artigla 115 milyon dolara, 6l¢me ve kalite
kontrol ekipmanlar ithalatinin %26.6 yiikselisle 389 milyon
dolara ulagmasi, sanayicimizin mikron diizeyinde hassasiyet
ve yiiksek esneklik sunan ileri teknoloji yatirimlarina devam
ettigini gosteriyor. Bu da Tiirkiye savunma ve havacilik
sanayisindeki ivmeyle paraleldir.

Mevcut piyasa gercekleri kisa vadede hacimsel bir
konsolidasyonu zorunlu kilsa da kalite, otomasyon ve birim
maliyet minimizasyonuna yapilan bu stratejik yatirimlar, Tiirk
imalat sektoriinii gelecegin yiiksek standarth kiiresel rekabetine
en gercekei sekilde hazirlamaktadir.

Sahadaki Yeni Kural: Tesvik ve Teknoloji Rekabeti
TIAD olarak, Tiirk makine sektoriiniin meveut konumunu ve
kiiresel rekabet ortamini tek bir pencereden degerlendirmeyi
son derece eksik bir yaklagim olarak goriiyoruz.

Bugiin sanayicimizin 6niindeki rekabet, sadece hepimizin
malumu olan Cin kaynakli fiyat odakli baskilardan ibaret
degildir. Cin, devasa dlgek ekonomisi, giiclii tedarik zincirleri
ve toplu satin alma giiciiyle diinya pazarlarinda agresif bir
sekilde varlik gosteriyor ve bu durum iireticilerimiz icin ciddi
bir meydan okuma olusturuyor.

Diger taraftan, kiiresel arenada devreye alinan devasa devlet
stratejileri var. Ornegin Japonya, makine sektorii gibi stratejik
alanlar1 muazzam 6l¢ekli tesvik programlariyla fonlayarak
tiretimini ve pazar payini hizla artiriyor. Giiney Kore, otonom
fabrikalar ve bunlar1 yonetecek isgiicilinii egitmek i¢in
caligmalara bagladu. Italya, dijitallesme ve enerji tasarrufu
yatirimlarina %40’a varan vergi indirimleri sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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UNITED MACHINING; frezeleme, erozyon (EDM) ve lazer igin yiiksek
hizli ¢dzimlerin yani sira otomasyon, dijitallesme, uzman uygulama
ve servis destegi sunar. Giictinii AGIE CHARMILLES, CHARMILLES,
MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC ve SYSTEM 3R markalarindan alir.

MAKTEK Avrasya'da bulusalim!
28 Eyliil — 3 Ekim 2026 —
Tiyap Fuar ve Kongre Merkezi | Salon 8 — Stand 1 ‘
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Bu durum bize net bir gercegi gosteriyor: “Kiiresel rekabet
artik sadece bir fiyat savas1 degil; devlet desteklerinin, teknoloji
yatirimlarinin ve makro sanayi politikalarinin ¢arpistigi bir
ekosistem savasidir...”

Ezber Bozma Zaman: Stratejik Is Birlikleri ve Katma Deger
Goniil ister ki Tiirk makine sektorii de kiiresel rakipleriyle tamamen
benzer biitceler ve tesviklerle desteklensin. Fakat tilkemizin i¢inden
gectigi mevcut ekonomik konjonktiir, bu tarz finansal paketlerin her
zaman ayni yogunlukta uygulanmasina izin vermeyebilir. Iste tam bu
noktada, TIAD olarak bizlerin ve sanayicimizin proaktif ¢oziimler
tiretmesi, ezber bozmasi gerekiyor.

Oniimiizdeki dénemde; Cinli, Avrupali ve teknoloji gelistiren
kiiresel aktorlerle kurulacak stratejik is birlikleri, sektoriimiiz
icin bir tercihten ote, kritik bir varolus miicadelesidir.

Artik enerjimizi sadece “yerli ve milli” tiretimin duygusal
soylemine hapsetmek liiksiine sahip degiliz. Bizim asil ve
somut hedefimiz; Tiirkiye’de daha yiiksek katma deger
tiretmek, ihracatimizi ¢arpan etkisiyle biiyilitmek ve tilkemize
net doviz girdisi saglamak olmalidir.

Parcanin veya iiretimin hangi cografyada bagladigindan ziyade;
nihai katma degerin ne kadarmin Tiirkiye’de kaldig1, ihracat
gelirlerimizi ne kadar artirdigimiz 6nemlidir. Transit ticaret,
ortak iiretim modelleri ve teknoloji transferleri bu vizyona
ulagsmamizdaki en giiclii kaldiraglarimiz olacaktir.

Cok Cahsmak Yetmez: Akilh, Planli ve Entegre Uretim
Toplum olarak ¢ok ¢aligmakla 6viinen, liretim hatlarinda mesai
mefhumu gozetmeyen bir yapiya sahibiz. Fakat kiiresel pazarin
sert gergekleri bize gosteriyor ki; sadece ¢ok ¢aligmak artik
gemiyi ylirlitmeye yetmiyor. Yeni donemde, sahada sadece daha
planli, daha disiplinli ve entelektiiel sermayesini tiretime yogun
sekilde aktaran sirketler hayatta kalacak.

Acik konugmak gerekirse; temel sorunumuz ¢alisma siirelerimiz
degil, ¢alisan bagina diisen tiretkenlik, yani verimliliktir.
Maalesef bu alanda gelismis sanayi iilkelerinin gerisinde
kaliyoruz. “Tiirk makine sektoriiniin en birincil, en acil giindem
maddesi topyekiin bir verimlilik seferberligidir...”

Bu doniistimii de ancak ¢ok boyutlu ve her kesimin bir araya
gelecegi bir stratejiyle hayata gecirebiliriz:

1. Bolgesel Tedarik ve ihtisas OSB Modeli

e Odaklanmis Uretim Havzalari: Karma sanayi bolgeleri
yerine, sadece takim tezgahlari, robotik sistemler ve hassas
bilesen (spindle, servo motor, lineer kizak) {ireticilerini
entegre eden Ihtisas OSB’ler kurulmalidr.

* Bolgesel Tedarik Zinciri: Konya, Eskigehir gibi makine imalat
ve yan sanayi altyapisi tarihsel olarak giiclii tiretim havzalari,
ana iireticiler ile alt yiiklenicilerin sifir stok ve aninda tedarik
prensibiyle calisacagi, lojistik maliyetlerin minimize edildigi
bolgesel kiimelenme merkezlerine doniistiirtilebilir.

2. inovasyon ve Yetkinlik Kuluckalar

* Nitelikli Insan Kaynag Kuluckasu: Dijital iiretim deneyim,
egitim ve ortak iiretim merkezleri gibi kurgulanacak
inovasyon yapilari, bu iiretim kiimelerinin tam merkezine
konumlandirilmalidir. Bu sayede sektor, yeni nesil
teknolojileri uygulayabilen teknik personeli dogrudan
ekosistemin icinde yetistirerek beyin gociinii frenleyebilir.

* Ortak Ar-Ge Altyapisi: Yiiksek yatirim gerektiren metroloji
laboratuvarlari, dijital ikiz yazilimlar1 ve 5 eksenli CNC test
atdlyeleri, kiime igindeki tiim KOBI’lerin ortak kullanimina
acilarak teknoloji transferi hizlandirilmalidir.

3. Kritik Teknolojilerde Ortak Sermaye ve Alim Garantisi

* Kritik Bilegen Yerlilestirmesi: Katma degeri en yiiksek ve
kritik derecede 6nemli olan “CNC kontrol iiniteleri” ve
“hassas hareket bilegenleri” i¢in; kamu kurumlari, teknoloji
tiniversiteleri ve 6zel sektor firmalarinin sermaye paylastigi
ortak girisimler desteklenmelidir.

* Stratejik Aluim Garantileri: Savunma sanayisi, havacilik,
medikal, otomotiv gibi katma degerli sektorlerin ihtiyac
duydugu 6zel tezgahlarin Ar-Ge siirecleri, bu konsorsiyumlara
verilecek uzun vadeli alim garantileri ile finanse edilerek
pazar riski diigiiriilmelidir.

4. Giic Birligi: Cat1 Marka ile Kiiresel Pazarlara Niifuz

* Biitiinlesik Pazarlama Giicii: Avrupa ve Kuzey
Amerika’daki medikal ve havacilik gibi zorlu, ancak “yiiksek
birim fiyatli” pazarlara giris i¢in kiime tiyeleri gii¢lerini
birlestirmelidir. Bireysel rekabet yerine, kalite standartlari
denetlenen ortak bir “Tiirk Makinesi” ¢att markasi altinda
ihracat sirketleri yapilandiriimalidir.

Defans Bitti: Gelecegi Insa Etme Cagrisi

Tiirk makine sanayisinin gelecegini, sadece kapimiza gelen
kiiresel tehditlere karst defans yaparak insa edemeyiz.
Savunmada kalarak kiiresel ligde {ist siralara tirmanmamiz
imkansizdir. Bagsarimizin sifresi; kiiresel ig birliklerine ac¢ik
olmak, katma deger odakli iiretimi bir sirket kiiltiirii haline
getirmek, otomasyon ve robotlagsmay1 hizla tabana yaymak
ve en Onemlisi verimliligi siirdiiriilebilir kilmaktir. Diinya
bags dondiiriicii bir hizla degisirken, bu degisime statiikoyu
koruyarak degil, oyunun kurallarini yeniden yazarak ortak
olacagiz. TIAD olarak tiim sanayicilerimizi bu vizyoner
doniistimiin bir parcast olmaya davet ediyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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SEKTORDEN

Lothbrog Makine’den Tiirk sanayisine
dev yatirim: Diinyanin en biiyuk uciincii

Gweike Showroom’u Bursa’da acildx

Fiber lazer teknolojilerinde pazar liderligi konusunda iddiali Lothbrog Makine; 5.000
metrekarelik yeni yerleskesiyle sanayicilerin teknolojiyi bizzat test edip deneyimleyebilecegi,
biinyesinde Tiirkiye’de smirl sayida bulunan 40 kW lazerlerin de yer aldig1 yasayan bir
teknoloji, uygulama ve egitim iissiinii hayata gecirdi.

Acilig toreninde konusan Lothbrog
Makine Yonetim Kurulu Bagkan1

Liitfi Akincioglu, sirketin biiyiime
yolculugundaki bu yeni kilometre taginin
altini cizerek su degerlendirmelerde
bulundu: “ Bu yatirimun bizim icin

en onemli ayricaliklarindan biri;
diinyaca tamnan Gweike markasinin
diinya genelindeki iiciincii biiyiik fiber
lazer showroom’u, Tiirkiye’de ise egi
benzeri goriilmemis bir ilkin Lothbrog
Makine biinyesinde 5.000 m?’lik bir
yerleske ile hayata geciriliyor olmasidir.
Kuruldugumuz ilk giinden bu yana
temel gayemiz; yalnizca makine tedarik
eden bir firma olmak degil, Tiirk
sanayisinin iiretim giiciine, teknolojisine
ve gelecegine deger katan stratejik

bir ¢oziim ortagt olmakti. Kaliteyi,
inovasyonu ve ozellikle satig sonrasi
giiveni her zaman igimizin merkezinde
tuttuk. Bugiin acilisint gerceklestirdigimiz
bu tesis bizim icin yalnizca fiziksel bir
biiyiime degildir.
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Burasi; en yeni teknolojileri
sanayicilerimizle bulusturacaginz,
teknik servis ve uygulama altyapimizi
daha da giiclendirecegimiz,
miisterilerimizin ihtiyaclarina hizl

ve yerinde ¢oziimler sunacagimiz ve
sanayicilerimizin teknolojiyi yalnizca
gormekle kalmayp bizzat deneyimleyerek
dogru yatirimlart planlayabilecekleri
yasayan bir teknoloji iissii olacaktir.
Makinelerimiz; metalin bulundugu

her alanda, evlerde kullanilan bir
catalin iiretiminden cephedeki tanka,
otomotivden savunma sanayisine,
makine imalatindan agwr sanayiye ve
insaata kadar ¢ok genig bir kullanim
alani sunmaktadir. Yeni tesisimizde
ayrica Tiirkiye’de heniiz stmirlt sayida
bulunan 40 kW giiciindeki fiber lazer
makinelerimize de yer vermekteyiz.
Bugiine kadar sanayicilerimizle
bulusturdugumuz 2.000’e yakin
makinenin iizerine, bu yeni yatirumimuzin
giiciinii ve kapasitesini ekleyerek
yolumuza daha giiclii devam edecegiz.”

Acilista Paylasilan Rakamlarla
Lothbrog Makine ve Gweike Giicii
Pazar Payi Liderligi: Fiber lazer
pazarinda %?20’lik pazar payina sahip
olan Lothbrog Makine, biiyiik bir ig
hacmini yonetiyor.

Sahada 2.000’den Fazla Makine: 1.000’i
askin Gweike fiber lazer teslimatinin yani
sira, sac isleme makineleriyle birlikte
Tiirkiye genelinde 2.000’e yakin makine
tiretim hatlarinda aktif ¢alistyor. Miisteri
portfoyiinde tek tesiste 10 ve iizeri
makine ¢aligtiran ¢ok sayida sanayi devi
bulunuyor.

Kiiresel Teknoloji Devi Gweike: 2004’te
kurulan, 200.000 m? kapal1 alanda 6
iretim iissii bulunan ve her yil cirosunun
%15’ini Ar-Ge’ye ayiran Gweike;
borsada islem goren, CE, FDA ve ISO
sertifikal1, diinyanin sayili tireticileri
arasinda yer aliyor. Sektoriin Oscar’1
kabul edilen iFF Design Award Gdiiliine
sahip olan marka, son donemde tanittig1
135 kW ultra yiiksek gii¢c lansmantyla
diinya ¢apinda teknolojiye yon veriyor.

Lothbrog Makine’nin hizmete aldig1
5.000 m?’lik yeni teknoloji ve showroom
kompleksi; test kesimleri, otomasyon
entegrasyonlar1, numune ¢aligmalari

ve operator egitimleri icin tiim sanayi
kuruluglarina kapilarini acti.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Kritik Havacilik Parcalarinda Chiron

S Eksen Perspektifi

Havacilik sanayisinde blade, blisk ve kritik valf komponentleri gibi katma degeri yiiksek
parcalarin talagh imalati; yalnizca tezgahin statik pozisyonlama hassasiyetini degil, zorlu
alagimlarda bu dogrulugun yiizlerce ¢evrim boyunca kararlilikla korunmasini gerektiriyor.
CHIRON Group Tiirkiye Genel Miidiir Yardimcisi1 Baris Eser, markanin 5 eksen isleme
perspektifini havacilik sektorii 6zelinde kaleme ald.

Havacilik iiretiminde gercek hassasiyet, yalnizca bir takim
tezgahinin mikron seviyesinde pozisyonlama yapabilmesi
degildir. Asil basari, bu hassasiyetin uzun ¢evrim siireleri
boyunca ve ilk parcadan son pargaya tekrarlanabilir bicimde
korunabilmesidir.

CHIRON’un 5 eksen isleme yaklasiminda temel hedef, blade,
blisk ve kompleks havacilik komponentlerinde miimkiin olan
en fazla operasyonu tek baglamada tamamlamaktir. Boylece
yeniden baglama ve referanslama kaynakli geometrik hata riski
onemli dlciide azaltilir.

Ozellikle titanyum, Inconel ve yiiksek mukavemetli alagimlarin
islenmesinde yalnizca spindle giicii yeterli degildir. Makinenin
tamaminin termomekanik stabilitesi proses kalitesini belirler.
Mineral dokiim govde yapisi; kizak arabalari, vidali mil-somun
gruplart, spindle ve kritik tahrik bilesenlerindeki kontrollii
sogutma cevrimleriyle birlikte degerlendirildiginde, uzun siireli
islemlerde geometrik kararliligin korunmasina énemli katki
saglar.

Blade ve blisk iiretiminde ise 5 eksenin simultane hareket
kalitesi kritik onemdedir. A¢isal eksenlerde kullanilan dogrudan
tahrikli tork motorlar, mekanik aktarim elemanlarini ortadan
kaldirarak yiiksek dinamik tepki, hassas interpolasyon ve

acisal pozisyonlama avantaji sunar. Standart dogrudan 6l¢ctim
sistemleri de eksenlerin gergek pozisyonunun siirekli kontrol
edilmesini saglayarak proses giivenilirligini destekler.

CHIRON SmartLine ¢oziimleri bu mekanik altyapiy1 dijital
diinyaya tasir. DataLine ve ConditionLine iiretim ile makine
durumunu goriiniir hale getirirken; TouchLine operator
etkilegimini kolaylagtirir. ProcessLine ve ProtectLine ise dijital
ikiz tabanli simiilasyon, proses optimizasyonu ve carpisma
korumasina katki saglar.
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Sonug olarak havacilik iiretiminde rekabet avantaji tek bir
makine 6zelliginden degil; makine, proses, otomasyon,
dijitallesme ve kalite giivencesinin biitiinlesik bir iiretim sistemi
olarak yonetilmesinden dogar.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



Yuksek verimlik ile kesim.

800 milimetreden 12 metreye kadar genis bir ¢alisma araligi sunan
MILL Serisi isleme merkezlerimizle, yiksek verimli isleme ve en dugik
birim parca maliyetleriyle hassas isleme sonuclarini, size en uygun
kosullarda sunuyoruz.

Az ve orta adetli Uretimler icin genis ve esnek ¢alisma alanlari, yiksek
dinamizm, guclt eksenler, hizli kurulum ve kolay kullanim gibi
Ozellikler, MILL Serisi isleme merkezlerimizin 0ne ¢ikan avantajlar
arasinda yer almaktadir.

CHIRON Group

CHIRON Group Tiirkiye
CHIRON istanbul

Mak. Tic. ve Serv. Ltd. Sti.
Muratpasa Mah. Uluyol Cad. No:19
istanbul Tower Plaza Kat:13 D:59-60
34040 Bayrampasa - istanbul

P +902126121211
info.turkey@chiron-group.com

www.chiron-group.com









TT Magazin - Say1 133

www.ttmagazin.com
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KOBI’lerde CNC Otomasyon: Uygun

ozum “‘Tak-Cahstir” Degil!

Robotlu otomasyonda riistiinii ispatlayan Megarob ile sanayinin giindemini masaya
yatirirken sdz doniip dolasip KOBI'lere geldi. Sahadaki en kritik ihtiyacin kaliplasmis
coziimler degil, kullaniciya 6zel esnek otomasyon oldugunu vurgulayan Mega Elektronik
Kurumsal Iletisim Koordinatorii Oguz Batur Tas, sektoriin dinamiklerini ve ¢6ziim
yollarin1 kendi kaleminden anlatti.

Degisen parca geometrileri, modiiler
fikstiirler ve “kodsuz™’ robotik
programlama CNC otomasyonda iilkemizin
degisken iiretim taleplerine ¢oziim olabilir.

KOBI Dinamikleri ve Duragan
Otomasyon Yanilgisi

Talagh imalat sektoriinde rekabet avantaji,
yalnizca yiiksek hassasiyetli tezgahlara
sahip olmakla degil; bu tezgahlarin
operasyonel spindle (ismili) verimliligini
kesintisiz olmasini saglamakla olciiliir.
Ozellikle KOBI 6l¢egindeki iiretim
tesislerinde robotik otomasyona gegis
karar verilirken siklikla yapilan en temel
hata, otomasyon {initesini tekil ve ‘tak-
calistir’ (plug-and-play) bir tiikketim malt
gibi degerlendirmektir.
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Oysa otomotiv ana sanayisindeki
yiiksek hacimli, diigiik degisken parcalar
bulunduran hatlarin aksine; KOBI’ler
yiiksek degiskene ve diisiik hacimli,
iretim hattina sahiptir.

Bu dinamik yap1 igerisinde bir robot
hiicresinin bagarisi, devreye alindig ilk
glinkii performansi ile degil; ligiincii
yilinda fabrikanin portfoyiine girecek
potansiyel bir is parcasina ne kadar hizli
ve diigiik maliyetle uyarlanabildigi ile
oOlciiliir. Dolayisiyla robotik otomasyon,
bir kez kurulup unutulan bir donanim
degil; fabrikanin is akisiyla birlikte
yasayan, Olgeklenen ve doniisen
miihendislik tabanli bir siirectir.

En Biiyiik Bilinmeyen: Is

Parcasi

KOBI’lerin en biiyiik
bilinmeyenlerinden birisi,

gelecekte hangi is parcasini

isleyecegi olacaktir. Standart

prizmatik veya silindirik

parcalar islendiginde, gorece
ongoriilebilir bir geometri

ile otomasyon ¢oziimleri
saglanabilecekken; dovme,

dokiim ya da asimetrik geometriye sahip
is parcalar1 6zel ¢ene tasarlama ihtiyact
gerektirebilir.

Burada kritik olan, gripper dedigimiz
parca tutucularin gelecekteki pargalara
acik sekilde kurgulanmasidir. Talaglt
imalat kosullarinda parca formuna

gore parca tutuculari ii¢ temel disiplin

tizerinden modiiler hale getirdik.

 Paralel Tutucular: Prizmatik
ve simetrik parcalarda yiiksek
tekrarlanabilirlik ve rijit baglama
saglar; farkli parca boylari i¢in
degistirilebilir parmak geometrilerine
olanak tanir.

* 3 Ceneli Tutucular: Dairesel, silindirik
veya flang tipi parcalarin merkezleme
toleranslar1 digina ¢cikmadan aynaya
baglama olanag saglar.

* Manyetik / Vakum Hibrit
Tutucu: Kavrama alani
kisith, kavrama yiizeyi
bulunmayan veya iist
yiizeyden transfer edilmesi
gereken manyetik parcalar
icin ¢evrim siiresini
minimize eden ¢oziimler
iiretir.

Bu tutucu gruplarinin

gerektiginde sonradan hatta
eklenebilir veya hizli degistirilebilir
(quick-change) yapida olmasi, iiretimin
bekleme siirelerini minimuma indirir.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Bir otomasyon sisteminin kalitesini
“kag parcay1 besleyebiliyor”
sorusu degil, “yeni bir parca
geldiginde ne kadar siirede ve
hangi maliyetle uyarlanabiliyor”
sorusu Olcer.

Robot Tasima (Payload)
Kapasitesini Dogru Secmek

Robot kol seciminde yapilan en
yaygin yatirim hatasi, maliyet odakl
kalip, o andaki parcalarin agirligina
odaklanarak sinirda robot segmektir.
Oysa toplam tagima kapasitesi;
yalnizca is parcasini degil, gripper
agirliklart, ivmelenme anindaki dinamik
atalet momentleri gibi yiikleri de
kapsamak zorundadir.

Yatirim planlamasinda 3-5 yil i¢in parga
agirlik dagilim projeksiyonuna bakarak;
robot tagima (payload) kapasitesi,
gelecekteki olasi is parcasi agirliklarini
kapsayacak optimum bantta se¢ilmelidir.
Boylece proses degisimlerinde ana
robot iinitesini degistirmek gibi yiiksek
maliyetli revizyonlarin 6niine gegilir.

Modiiler istasyon ve Coklu Tezgih
Entegrasyonu

Otomasyonda verimlilik, yalnizca
robotun ¢evrim hiziyla degil, sistemin

“insansiz caligma” siiresiyle de belirlenir.

Talaglt imalat icin gelistirilen modiiler
depolama sistemleri (6rnegin Megarob
Storage 130 konsepti), iiretim sahasinin
hacimsel ve operasyonel esnekligini
dogrudan belirler.

Miihendislik notu:

* Dikey Par¢a Dizilimi: 8§ cekmeceli
standart bir matriks yapida, cekmece
adetleri eksiltilerek uzun pargalar icin
uygun hale gelir.

* Yatay Parca Dizilimi: Mil ve boru tipi
pargalar yatay dizilerek otomasyona
elverigli hale gelir.
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* Kademeli Genigleme (1°den 3

Tezgaha): Sistem baslangicta
tek bir CNC torna veya frezeyi
besleyecek sekilde kurgulanip,

artan kapasiteye paralel olarak
2 ila 3 farkl tezgdhi eszamanlt
besleyen merkezi hiicreye
evrilebilir.

Kodsuz (No-Code) Arayiizler
Robotik otomasyonun Oniindeki
en biiyiik operasyonel engellerden
biri uzman robot programcisi
bagimliligidir. Vardiya ortasinda
gelen yeni bir teknik resim icin satir

satir robot kodu yazmak, KOBI’nin
cevikligini negatif yonde etkiler.
Bu noktada MegaSoft gibi robot
programlama bilgisi gerektirmeyen
parametrik ara yiizler devreye
girmektedir.

Operatoriin yalnizca parca ¢api, boyu,
istifleme adimi1 ve alma/birakma
olciilerini girdigi arayiizler, arka planda
karmasik robot yoriingelerini ve giivenlik
alanlarin1 otomatik tiiretir.

Ancak asil belirleyici olan, arayiiziin
kullanim kolaylig1 degil, yazilimin da
acik uclu olmasidir. Miisteriye 6zgii bir
siralama mantig1, bir 6l¢lim adimi ya da
bir raporlama ihtiyaci ¢iktiginda yazilima
ozellik ekleyebiliyor olmamiz, mekanik

esnekligin karsiligin1 yazilim tarafinda
da vermemizi sagliyor. Aksi halde esnek
bir donanim, kat1 bir arayiiziin arkasinda
kilitli kalacaktur.

Siirdiiriilebilirlik ve Gelisim
Robotik otomasyon belirli standartlar
dahilinde kullanicilarin isteklerine
gore sekillenen bir sistemdir.
Gripper’dan yazilima kadar her
katmani degistirilebilir tasarlamak,
bizim tarafimizda daha zahmetli bir
miihendislik anlamina geliyor; ancak
uzun vadede hem KOB{’lerimize,
hem bize yiiksek seviyede ¢eviklik ve
verimlilik imkani1 veriyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Hexagon’dan KOBI’lere Ozel Coziim:
ENSPEC ile Profesyonel CMM Artik Cok
Daha Erisilebilir!

Erisilebilir koprii tipi CMM modeli ENSPEC; Hexagon’un yiiksek hassasiyetini sektor
standard1 PC-DMIS yazilimiyla bir araya getirirken, benzer makinelere kiyasla %50’ye
kadar daha hizli 6l¢iim performansi sunuyor.

Hexagon Manufacturing Intelligence
Sabit Metroloji Boliimii, profesyonel
kopriilii koordinat 6l¢iim cihazi
ENSPEC’in Avrupa, Orta Dogu ve Afrika
(EMEA) pazarlarinda satisa sunuldugunu
duyurdu. Ik kez CMM yatirim1 yapacak,
mevcut Ol¢iim ekipmanlarint modernize
edecek veya kalite operasyonlarini
biiyiitmek isteyen iireticiler i¢in
gelistirilen ENSPEC; Hexagon’un
kanitlanmis 6l¢tim hassasiyetini ve
kalitesini, sektoriin en yaygin metroloji
yazilim1 PC-DMIS ile erisilebilir bir
yatirim paketinde bulusturuyor.

Tedarik Zincirindeki Kalite Baskisina
Giiclii Yanit

Giinilimiizde tireticiler; sikilagan miisteri
sartnamelerini karsilamak, tedarikc¢i
denetimlerinden basariyla gecmek ve
yeni is firsatlari yakalamak adina ciddi
bir kalite baskisiyla kargs1 karsiya kaliyor.
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Profesyonel CMM yatirimlariin maliyetli
goriilmesi; isletmeleri dis kaynakli 6l¢tim
hizmetlerine yonlendirebiliyor, manuel
yontemlere mahk{im edebiliyor ya da
dogrulama yetersizligi sebebiyle karlt
projelerin kagirilmasina yol acabiliyor.
ENSPEC, ileri metroloji teknolojilerini
ulagilabilir kilarak iireticilerin kalite
performansini artirmasina ve yiiksek
katma degerli projelerde rekabet etmesine
zemin hazirlyor.

Hexagon Uriin Pazarlama Direktérii
Manuel Miiller, konuya iligkin
degerlendirmesinde su noktalara dikkat
cekiyor:

“Kalite beklentileri artik tedarik zincirinin
her seviyesine yayillmis durumda. Her
Olgekteki tiretici, gegmiste yalnizca biiyiik
kuruluglarin kargilastigi denetim ve
tolerans gereksinimleriyle karsi karsiya.

Bazilari ilk kez profesyonel 6l¢iim
yapmaya hazirlanirken, bazilarit manuel
yontemlerin otesine gecmek veya mevcut
kalite operasyonlarini biiyiitmek istiyor.
Ortak ihtiyaclari ise igletmeleriyle
birlikte geligebilecek giivenilir bir ¢oziim.
ENSPEC, ilk 6l¢timden kapsamli bir
metroloji programina kadar bu ihtiyaca
yanit veriyor.”

Kamtlanmms Miihendislik Mimarisi ve
Dayamkl Govde

ENSPEC; Hexagon’un kopriili CMM
portfoyiinde standartlagan TRICISION
iicgen govde yapisi, granit tabla ve hava
yatakli tasarim prensiplerini temel altyor.
Sistem, Hexagon’un Avrupa tesislerinde
tiretilen ve saha giivenilirligini kanitlamig
sensor teknolojileriyle donatilarak her
Olcekten iireticiye profesyonel ol¢iim
giivencesi sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Savunma ve Havacilik Sanayisinde Verimlilik
Devrimi: TECUS ve CANACA’dan
“1 Minute Setup” Yaklasimi

Mekanik islemede savunma ve havacilik sanayisinin karsilastig1 en temel darbogazlardan
biri olan durus ve hazirlik (setup) siireleri, yerli miihendislik ¢oziimleriyle asiliyor.

TECUS ve CANACA Workholding
Solutions; gelistirdikleri yenilik¢i
baglama sistemleri ve HAAS otomasyon
¢oziimleriyle CNC tezgahlarinda
verimliligi 3 kata kadar artirarak sektorde
yeni bir standart olugturuyor.

CNC Tezgahlarinda Dev Kayip:
Makineler Zamanmn %85’inde “Olii
Zaman” Gegiriyor

Savunma ve havacilik sektoriinde diisiik
adetli ve hassas parca tliretimlerinde
sikca karsilasilan uzun parca gegis
siireleri, isletme karliligini ve teslimat
takvimlerini dogrudan etkiler.

Savunma sanayisine hizmet veren
yaklasik 1.000 CNC tezgahi tizerinde
yapilan saha gozlemleri ve sayag
analizleri dikkat ¢ekici bir tablo ortaya
koyuyor:

Mevcut Durum: Tezgahlarin talag
kaldirma siiresi yalnizca %15 ile %25
bandinda kalryor.
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Goriinmeyen Kayp: Siirenin %75 ila
%85 lik biiyiik bir boliimii; ayar, sifirlama,
baglama ve bekleme gibi katma degersiz
“olii zamanlardan” meydana geliyor.

Geleneksel iiretim anlayiginda verimi
yiikseltmek adina yiiz binlerce dolarlik
yeni makine veya takim yatirimlarina
bagvurulsa da bu adimlar proses
verimliliginde ancak %3 ila %7
diizeyinde sinirl bir iyilesme saglar.
Buna kargin, dogrudan durus siirelerini
ve parca baglama siireclerini hedef
almak, ilave bir makine yatirimi
gerektirmeksizin verimlilikte %65 ila
%85 oraninda sigrama yaratir.

“1 Minute Setup” Konsepti ve Yerli
Coziim: CANACA

Gelistirilen yerli ve milli CANACA
modiiler baglama sistemleri ile zeroCA
zero-point altyapisi, tezgah icindeki
hazirlik kaynakli zaman kayiplarini
minimuma indirir.

TECUS giivencesiyle hayata gecirilen

“1 Minute Setup” modelinin ¢aligma
prensibi ve sagladigi temel kazanimlar su
sekilde dzetleniyor:

Tezgah Disi Hazirlik: Is parcalart,
tezgah talas kaldirmaya devam ederken
dig ortamda kati model ve CAM
ortamindaki referanslara sadik kalinarak
onceden baglanir.

1 Dakikada Devreye Alma: Hazirlanan
[ikstiir platformu, tezgaha sadece 1
dakika icerisinde entegre edilerek iiretime
anmnda baslanir.

3 Eksen Tezgahlarda 5 Eksen Esnekligi:
5 eksen operasyonlarin yaklagik %85 inin
90° indeksli oldugu gerceginden yola
ctkarak, modiiler indeksleme altyapisiyla
3 eksenli tezgahlar da bu iglerde yiiksek
verimle degerlendirilebilir.

Operator Bagumhligim Azaltma: Parca
stfirlama ve ince ayar siirecleri digsarida
coziildiigii icin tezgahlarda nitelikli usta
bagimliigr azalir; operasyonlar daha
esnek personelle de kesintisiz yiiriitiilebilir.

Rakamlarla Yatirom Matematigi:

250 Bin Dolarlik Yatirnmdan 750 Bin
Dolarlik Kapasite

Savunma sanayisinde ortalama 250.000
dolar yatirim bedeli bulunan 5 eksenli
bir CNC isleme merkezinin is hacmi

bu yontemle 2 ila 3 kat artirilabiliyor.

Bu yaklagim, mevcut iiretim alanini
genisletmeden ve yeni bir makine
parkuru maliyetine katlanmadan 500.000
ila 750.000 dolar degerinde ilave kapasite
aciga ¢ikarmak anlamina gelir.

Elde edilen ¢evrim hizi; ana yiikleniciler
cephesinde satin alma maliyetlerini
diisiirtirken tedarik siirelerini belirgin
bicimde kisaltir, sanayideki verim artisi
ise ithal makine bagimliligini sinirlayarak
cari acigin azaltilmasina katki sunar.

Takim Tezgahlari ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Havacilik Standardinda Toleranslar: Zorlu
Malzemeler ve Digli Sistemlerinde “Terzi Isi”
VAV Kesici Takim Stratejileri

Titanyum, Inconel ve havacilik tipi paslanmaz celikler gibi islenebilirligi son derece zor
olan siiper alagimlar; talas kaldirma esnasinda asiri 1s1 iiretmeleri, hizla peklesmeleri ve
yiiksek kesme direngleri nedeniyle standart katalog takimlarinin operasyonel émriinii hizla
tiilketmektedir. Seri imalatin siirdiiriilebilirligi; hazir ¢coziimler yerine is parcasina, tezgaha
ve malzemeye 6zel olarak kurgulanan butik, “terzi isi” takim miihendisligiyle miimkiindiir.
VAV Kesici Takimlar, sektorel beklentilere mikron toleransh 6zel uglar, modiiler frezeleme

sistemleri ve broslama ¢oziimleriyle karsilik vermektedir.

Gii¢c Aktarma ve Digli Sistemlerinde Kritik Coziimler:
Havacilik gii¢ aktarma organlarinda ve tiirbin mekanizmalarinda
gorev yapan digli ve spline bilesenleri, operasyon esnasinda agiri
tork ve devir yiiklerine maruz kalir. Bu kritik mekanizmalarin
tiretiminde VAV Kesici Takimlar ii¢ ana dogrultuda sahaya katma
deger sunmaktadir:

DIN 5480 i¢ Cap Spline Formlari: Parcaya ozel gelistirilen
yiiksek hizli broglama yontemi sayesinde, zorlu i¢ disli
profillerinde hem form dogrulugu hem de iist diizey yiizey
piiriizsiizliigii tek bir strokta tamamlanarak dongii siireleri
minimize edilir.

Dis Cap Dislilerde Mimill Ailesi: Gelistirilen Mimill modiiler
frezeleme sistemleri, dis cap spline ve digli geometrilerinde
yiiksek talag kaldirma hacmini (MRR) mikron seviyesindeki
form hassasiyetiyle bulusturur.

Yeni Nesil Skiving Hizmetleri: Modern digli imalatinin
vazgecilmezi olan skiving takimlariin yeniden profil bileme
ve PVD kaplama siirecleri hassasiyetle yonetilerek takim omrii
korunur.

Karmasik Geometrilerin ve Mikron Toleranslarim Yonetimi
Havacilik komponentlerinin ¢ok kademeli, dar kanalli ve
karakteristik formlari, standart takimlarla calisildiginda birden
fazla operasyon ve baglama adim gerektirmekte; bu da kiimiilatif
tolerans hatalarma davetiye ¢cikarmaktadir. VAV Kesici Takimlar’in
gelistirdigi 6zel profil uglar, en karmagik geometrilerin tek bir

ozel takimla yiiksek kararlilikla islenmesini saglayarak operasyon
adimlarm azaltir ve proses giivenligini maksimize eder.
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Ozel metotlarla taglanan dar toleransli kesme kenarlari, parcanin
kritik geometrik sinirlarini emniyete alir.

Siiper Alasimlar Icin Malzemeye Ozel PVD Receteleri
Inconel ve Titanyum isleme esnasinda olugan yogun termal
yiikler, standart takimlarda hizli asinma, termal catlaklar ve ani
kenar kirilmalar1 dogurur. VAV, bu siiper alagimlara yonelik
gelistirdigi 6zel PVD kaplama formiilleri ve mikron diizeyinde
islenmis kesme kenar1 mikro geometrileriyle talag yiikiinii
dagitir, siirtiinmeyi diisiiriir ve standart takimlarin tikandigi
kosullarda kesintisiz talag kaldirma kabiliyeti kazandirir.

1. Parcadan 100.000. Parcaya Siirdiiriilebilir Standartlasma
Seri iiretimde en biiyiik risk unsuru, takim aginmasi sonucu
parcalar arasinda meydana gelen 6l¢ii sapmalari ve yiizey
kalitesi dalgalanmalaridir. VAV Kesici Takimlar’in sundugu
kalite standardizasyonu iki ana temele dayanir:

* Hassas Taglama Teknolojisi: Kesici u¢ formlarinin ve agi
geometrilerinin mikron seviyesinde taglanmasi, kesme
kuvvetlerini en alt diizeye cekerek is parcasi lizerinde 1s1l
gerilme ve deformasyon olugmasini dnler.

* Homojen Mikron PVD Kaplama: Kesme kenarinin mikron
inceligindeki orijinal keskinligini zedelemeden uygulanan
homojen kaplama, aginma ve termal bariyer saglar.

VAV Kesici Takimlar; yerli ve butik iiretim esnekligiyle
birlesen geometrik tasarim, hassas taslama ve kaplama ti¢liistinii
entegre ederek, imalat hatlarinda proses giivenligini, siirekliligi
ve parca kalitesini teminat altina alan stratejik bir miihendislik
¢Oziim ortagi olarak rol iistlenmektedir.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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FANUC Tiirkiye ve INTEGRAL den FANUC
ROBODRILL Ozelinde Stratejik Is Ortakhgi

FANUC Tiirkiye ve INTEGRAL is birligi, ROBODRILL teknolojilerini gii¢lii satis,
miihendislik ve satig sonrasi destek kabiliyetiyle bulusturarak iireticilere daha erisilebilir
ve siirdiiriilebilir ¢oziimler sunmay1 hedefliyor.

FANUC Tiirkiye, tiretim teknolojilerindeki giiclii ¢6ziim agin1
genisletme hedefi dogrultusunda INTEGRAL Takim Tezgahlar1
ve Teknoloji Coztimleri ile yeni bir stratejik is birligine imza
att1. Gergeklestirilen anlagma kapsaminda INTEGRAL, FANUC
ROBODRILL ¢oziimlerinde Dealer & Stratejik Partner olarak
satig ve satig sonrasi servis siireclerinin tiim sorumlulugunu
alacak.

Boylece FANUC un teknoloji ve iiriin gelistirme konusundaki
kiiresel deneyimi, INTEGRAL in Tiirkiye takim tezgahlari
pazarindaki saha bilgisi ve miisteri deneyimiyle birlesecek. Is
birliginin ozellikle yiiksek hassasiyet, cevrim siiresi ve iiretim
verimliliginin kritik oldugu sektérlerde FANUC ROBODRILL
¢oziimlerinin erigimini artirmasi hedefleniyor.

Ortak ihtiyaclardan stratejik is birligine

Taraflar arasinda gerceklestirilen goriismelerde FANUC un
teknoloji giicii ile INTEGRAL’in takim tezgahlar1 pazarindaki
satig, miithendislik, uygulama ve miisteri iliskileri deneyiminin
birbirini tamamlayan giiclii bir yap1 olusturabilecegi
degerlendirildi. Yapilan ¢alismalarin ardindan bu yaklagim uzun
vadeli bir stratejik partnerlik modeline doniistiiriildii.

Is birligi yalmzca yeni bir satig kanalmin yenilenmesi degil,
miisterilerin ihtiyacglarinin dogru analiz edilmesinden uygun
ROBODRILL konfigiirasyonunun belirlenmesine ve satig sonrasi
destege kadar uzanan daha kapsamli bir miisteri deneyimi
sunmay1 amagliyor.
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“Hedefimiz teknolojimizi daha fazla iireticiyle bulusturmak”
FANUC Tiirkiye Genel Miidiirii Teoman Alper Yigit, is birligine
iliskin su degerlendirmede bulundu:

“Tiirkiye, iiretim teknolojileri acisindan son derece dinamik

ve giiclii bir pazara sahip. FANUC olarak yalnizca yenilik¢i
teknolojiler gelistirmeyi degil, bu teknolojileri dogru is
ortaklariyla birlikte sanayicilerimizin ihtiyaclarina en uygun
sekilde ulagtirmay: da 6nemsiyoruz. INTEGRAL’in takim
tezgahlar sektoriindeki deneyimi ve giiclii saha yapilanmasinin
FANUC ROBODRILL teknolojileriyle énemli bir sinerji
olusturacagina inantyoruz. Bu is birligini yalnizca bugiiniin
ihtiyaglarina yonelik bir adim olarak degil, Tiirkiye’de daha
verimli, rekabetci ve teknoloji odakl iiretimin gelecegine
yapilmus uzun vadeli bir yatirim olarak goriiyoruz.”

“Odagimiz tezgahin cahistigi her saniyede iireticinin
verimliligini garanti altina almak”

INTEGRAL Takim Tezgahlart Genel Miidiirii ve Firma Ortag1
Yiiksel Oktem ise is birliginin saha ve servis giiciine dikkat
cekerek su ifadeleri kullandi:

“Imalat sektoriinde verimlilik, ancak dogru teknolojinin kesintisiz
bir teknik servis ve miihendislik hizmetiyle desteklenmesiyle
miimkiindiir. Integral olarak odagimiz hicbir zaman yalmizca
takim tezgahi teslim etmek olmadi; miisterimizin ihtiyacina en
uygun makinayt ve uygulamay segebilecek bir satis ekibi ve
makinamizin ¢caligtig her saniyede iireticinin verimliligini garanti
altina alan bir servis refleksi gelistirdik. FANUC ROBODRILL’in
kompakt yapisini, benzersiz isleme hizini ve hassasiyetini; uzman
teknik servis ekibimizin hizlt miidahale ve yiiksek miihendislik
vetkinligiyle bir araya getiriyoruz. Bu stratejik partnerlik,
Tiirkiye’de yiiksek katma degerli parca isleyen tiim iireticilerimiz
icin giivenilir, uzun soluklu ve maksimum verim vadeden yeni bir
donemi bagslatryor.”

Yeni is birligiyle FANUC Tiirkiye ve INTEGRAL, ROBODRILL
teknolojilerinin Tiirkiye pazarindaki erigimini giiglendirirken,
iireticilere satig Oncesinden satig sonrasina kadar daha kapsamli
ve siirdiiriilebilir bir ¢coziim yapist sunmay1 hedefliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Bir Makine Saticisindan

Kiiresel Teknoloji Partnerine,

45 Yilhk Gurur...

“Biz sadece takim tezgahi satmadik; Tiirk

sanayicisinin kiiresel sahnede rekabet edebilme
cesaretine ortak olduk.” Tiirkiye sanayisinde 45.

gurur yilin1 kutlayan TEZMAKSAN’1n diinii,

bugiinii ve vizyonunu TEZMAKSAN Grup CEO’su

Hakan Aydogdu anlatti.

1981 yilinda kurucumuz Haci Mustafa Aydogdu’nun
Bayrampasa’da temellerini atti§1 Tezmaksan, Tiirkiye imalat
sanayisinin heniiz konvansiyonel tezgahlarla iiretim yaptig1 bir
donemde yola cikti. 1980’11 yillarin basinda yatirimlarin oniinii
acan devlet hamleleriyle birlikte Tiirk sanayicisinin diinyayla
rekabet edebilmesi i¢in yiiksek teknolojiye ihtiya¢ duydugu
asikardi. Ilk Long Chang ve First kalipg1 frezelerin gelisiyle
baglayan bu yolculuk, yalnizca makina ithal etmek degil;

Tiirk imalat¢isina “mikron hassasiyetinde liretim yapabilme”
vizyonunu agtlamakti.

Aradan gegen 45 yilda sektoriin tanimi, fabrika binalar1 ve
tiretim aligkanliklar1 bastan agag1 degisti.
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Tezmaksan CEO’su Hakan Aydogdu, sirketin 45 yillik evrimini
su sozlerle ozetliyor: “45 yil once bir tezgah saticist olarak
basladigimiz bu seriivende kendimizi hicbir zaman sadece
metal yiginlari teslim eden bir aract olarak gormedik. Bizim
asil igimiz, iireticinin kapisindan iceri girdigimiz andan
itibaren onun iiretim riskini omuzlamak oldu. 2000°li yillarda
distribiitorliiklerimizle sanayinin omurgasini kurduk; 2010’[u
vullarda dijitallesme ve finansal modellerle kurallart yeniden
yvazdik. 45’ inci yuimizda MAKTEK 2026 fuarinda durup geriye
ve ileriye baktigimizda gururla goriiyoruz ki; Tezmaksan artik
bir fabrikanin, ham maddeden ¢ikan iiriine kadar her adimin
planlayan, yazilinunt yazan, robotunu iireten ve 46 iilkeye
teknoloji ihrag eden uctan uca bir ¢oziim ortagidr.”

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Ezber Bozan Iki Hamle: Finansal
Devrim ve Dijital Pazaryeri

Teknoloji Kiralama: Oyunun Kurallar: Degisti

Geleneksel sanayi yatirimlarinda makina almak her zaman yiiksek bir
sermaye yiikii anlamina geliyordu. Ozellikle otomotivin elektrikli araglara
evrildigi, havacilik ve savunmanin toleranslari zorladig: bir donemde
sanayicinin en biiyiik ihtiyact esneklikti. Tezmaksan, makine sektoriinde
ezberleri bozarak Teknoloji Kiralama modelini hayata gecirdi.

Riski iistlenen yaklagim ile sanayiciye “makinay1 satin almak zorunda
degilsin; ihtiyacin olan sey tezgahin miilkiyeti degil, onun iirettigi talasg
ve katma degerdir” denildi.

Finansal ozgiirliik saglanarak kredi limitlerini tiikketmeden, geleneksel
finansal kiralamaya kiyasla ¢cok daha diisiik isletme maliyetiyle en ileri
teknoloji tezgahlar fabrikalarin kullanimina sunuldu.

Bu hizli adaptasyon sayesinde siparisi biten ya da parga geometrisi
degisen liretici, atil tezgah riski tasimadan parkurunu hizla giincelleme
esnekligine kavugtu.

Parkurda.com: Sanayiye Ozel B2B Pazaryeri

Sanayide yillardir degismeyen bir sahne var; tezgahin basinda bir kesici ug
karilir, bir tutucu ya da yedek parca gerekir; telefonlar acilir, dagimk kataloglar
taranr, fiyat teklifleri beklenirken saatler, bazen giinler heba olurdu.

Biz Parkurda.com’u hayata gecirirken tam da bu hantal yapiy1 kirmay1
hedefledik. Tiiketici elektronifinde veya perakendede herkes tek tikla
aradigina seffafca ulasirken, neden sanayicimiz fabrikasinin en temel sarf
malzemesi i¢in giinlerce liste pesinde kogsun?

Parkurda ile Tiirkiye’ 'nin en kapsamli endiistriyel B2B pazar yerini inga
ettik. Bugiin bir iiretici; kesici takimdan hassas 6l¢iim aletlerine, tezgah
aksesuarlarindan sogutma sivilarina kadar fabrikasinda carki dondiiren
binlerce kalem iiriinii tek bir ekranda goriiyor, karsilastiriyor ve giivenle
satin aliyor. Sadece alict icin degil, sektordeki yerli ve yabanci ekipman
tireticileri i¢in de adil, seffaf ve Tiirkiye’nin her kosesindeki atdlyeye
7/24 ulagan dev bir vitrin agtik. Tedarikteki araciyi, belirsizligi ve
zaman kaybini ortadan kaldirarak sanayicimizin asil isine, yani katma
degerli iiretime odaklanmasin sagladik.
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Kodsuz Fabrikalar ve 46 Ulkeye
Yerli Miihendislik Thracat

Yerli Yazilimlarla Donatilan Akil: Kapasitematik ve
ROBOCAM

Tezmaksan, bir tezgahin sadece donen fener milinden
ibaret olmadigini; asil verimin o milden akan veriyi
yonetmekle saglanacagini ongorerek kendi yazilim ve
Ar-Ge merkezini kurdu.

Tezgéahin yasi veya markasi ne olursa olsun, saniyenin
binde biri hizinda veri toplayan Kapasitematik
platformu; plansiz duruslari, operator hatalarini ve
OEE kayiplarint anlik olarak fabrika sahibinin cep
telefonuna iletiyor. Kestirimci bakim modiiliiyle, ariza
heniiz meydana gelmeden miidahale imkan1 taniyor.

“Robot alirsam bunu calistiracak yazilimciy1 nereden
bulacagim?” endisesi ise RoboCAM ile tarihe karisti.
Gelistirilen arayiiz sayesinde operatorler tek bir

satir robot kodu yazmadan otomasyon sistemlerini
yonetebiliyor.

CubeBOX ve Sivas Uretim Tesisi: 46 Ulkeye Thrac
Edilen Tiirk Teknolojisi

Hadimkoy’deki Ar-Ge laboratuvarlarinda prototipi ¢izilen
CubeBOX, bugiin Sivas’ta kurulan Tiirkiye nin ilk otonom
model fabrikasinda seri olarak tiretiliyor. Standart bir CNC
tezgahina 24 saat boyunca kesintisiz parca beslemesi
yapan, gece vardiyalarinda 1siklar sondiirerek “Karanlik
Fabrika” konseptini gercege doniistiiren CubeBOX;
Ingiltere’den Amerika’ya, Isvi¢re’den Avustralya’ya kadar
46 iilkenin fabrikalarinda aktif olarak caligtyor.

Kompakt govdesi, esnek magazin yapisi ve tezgah
markasindan bagimsiz entegrasyon kabiliyetiyle

kiiresel rakiplerini geride birakarak Tiirkiye’nin makine
ihracatindaki katma degerini kilogram basina en iist
seviyeye tastyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Gelecegi Egitimle Insa Etmek ve Uctan Uca Coziim Ortakhi:

Tezmaksan Akademi: Topluma ve
Sanayiye Geri Vermek

Bir iilkenin sanayisi tezgah parkuruyla
degil, o tezgdhi yonetecek insan kaynaginin
niteligiyle biiyiir. Tezmaksan’in 45 yillik
yolculugundaki en kiymetli mihenk
taglaridan biri Tezmaksan Akademi’dir.

Kuruldugu giinden bu yana binlerce
meslek lisesi ve tiniversite 6grencisine,
kadin operatorlere ve fabrika
caliganlarma ticretsiz CNC, PLC, ileri
talash imalat ve robotik otomasyon
egitimleri verildi. Sanayide kadin
istihdamini destekleyen projeler,
tiniversitelerle imzalanan 4 yillik akredite
protokoller ve Z kusagini dijital sanayiye
hazirlayan simiilatorlii egitim altyapisiyla
Tezmaksan Akademi, Tiirk sanayisinin
nitelikli ig giicii agig1n1 kapatan en giiclii
sivil inisiyatiflerden biri haline geldi.

Bizimle, Gelecek Fabrikanizda

Bugiin bir sanayi kurulusu sifirdan

bir tesis kurmak ya da mevcut hattini
kiiresel rekabete hazirlamak istediginde;
Tezmaksan kapidan girdigi andan itibaren
yalnizca bir tedarik¢i degil, o fabrikanin
gelecegini tasarlayan bir yol arkadasi
oluyor.
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Ihtiyag analizini yapiyor, dogru

CNC tezgahlarimi konumlandiriyor,
finansmanini gerekirse Teknoloji
Kiralama ile ¢oziiyor, hiicreyi CubeBOX
robotlariyla gii¢lendiriyor, robotlu
hiicreleri RoboCAM ile 7/24 kodsuz
calistirtyor, tezgahlarin verimini
Kapasitematik ile cebinize bagliyor ve

o tesisi yonetecek nitelikli personeli
Tezmaksan Akademi ile yetigtiriyor.

Fakat bizim icin 45 yil geride kalmig
bir basar1 hikayesinden ibaret degil;

her giin yeniden baglayan bir 6grenme
ve kendini asma yolculugudur.

Kiiresel imalat ekosistemi, yapay
zekanin, karanlik fabrikalarin ve dijital
doniigtimiin etkisiyle tarihinin en keskin
virajin1 aliyor. Biz bu degisimi bir
tehdit degil, Tiirk sanayicisinin diinya
liginde liderlige oynamasi icin tarihi

bir firsat olarak goriiyoruz. Bu yilizden
Ar-Ge merkezlerimizde her sabah yeni
algoritmalar deniyor, tezgahlarimizdaki
hassasiyet sinirlarini zorluyor ve geng
miihendislerimizin dinamizmiyle her giin
kendimizi yeniliyoruz.

Biz gelismeyi biraktigimiz an sanayicimizin
de yavaglayacagim biliyor, bu sorumlulukla
citay1 daima yukari tagtyoruz.

Nitekim bu tilkenmeyen Ar-Ge
tutkumuzun ve yerli miihendislik
aklimizin en somut nisanesi olarak; Tiirk
sanayisine yeni bir ¢cag atlatacak olan en
az 9 eksenli, %100 yerli iiretim yeni CNC
prototipimizi hayata gecirmenin gururunu
yastyoruz. Havacilik ve medikal gibi en
stratejik sektorlerin mikron diizeyindeki
kompleks parca isleme ihtiyacglarina
yanit veren bu ileri teknoloji adimimiz,
Tezmaksan’in yalnizca makina tedarik
eden veya robot hiicresi iireten degil; en
ist segmentte takim tezgahi gelistiren bir
miihendislik ekolii oldugunun tescilidir.

45 yi1l dnce Bayrampaga’da kiiciik bir
teknik servisle baglayan o sarsilmaz inanc;
bugiin Tiirk miihendisliginin bayragini

46 tilkeye gururla tastyan kiiresel bir
sanayi giiciine doniistii. Biz bu topraklarda
tireten, ihracat yapan, istihdam saglayan
ve talag kaldiran her bir sanayicimizin
yaninda olmaktan, onlarin cesaretine ortak
olmaktan biiyiik bir onur duyuyoruz.

Oniimiizdeki yeni donemde de degisimin
takipgisi degil, firsatlarin mimar1 olmaya
devam edecegiz. Diin oldugu gibi bugiin
ve yarin da; siz gece yataginizda huzurla
uyurken fabrikalariniz otonom bir
giivenle iiretmeye devam edecek.

Ciinkii 45 yildir oldugu gibi; Tezmaksan
attifiniz her adimda, kurdugunuz her
hayalde arkanizda.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Tezmaksan Robot Teknolojiler1 ve Mitsubishi
Electric Europe’tan Tel Erozyona Ozel Otomasyon

Almanya Ratingen’deki Mitsubishi Electric Avrupa Genel Merkezi’nde bir araya gelen
iki teknoloji devi, talagli imalat ve kalipcilik sektoriinde ezberleri bozacak OEM is
birliginin ilk meyvesini tanitti. Tezmaksan Robot Teknolojileri tarafindan Mitsubishi
Electric tel erozyon tezgahlarina 6zel olarak gelistirilen CubeCell, Avrupa pazarinda
insansiz ve kesintisiz iiretimin yeni standardini belirliyor.

Kiiresel imalat sanayisinde artan nitelikli operator ihtiyact,
yiikselen enerji ve iscilik maliyetleri ile daralan teslim
stireleri; tireticileri tekil makine yatirimlarindan ¢ok, otonom
ve birbirine bagli hiicre ¢oziimlerine yonlendiriyor. Takim
tezgahlar1 pazarinda kirk yili agkin koklii bir tecriibeye sahip
olan Tezmaksan ile endiistriyel otomasyon ve hassas isleme
teknolojilerinin diinya liderlerinden Mitsubishi Electric
arasindaki stratejik ortaklik, tam da bu pazar dinamiklerinin
kesisim noktasinda sekillendi.

Bir Vizyon Ortakhg:: Talash imalattan Otonom Hiicrelere
Uzanan Yolculuk

Iki kurum arasindaki sinerji, yalnizca bir makine tedariki ve
entegrasyon projesinin Stesine gecerek; standart, modiiler ve
tak-calistir mimariye sahip bir otomasyon hiicresinin OEM
seviyesinde gelistirilmesi hedefine odaklandi.

44

Ozellikle kalipgilik, medikal, havacilik ve hassas parga
imalatinin omurgasini olusturan Tel Erozyon prosesleri,

uzun operasyon siireleri ve yliksek hassasiyet gereksinimleri
nedeniyle otomasyona en ¢ok ihtiya¢ duyan alanlarin basinda
geliyordu. Tezmaksan Robot Teknolojileri Ar-Ge ekibi, bu
ihtiyaca dogrudan yanit vermek iizere Mitsubishi Electric’in en
yeni nesil teknolojileriyle mekanik, elektriksel ve yazilimsal
olarak kusursuz haberlesen 6zel bir hiicre tasarlamak i¢in
kollar1 sivadi.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Ratingen’de Ozel Bulusma: 120
Temsilcinin Katilimiyla On Gésterim
Geligtirme ve saha dogrulama
asamalarinin ardindan projenin en

kritik doniim noktalarindan biri
Almanya’da gergeklesti. Mitsubishi
Electric Europe’un Ratingen’deki genel
merkezinde diizenlenen iki giinliik 6zel
tanitim ve egitim bulugmasina; Almanya
basta olmak tizere Avrupa’nin dort

bir yanindan yaklagik 120 Mitsubishi
Electric EDM satig temsilcisi, tiriin
yoneticisi ve yetkili bayi katilim sagladi.

Etkinlik kapsaminda, Mitsubishi
Electric’in yiiksek hassasiyeti ve enerji
verimliligiyle 6ne ¢ikan yeni nesil MG12
serisi tel erozyon tezgahi ile Tezmaksan
Robot Teknolojileri imzali CubeCell, tam
entegre ve calisir vaziyette sahne aldi.

Kapali kapilar ardinda yapilan bu

On gosterim, sistemin hem teknik
yetkinliklerinin sinandig1 hem de Avrupa
pazarinin beklentilerine dair ilk elden
geri bildirimlerin toplandig1 bir teknoloji
platformuna doniistii.

CubeCell: Tel Erozyona Ozel
Miihendislik ve 7/24 Kesintisiz Uretim
Tel erozyon tezgahlarinin caligma
karakteristigi; su havuzu bariyerleri,
hassas sifirlama gereksinimleri ve

talagh frezelemeye kiyasla farklilik
gosteren fikstiir yapilart nedeniyle
standart robotik hiicrelerin dogrudan
uygulanmasini zorlastirir. Tezmaksan
Robot Teknolojileri tarafindan gelistirilen
CubeCell, bu zorluklar1 bertaraf eden
terzi usulii miihendislik detaylariyla
donatildi:

Ultra Kompakt Taban Alani: Fabrika
sahalarinda zemin alaninin en

verimli gekilde kullanilmasi: amaciyla
tasarlanan govde mimarisi, dar atolye
verlesimlerinde bile tezgah erigsimini
ve operator ergonomisini kisitlamadan
konumlandirilabiliyor.
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Modiiler ve “Lego Tipi” Depolama
Mimarisi: Hiicrenin parca depolama
ve baglama geometrisi, farkli is parcast
boyutlarina, mengene ve sifir noktasi
baglama sistemlerine gore kolayca
konfigiire edilebiliyor. Bu sayede fason
veya degisken serili iiretim yapan
kalipcilar icin maksimum esneklik
saglantyor.

Temiz ve Kablosuz I¢ Hacim: Hiicre ici
kablo karmasasini tamamen ortadan
kaldiran dahili hat tasarum “tak-
calistir” giivenilirligini artiriyor.

RoboCAM FMS ile Kodsuz Kontrol:
Sistemin beynini olusturan tescilli
RoboCAM FMS yazilimi; robot
programlama uzmanligr gerektirmeden is
emri kuyruklarimin kolayca yonetilmesini
sagliyor.

Hafta Sonu ve Gece Vardiyalarinda
“Karanhk Uretim” (Lights-Out):

Tel erozyon tezgahlarimin giindiiz
vardiyalarinda hazirlanan pargalart
gece ve hafta sonu boyunca operatorsiiz
islemesini miimkiin kilan hiicre, durug
siirelerini sifira indirerek makine
yatirinunin geri doniis siiresini (ROI)
radikal sekilde kisaltiyor.

Avrupa Pazarma Giiclii Mesaj:
Tezmaksan ve Mitsubishi Electric
Europe Kiiresel Arenada

Ratingen’deki bulusmada katilimcilardan
tam not alan CubeCell; kompakt yapisi,
tek baglantiyla devreye alinabilmesi

ve kodsuz yazilim esnekligiyle
temsilcilerin yogun ilgisiyle karsilandi.
Tezmaksan Robot Teknolojileri’nin esnek
miihendislik kabiliyeti ile Mitsubishi
Electric’in global marka giiciinii
birlestiren bu adim, Tiirk robotik ve
otomasyon miihendisliginin Avrupa’nin
kalbinde ulastig1 seviyeyi tescilliyor.

Kendi miihendisligini ihra¢ eden bir
teknoloji gelistiricisi olarak Tezmaksan,
46 iilkeye yayilan giiclii bayi ve servis

ekosistemi iizerinden global iireticilere
standartlagtirilmig anahtar teslim
otomasyon sunmaya devam ediyor.

Geri Sayim Bagladi: Kiiresel Promiyer
AMB Stuttgart 2026’da!

Ratingen’de bayi ve satig aginin
begenisine sunulan CubeBOX EDM
CubeCell entegrasyonu, resmi diinya
promiyerini Avrupa’nin en prestijli metal
isleme teknolojileri fuarlarindan biri olan
AMB Stuttgart 2026’da gerceklestirecek.

15-19 Eyliil 2026 tarihleri arasinda
Stuttgart Fuar Merkezi'nde ziyaretgilerle
bulusacak olan sistem, tel erozyon
operasyonlarinda 7/24 otonom iiretimin
ulastig1 son noktay1 canli demolarla
sergileyecek. Kiiresel talagli imalat ve
otomasyon profesyonelleri, Mitsubishi
Electric Europe ile Tezmaksan Robot
Teknolojileri’nin gelecegin akilli
fabrikalar1 i¢in gelistirdigi bu yeni nesil
is birligini ilk elden deneyimleme firsati
bulacak.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi






TT Magazin - Say1 133

www.ttmagazin.com

SEKTORDEN

MAZAK ’tan KOBI’lere Yonelik Kompakt ve
Kaliteyi Tesadiiflere Birakmayan Coziimler!

Yiiksek miihendislik standartlarin1 KOBI &l¢egine uygun ¢oziimlerle bulusturan
Yamazaki Mazak; MAKTEK Avrasya 2026’da sergileyecegi erisilebilir premium
teknolojileriyle, atdlyelerin rekabet ve verimlilik ¢itasini yukari tasimaya hazirlaniyor.

Cografyamizin en biiyiik imalat ve takim tezgahlar1 bulusmasi olan MAKTEK Avrasya 2026, Tiirk imalat sanayisinin dijitallesme
ve yiiksek katma degerli iiretim hedeflerine sahne olmaya hazirlaniyor. Ileri imalat teknolojilerinin kiiresel liderlerinden Mazak,
fuarda sergileyecegi ii¢ yenilik¢i modelle talagli imalat diinyasinda taslar1 yerinden oynatacak.

Tiirkiye’de ilk kez vitrine ¢ikacak olan ¢ok eksenli tornalama merkezi INTEGREX j-200S NEO, kompakt koprii tipi 5 eksen
isleme merkezi CV5-700 ve seri iiretimin kompakt hiz canavar1t FF-400V/30 L, hem ilk yatirim maliyetini optimize etmek isteyen
KOBI’lere hem de anahtar teslim hat otomasyonu arayan ana sanayi iireticilerine somut yanitlar veriyor.

INTEGREX j-200S NEO: iki Tezgahn Isini Tek Baglamada
Bitiren “Done-In-One” Giicii

Kasim 2024 te kiiresel tanitimi yapilan ve Tiirkiye’de ilk defa
MAKTEK Avrasya 2026 kapsaminda sanayicilerle bulusacak
olan INTEGREX j-200S NEO, cok fonksiyonlu (Multi-
Tasking) isleme felsefesini ulagilabilir kiliyor. Kalip, havacilik,
medikal, genel makine ve fikstiir imalati gibi toleranslarin kritik
oldugu sektorleri hedefleyen model; iki ayr1 tezgahta yiiriitiilen
operasyonlar1 tek makinede birlestiriyor.

5 eksen simultane islemeye ihtiya¢c duyulmayan ancak standart
Y eksenli taretli tornalarin yetersiz kaldig1 geometrilerde,
0.0001 derece indeksli B ekseni devreye giriyor. Gliglii
frezeleme ve tornalama igmillerine sahip govdesi, atolyelerde
minimum taban alani kaplarken parca transferinden
kaynaklanan referans kayiplarini ve ara stok (yart mamul)
yigilmalarini ortadan kaldirtyor.

Taretli tornalarda darbogaz yasayan atolyelerin operasyonel
yiikiinii hafifleterek operatdr bagimliligini azaltiyor. Diisiik
yatirim maliyetiyle yiliksek katma degerli parca islemeyi
miimkiin kilan INTEGREX j-200S NEO, yerli imalatcilarin
ihracat pazarlarinda rekabet giiciinii artiracak.

48 Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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CV5-700: 5 Eksen Simultane isleme Artik “Ulasilmaz” Degil
Yamazaki Mazak’1n biiyiik begeni toplayan CV5-500 modelinin
basarisi iizerine gelistirdigi ve EMO 2025’te diinya vitrinine
cikardigr CV5-700, MAKTEK Avrasya’nin en ¢cok konusulacak
5 eksen c¢oziimleri arasinda yer aliyor.

Havacilik ve medikal sektoriiniin karmagik formlu
parcalarindan makine sanayisinin tek baglamada isleme
taleplerine kadar genig bir kullanim alanina sahip olan tezgah;
rijit kopri tipi govde yapisi, gelismis SmoothAi kontrol
linitesi ve @700 mm parca baglama kapasitesiyle 6ne ¢ikiyor.
Ismilinde sarkmay1 6nleyen koprii konstriiksiyonu, uzun

talas kaldirma siirelerinde dahi termal stabiliteyi ve boyutsal
kararlilig1 koruyor.

18.000 devir/dakika yiiksek hizli igsmili seceneginde
standartlasan vidali mil i¢i sogutma sistemi, rakiplerine kiyasla
piiriizsiiz ylizey kalitesi ve yiiksek dinamizm sunuyor.

Fiyat baskis1 nedeniyle diisiik teknolojili veya rijitlikten uzak
tezgahlara yonelmek zorunda kalan yan sanayi ile yiiksek
hassasiyet ihtiya¢ duyan havacilik sektorii icin erigilebilir
yatirim maliyetiyle global standartta bir 5 eksen altyapisiyla
bulusturmay1 amacliyor.

50

FF-400V/30 L: Hat Tipi Otomasyonun Kompakt Coziim
Ortag

Ozellikle otomotiv yan sanayi, hidrolik-pnématik sistemler
ve seri mekanik parca imalatinda saniyelerin hesabi yapilir.
Yamazaki Mazak’in Kasim 2024’te endiistriye sundugu
kompakt dik isleme merkezi FF-400V/30 L, dar alanlarda
devasa kapasiteler yaratmak iizere tasarlandi.

Sadece 1.280 mm govde genisligi sayesinde tezgahlar yan yana
dizilerek hiicre veya transfer tipi otomasyon hatlarina kolaylikla
entegre edilebiliyor. Dar yapisina ragmen taviz verilmeyen
kopril tipi rijit govde mimarisi ve yliksek torklu igmili, seri
tiretim pargalarinda siireklilik sagliyor. Opsiyonel olarak
sunulan entegre besik tipi tabla ise tezgaha 4+1 eksen 6zel proje
esnekligi kazandiriyor.

Mazak miihendislik ekibinin anahtar teslim proje ¢oztimleriyle
eslesen FF-400V/30 L, hat i¢i duruslari, gereksiz parca yiikleme
stirelerini ve operasyonel verimsizlikleri minimize ederek
sanayicinin birim maliyetlerini asag1 ¢ekiyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Sanayinin Gelecegini Bugiinden Tasarlamak:
Karmetal’in Otonom ve Akillit Dontistim

Yolculugu

Geleneksel talagh imalat ¢oziimlerini yapay zeka destekli akilli ve dijital teknolojilerle
yeniden tanimlayan Karmetal, endiistrideki ¢ok yonlii teknoloji vizyonunu bir adim daha
ileriye tasiyor. Akilli CNC testerelerden agir sanayiye yon veren otonom mobil robotlara
(AMR) ve endiistriyel robot kollarina kadar uzanan ¢ok katmanl iiretim ekosistemini
TT Magazin’e degerlendiren Karmetal Satis Direktorii Semih Kar, kiiresel pazarda ezber
bozan yerli inovasyon giiciinii ve fabrikanin gelecegini sekillendiren ugtan uca doniistim

stratejilerini aktartyor.

Karmetal olarak temel motivasyonumuz;
mevcut ¢oziimlerin dtesine gecmek,
sektdriin ihtiyaglarini heniiz ortaya
cikmadan 6ngdrmek ve daha gelismis
teknolojiler gelistirmektir. Bu
yaklagimin en somut 6rneklerinden

biri, 2019 yilinda diinya promiyerini
gerceklestirdigimiz otonom serit testere
ve akilli daire testere sistemleridir.
Operator miidahalesini minimuma
indirerek iiretim siireglerinde yeni

bir donemin kapisini aralayan bu
makinelerin ardindan, miisterilerimizden
cok net bir geri bildirim aldik: “Makine
artik insansiz ¢alisiyor, peki kesilen
malzeme bir sonraki istasyona nasil
taginacak?”

Aslinda Servant markasinin dogus
hikayesi tam olarak burada basladi.
Pek ¢ok firma bu ihtiyaci digaridan
bir ¢ozlim ortagiyla gidermeyi tercih
edebilirdi; ancak biz farkli diisiindiik.
Ciinkii Karmetal’in en biiyiik giicii, elli
yil1 agan liretim tecriibesiyle olugsmusg
miihendislik altyapisidir. Mekanik
tasarim, yazilim, otomasyon, hareket
kontrolii ve tiretim teknolojileri
alanlarinda sahip oldugumuz bilgi
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birikimini, iiglincii taraf ¢oziimlerle
sinirlamak istemedik. Bu nedenle

kendi otonom mobil robotlarimizi ve
endiistriyel robot kollarimizi gelistirme
karar1 aldik. Aslinda gerit testere liretimi
ile otonom sistemler arasindaki bag
digaridan goriindiigiinden ¢ok daha
glicliidiir. Agir yiiklerin milimetre
hassasiyetinde hareket ettirilmesi,
titresim kontrolii, servo sistemleri,
yiiksek tork aktarimi, ger¢ek zamanli
veri isleme ve giivenlik algoritmalari
gibi konular, yillardir uzmanlik
alanimizin merkezinde yer aliyor. Bugiin
geriye doniip baktigimizda goriiyoruz ki,
otonom sistemlere gecis bizim icin yeni
bir alan degil; yillardir biriktirdigimiz
miihendislik kabiliyetinin dogal bir
sonucuydu.

Agir Sanayide Esnek ve Akill
Coziimler: Servant AMR

Piyasadaki Otonom Mobil Robot
(AMR) ¢oziimlerinin biiyiik cogunlugu,
belirli lojistik ihtiyaclar1 kargilayabilen
standart platform tipi araclardan
olusuyor. Ancak bu araglar; agir sanayi,
otomotiv ve yiiksek hacimli iiretim
tesislerinin karsilagtig1 karmagik

problemler i¢in ¢ogu zaman yetersiz
kaliyor. Karmetal olarak biz yalnizca
platform tipi AMR’ler gelistirmekle
kalmiyor; ayni zamanda catalli,
yiiksek tasima kapasiteli ve farkli
operasyon senaryolarina uyarlanabilen
otonom sistemler de iiretiyoruz.

Bu sistemler yalnizca zeminden
zemine yiik tagima operasyonlari
gerceklestirmekle kalmayip; raf
sistemleri arasinda caligabiliyor, liretim
hatlarin1 besleyebiliyor, kalite kontrol
istasyonlariyla entegre olabiliyor ve
sevkiyat siireclerini yonetebiliyor.

Son donemde gelistirdigimiz projelerden
biri, otomotiv sektoriiniin en biiyiik
problemlerinden biri olan rafsiz
depolama sistemlerine ¢oziim getirdi.
Yaklasik 4,5 metre yiikseklige kadar
dinamik olarak olugturulan depolama
alanlarinda, birbirine denk gelen
tasiyict ayaklar arasindaki hassas
konumlandirmay1 milimetre seviyesinde
gergeklestirebilen bir sistem gelistirdik.
Bu ¢6ziim yalnizca depolama tarafinda
degil, ayn1 zamanda arag yiikleme ve
bosaltma operasyonlarinda da 6nemli
avantajlar sunuyor. Bugiin sanayinin
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ihtiyact yalnizca bir yiik tasiyicisi degil;
iretim siireclerinin bir parcasi haline
gelen, karar verebilen, veri tireten

ve fabrikanin geri kalaniyla entegre
calisabilen akilli sistemlerdir. Hedefimiz
tam olarak bu boglugu doldurmaktir.

Veri Analitigi ve IoT ile Yeniden
Tanmimlanan “Akillh Makine”

Akillt CNC testere pazarinda “kesim
parametrelerinin optimizasyonu”

ve “yapay zeka entegrasyonu” gibi
kavramlar 6ne cikarken, Karmetal olarak
bu konuda miitevazi olmayacagiz:
Karmetal, bugiin sektérde konusulan
pek cok kavramin Onciilerinden

biridir. Heniiz “Endiistri 4.0”, “IoT”

ve “yapay zeka” kavramlari bugiinkii
kadar yaygin degilken, biz otonom
testere sistemleri lizerinde ¢alistyorduk.
2019 yilinda tanittiimiz otonom

serit testere sistemlerimiz; operatore
bagimli kalmadan malzemenin cinsine,
kesit geometrisine ve boyutuna gore
kesim parametrelerini dinamik olarak
optimize edebiliyordu. Makine; kesme
kuvvetlerini, titregsim degerlerini,
motor yiiklerini ve iiretim verilerini
stirekli analiz ederek kendi caligma
karakteristigini belirleyebiliyordu.

Bugiin Ultra 300x300 ve Vega S-Line
650x650 serilerimizde kullandigimiz
teknolojiler sayesinde makinelerimiz;
malzeme tiiriine gore kesim
parametrelerini otomatik optimize
edebiliyor, kesim verilerini bulut
ortaminda depolayabiliyor, operasyon
gecmisini analiz edebiliyor, uzaktan
izlenip yonetilebiliyor, ERP ve MES
sistemleriyle entegre caligabiliyor

ve operator kaynakli degiskenlikleri
minimum seviyeye indirebiliyor. Bizim
icin akilli makine, yalnizca ekraninda
daha fazla grafik bulunan bir iiriin
degildir. Gercek anlamda akilli bir
makine; veri iireten, veriyi isleyen ve bu
veriyi daha verimli tiretim icin kullanan
bir sistemdir.
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iceride ve Disarida Dijital Doniisiim
Kiiltiirii

Karmetal, dijital doniisiim yolculuguna
bugiin baglamis bir sirket degil. Yaklasik
yirmi beg yildir ERP altyapisin1 aktif
bicimde kullanan, MES sistemlerini
tiretim siireclerine entegre etmis bir
firmay1z. Ancak dijitallesme hicbir
zaman tamamlanan bir siire¢ degildir.
Bugiin kendi yazilim miihendislerimiz
tarafindan geligtirilen, ERP, CRM

ve iiretim yonetimini tek ¢at1 altinda
toplayacak yeni nesil bir platform
iizerinde caligtyoruz. Bu sistem
sayesinde diinyanin farkli noktalarindaki
bayilerimiz, servis ekiplerimiz ve
miisterilerimizle ¢cok daha hizli iletisim
kurabilecek; uzaktan destek, veri
analizi ve iiretim planlama siirecleri
daha etkin bicimde yonetilebilecek. Biz
dijitallesmeyi yalnizca makine tarafinda
degil, sirket kiiltiiriiniin tamaminda
gergeklestirilmesi gereken bir doniisiim
olarak goriiyoruz.

Bu vizyonla, bugiin alt1 kitada,
seksenden fazla iilkeye diizenli ihracat
gergeklestiriyoruz. Kiiresel ekonomik
dalgalanmalar ve son yillarda yasanan
belirsizlikler nedeniyle kisa vadeli
hedefimiz yeni pazarlar kesfetmekten
cok, mevcut pazarlardaki konumumuzu
gliclendirmek. Ancak Karmetal, rekabet
gliciinii yalnizca diisiik maliyet {izerine
kuran bir girket degildir. Elbette iiretim
maliyetlerini optimize ediyoruz; ancak
bizim asil rekabet alanimiz teknoloji,
inovasyon ve miihendislik kabiliyetidir.
Biz sektoriin “game changer” (oyun
kurucu) tiriinlerini gelistirmeye
odaklaniyoruz.

Tiirk Sanayisinin Kiiresel Liderlik Yol
Haritasi ve Beklentiler

Tiirkiye’deki makine ve talagl imalat
ekosistemini degerlendirdigimizde, en
biiyiik problemlerden birinin yiiksek
teknoloji tiretimi ve kullaniminin
yeterince Onceliklendirilememesi

oldugunu goriiyoruz. Ne yazik ki bircok
yatirim kararinda hala ilk kriter, diisiik
ilk yatirim maliyeti oluyor. Oysa asil
degerlendirilmesi gereken unsur; toplam
isletme maliyeti, giivenlik, verimlilik ve
siirdiiriilebilirliktir. Bu sorunu ozellikle
otonom mobil robotlarimizi tanitirken
yasiyoruz. Zaman zaman uluslararasi
giivenlik standartlarina uygun

olmayan, CE sertifikas1 bulunmayan

ve teknik olarak AMR olarak dahi
degerlendirilemeyecek iiriinlerle rekabet
etmek zorunda kaliyoruz. Bu durum
yalnizca yerli iireticilerin rekabet
gliciinii azaltmiyor; ayn1 zamanda is
giivenligi acisindan da ciddi riskler
olusturuyor. Tiirk sanayisinin diinya
liginde {ist siralara cikabilmesi icin

once kendi i¢ pazarinda giiclenmesi,
yerli iireticilerin desteklenmesi, yiiksek
teknoloji yatirrmlarinin tesvik edilmesi
ve kalite standartlarinin tavizsiz bicimde
uygulanmasi biiyiik 6nem tagiyor.

Ayrica makine iiretimi artik yalnizca
mekanik tasarimdan ibaret degil;
yazilim, robotik, yapay zeka, veri
bilimi ve otomasyon, sektoriimiiziin
ayrilmaz parcalari haline geldi. Bu
nedenle genclerimizin 6zellikle
yazilim, kodlama, mekatronik ve
robotik alanlarinda kendilerini
geligtirebilecekleri ortamlarin
olusturulmasi gerekiyor. Finansman
konusu ise ayr1 bir basghk. Uretici
sirketler yatirinm yapmak, bliyiimek

ve Ar-Ge faaliyetlerini stirdiirmek
zorundadir. Ancak finansmanin
erisilmesi zor ve maliyetli oldugu
donemlerde yatirimlar yavasliyor.
Yatirim yapamayan sanayi sirketlerinin
uzun vadede rekabetci kalmast miimkiin
degildir. Bugiin diinyanin teknoloji
devlerine baktigimizda, tamaminin ¢cok
gliclii finansman mekanizmalariyla
desteklendigini goriiyoruz. Tiirkiye nin
de benzer bir vizyon ortaya koymasi bir
zorunluluktur.
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Yeni Nesil Imalatta Yeni Paradigma:
Daha Cok Degil, Daha Verimli Uretmek...

Imalat sanayisinde rekabetin ve siirdiiriilebilirligin anahtarini niceliksel biiyiimeden
niteliksel iiretime geciste géoren ER-EL Kalip Baglama Genel Koordinatori

Maside Dogdu; mikron hassasiyetindeki baglama sistemlerinin, robotlu otomasyon
entegrasyonlarinin ve anahtar teslim projelerin, tiretim hatlarinda fire oranlari ile durus
siirelerini azaltmadaki kritik roliinti TT Magazin i¢in analiz etti.

Kalip baglama ve igleme ekipmanlari,
talaglt imalatin dogrudan tamamlayict
unsurlart olarak liretimin merkezinde

yer aliyor. ER-EL olarak baglama
ekipmanlarini sadece bir liriin grubu
olarak gérmiiyoruz; ¢iinkii dogru baglama,
kaliteli iiretimin ve yiiksek verimliligin
temelini olusturuyor. 2026 yil1 itibariyla
Tiirkiye’deki imalat sanayisinin genel
durumunu fabrikalardan alinan siparis
yogunlugu ve sahadaki gézlemler 15131nda
inceledigimizde, sektoriin en 6nemli
giindeminin daha ¢ok iiretmek degil, daha
verimli tiretmek oldugu net bir sekilde
goriiliiyor.

Sahada tiretim kararhilikla devam ediyor
ancak firmalar gegmis yillara gore ¢cok daha
temkinli hareket ediyor. Siparisler tamamen
durmus degil ama yatirim kararlari her

zamankinden daha detayl degerlendiriliyor.
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Kapasite kullanim oranlari sektdrden
sektore degismekle birlikte, bugiin bircok
isletme yeni makine yatirimi yapmak
yerine mevcut iiretim hatlarindan daha fazla
verim almanin yollarini artyor. Miisteriler
artik sadece bir iiriin degil; iiretim siiresini
kisaltan, operator hatalarini azaltan ve
verimliligi artiran miihendislik ¢oztimleri
talep ediyor. 2026 ’nn en belirgin 6zelligi,
tiretimden vazgecmek degil, tiretimi daha
verimli hale getirmeye odaklanmaktir.

Maliyet Kiskacinda Zaman ve
Siireklilik Yonetimi

Zaman, liretimdeki en degerli kaynaklardan
biri ve mevcut makroekonomik kosullar,
yiiksek maliyetler ile kiiresel pazarlardaki
durgunluk beklentisi tireticileri zorluyor.
Bu donemi yonetirken operasyonel
verimliligi ve tiretim hatlarindaki siirekliligi
saglamak adina maliyetten 6nce verimlilige
odaklanmak gerekiyor. Kendi tiretim
stireclerimizi siirekli gdzden gegiriyor,
sanayicilere tiretimlerini kolaylastiracak
coziimler sunmaya calistyoruz; ¢linkii
bugiin kazanilan her dakika tiretime
dogrudan katk: sagliyor. Siireclerde

nerede zaman kaybedildigine ve nerede
verimsizlik olustuguna odaklanarak
iyilestirme calismalar yiiriitiiyoruz.

Sahada en ¢ok iizerinde durdugumuz
konu ise tiretim siirekliligidir. Bir
baglama sisteminin kalip degisim siiresini
kisaltmasi, operatoriin daha giivenli ve

hizli ¢aligmasini saglamasi veya tezgdhin
durus siiresini azaltmasi, isletmeler icin
ciddi bir verimlilik avantaji olugturuyor.
Miisterilerden alinan geri bildirimler

de gosteriyor ki, bugiin rekabet artik
sadece fiyatla yapilmiyor. Teslim siiresi,
miihendislik destegi ve ¢oziim iiretebilme
kabiliyeti de en az fiyat kadar 6nemli hale
gelmig durumda.

Kiiresel Daralma Karsisinda
Tiirkiye’nin Esneklik Avantaji

Avrupa ve diger di§ pazarlardaki mevcut
ekonomik daralmalar ihracat kanallarimi
etkiliyor ve Avrupa’daki yavaglama
hissediliyor. Bu durum hem miisteri
goriismelerinde hem de diizenli olarak
katilim saglanan Avrupa’daki sektor
fuarlarinda yakindan gozlemleniyor.
Siparis siirecleri uzuyor, yatirim kararlari
daha temkinli aliniyor. Buna ragmen
Tirkiye’nin hizli tiretim yapabilmesi,
esnek tiretim kabiliyeti ve Avrupa’ya
yakinlig1 uluslararasi pazarlarda 6nemli
bir avantaj olmaya devam ediyor.

Miisteriler artik sadece fiyat: degil;
kaliteyi, teslim stiresini, teknik destegi ve
giivenilir ig ortaklarini da degerlendiriyor.
Bu nedenle Tiirk imalat sanayisinin
dogru kalite ve dogru hizmet anlayistyla
uluslararasi pazarlarda giiclii konumunu
korudugu goriiliiyor.
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CoroMill® MS20

Neden cok kenarli freze yerine iki kenarl
bir freze segmelisiniz?

Belirli bir gorev icin optimize edilmis
cok kenarli frezelerin aksine iki kenarh
CoroMill® MS20, kenar ve ylizey
frezelemeden rampalama, helisel
interpolasyon ve tam yuva agmaya
kadar gercek ¢ok yonlilik sunarak
kazanan olarak 6ne gikiyor.

Birden fazla operasyonu tek bir frezede
birlestirerek hem zamandan tasarruf
edersiniz hem de maliyetleri azaltirsiniz;
ustelik tim bunlar sayesinde isletmenizde
surdurilebilirligi de artirabilirsiniz.

SAN DVIK Daha fazlasini kesfedin: Ol A0

co ro m 0 n t sandvik.coromant.com/coromillms20 E|
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Artan girdi maliyetlerine ragmen kiiresel pazarda fiyat ve kalite
dengesini kurarken, kaliteyi korumanin uzun vadeli bir yatirim
olduguna inaniyoruz. Bu anlayig kurumsal kiiltiiriimiiziin koklii
bir pargasidir. Bu sebeple hi¢bir zaman kaliteden 6diin vererek
maliyet diisiirmeyi tercih etmiyoruz. Siirecleri siirekli gelistiriyor,
planlamayi iyilestiriyor ve israfi azaltarak daha verimli iiretmeye
odaklaniyoruz. Ayrica miisterilerin ihtiyaglarina gore 6zel
cozlimler gelistirebilecek esnek liretim yapimiz sayesinde
degisen taleplere ¢cok hizl cevap verebiliyoruz.

Anahtar Teslim Projeler ve Dijitallesmede Coziim Odaklilik
Sanayinin beklentileri artik standart tiriinlerin 6tesine gegmis
durumda. Miisteriler, liretim siireclerine 6zel miihendislik
coztimleri talep ediyor. Bu dogrultuda Ar-Ge caligmalaria, 6zel
fikstiir tasarimlarina ve anahtar teslim (turnkey) projelere yatirim
yapmaya kesintisiz devam ediyoruz. Uretimde dijitallesme
vizyonumuz dogrultusunda; siireglerimizi Uretim Yiiriitme
Sistemi (MES) ile takip ediyor, kaynak planlamamizi ERP

ile yonetiyor, siirekli iyilestirme caligmalarimizi ise Kaizen
Gelisim Bakis Agis1 yaklagimiyla destekliyoruz. Bunun yaninda
hizli kalip degistirme sistemleri, 6zel baglama ¢oziimleri ve
otomasyon entegrasyonlari lizerine caligmalarimizi siirdiiriiyoruz.
Miisterilerimize sadece bir iiriin sunmuyor; iiretim siireclerini
daha verimli, daha giivenli ve daha siirdiiriilebilir hale getirecek
miihendislik ¢oziimleri gelistiriyoruz. Bazen bir baglama
sisteminin operatore kazandirdig: birkac dakikalik zaman bile, y1l
sonunda 6nemli bir verimlilik avantajina doniisebiliyor. Clinkii
bugiin fark yaratan, sadece liriin tiretmek degil, miisteriye deger
katan ¢oziimler sunabilmektir. Ornegin; bir miisterimizde kalip
degistirme siiresini SMED (Single-Minute Exchange of Die)
kapsaminda tekli dakikalara azaltmak bile y1l sonunda ciddi
tiretim kazanglar1 sagladi. Hedefimiz, lireten sanayicinin isini
kolaylastiran, giivenilir ve stirdiiriilebilir ¢oziimler sunmaktir.

Mikron Hassasiyeti ve Robotlu Otomasyon Entegrasyonu
Imalat sektoriinde “mikron mertebesinde” hassasiyet ve sifir
hata hedefleri, baglama ve 6l¢tim teknolojilerini kritik hale
getirdi. Dogru baglama sistemi {iretimin temelini olusturuyor.

Is parcasi dogru baglandiginda hem kalite artiyor hem de hata
orani diisiiyor. Otomasyonla birlikte bu siirecler daha hizli, daha
giivenli ve tekrarlanabilir hale geliyor.

Son dénemde 6zellikle robotlarla entegre ¢alisabilen fikstiir
sistemleri {izerinde yogunlagiyoruz. Bu sayede iiretim siirecleri
daha istikrarli ilerliyor, ¢cevrim siireleri kisaliyor ve operator
kaynakli hatalar 6nemli 6lgiide azaliyor. Ozellikle yiiksek adetli
tiretim yapan igletmeler icin bu akilli sistemler hem verimlilik
hem de kalite acisindan ciddi avantajlar sunuyor. Robot
entegrasyonlu fikstiir projelerinde cevrim siirelerinin kisaldig1
sahada net bir sekilde gozlemleniyor.
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Stratejik Sektorlerde Yerlilesme ve Kati Toleranslar
Savunma, havacilik ve otomotiv gibi toleranslarin son derece
kati oldugu sektorlerde yerlilesme oranlari artiyor. Bu alanlarda
hata pay1 yok denecek kadar kisithidir. Dolayisiyla kullanilan
baglama sistemlerinin de ayni hassasiyetle ¢aligmasi gerekiyor.
Bu beklentilere uygun, yiiksek hassasiyetli ve giivenilir ¢cozlimler
gelistirmeye kararlilikla devam ediyoruz.

Ozellikle savunma, havacilik ve otomotiv sektorlerinden

gelen taleplerin kayda deger sekilde arttigini gozlemliyoruz.
Savunma ve havacilig1 temsil eden iilkemizin en 6nemli sanayi
kuruluglarinda yer alan kritik projelerde edindigimiz tecriibe, bu
alanlardaki miihendislik kabiliyetimizi siirekli olarak yukariya
tagimamizi sagliyor.

Nitelikli insan Kaynag ve Otomasyonun Rolii

Sektoriin genelinde yasanan nitelikli insan kaynagi ve teknik
personel sikintisi, bugiin hepimizin ortak yapisal konusudur. Biz
bu sorunu agmak adina ekip arkadaglarimizin gelisimine siirekli
yatirim yaptyor ve deneyim paylasimina bilyiik 6nem veriyoruz.
Universiteler ve meslek yiiksekokullartyla yiiriittiigiimiiz kamu-
sanayi ig birlikleri kapsaminda staj imkénlar1 sunuyor, teknik
egitimlerle gen¢ miihendis adaylarinin sektore hazirlanmasina
katki saglamaya calistyoruz.

Uretimde otomasyonun agirlig1 artarken, insan giiciinii sistemin
digia itilen degil, tam aksine sistemi yoneten ana unsur olarak
konumlandirtyoruz. Otomasyonu, insanin yerine gecen degil,
insanin isgini kolaylastiran ve verimliligini artiran bir destek¢i
olarak goriiyoruz; clinkii teknolojiyi gelistiren de, onu dogru ve
verimli kullanan da insandr.

Orta Vadeli Gelecek ve Yatirim Istah

Tiirk sanayisinin gelecegi konusunda umutluyuz. Zor
donemlerden gecgiyoruz ama bu sektor daha once de bir¢ok
zorlugu dinamizmiyle agmay1 bagardi. Uretmekten vazgegen

bir sanayimiz yok. Bundan sonraki siirecte de yatirimlar devam
edecektir; ancak eskisi gibi her alana degil, daha secici adimlar
gorecegiz. Firmalar daha ¢ok iiretimi kolaylastiracak, verimlilik
oranlarini yukari ¢cekecek ve kendilerine kiiresel pazarda rekabet
avantaji saglayacak stratejik yatirimlara yonelecek.

Dijitallesmeye, kalite standartlarina ve katma degerli iiretime
yatirim yapan firmalarin 6niimiizdeki donemde daha da
giiclenecegi aciktir. Uretimin oldugu yerde umudun da olduguna
inaniyoruz. Tiirkiye iireten bir lilke ve liretmeye devam ettigi
stirece rekabet giiciinii koruyacaktir. Biz de ER-EL olarak bu
dogrultuda kararlilikla iiretmeye, yeni ¢oziimler gelistirmeye ve
gelecege yatirim yapmaya devam edecegiz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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VIZYON

AKKO, Uretimde 40. Yasm Kutluyor!

Sanayi tarthimizin en giiclii basar1 hikayeleri azim, cesaret ve kararlilikla baglar.

Takvimler 1986 yilin1 gosterdiginde
Konya’da, heniiz miitevazi bir atlyede
bu hikdyenin ilk tohumu atiliyordu.
Cocuk yasta tezgah basinda edindigi
zanaatini gelecege tasimak isteyen geng
torna ustasi Abdullah Karakus, diigiin
hediyesi olan ziynet esyalarini sermaye
yaparak ilk manuel torna tezgahini
atolyesine yerlestirdi.

O kiiciik atolyede oncelikle sanayinin
ihtiya¢ duydugu yedek parcalar
iiretilmeye baslandi. Uretilen isler takdir
gordiikce, Tiirkiye pazarinda heniiz yeni
yeni yer bulan CNC teknolojisine yatirim
yapma karari alindi. Bu vizyonu hayata
gecirebilmek adina biiyiik bir mali risk
tistlenildi ve o kritik adim atildi.

Talash imalatin dogasini, metalin dilini
ve hassasiyetin kiymetini ¢cok iyi bilen
Abdullah Usta icin asil doniim noktasi
ise tezgahinda kullandig1 bir kesici
takimin beklentisini karsilayamamasi
oldu. O giin tezgah baginda yaganan
mesleki hayal kirikligi hem AKKO’nun
tarihine ¢ag atlatacak hem de Tiirkiye
sanayisinde fark yaratacak iddiali bir
meydan okumaya dontistii: “Bunu ben
iiretecegim, nasil iiretilecegini de tiim
diinyaya gosterecegim!”

Bu iddia; AKKO’nun bugiinkii kiiresel
uzmanliginin, miihendislik giiciiniin
ve kesici takim sektoriindeki koklii

seriiveninin ilk kivilcimi oldu.
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Zanaattan Yiiksek Teknolojiye:
Uretimle Biiyiiyen Bir Dongii
AKKO, yola ¢ikt181 ilk giinden itibaren
kazandig1 her degeri yeniden teknolojiye
aktaran vizyoner bir yaklagimla hareket
etti. Urettikge ileri teknolojiye, makine
parkuruna, kapasiteye ve en dnemlisi
insana yatirim yapti. Egitime, Ar-Ge’ye
ve inovasyona ayrilan her kaynak,
tezgahtan ¢ikan iirliniin hassasiyetine
dogrudan yansidi.

Yatirimlarin kargili§1 alindikca iiretim
hacmi arttr; tiretim arttikca Ar-Ge ve
teknoloji hamleleri daha da cesurlasti.
Tiirkiye i¢ pazarinda yakalanan yiiksek
kalite standartlar1 ve kogulsuz miisteri
memnuniyeti, kisa stirede sinirlar agti.
Tiirk sanayicisinin giivenini kazanan

yerli kesici takimlar, diinya pazarinda da
rekabetin kurallarin1 degistirmeye basladi.

Miitevazi Atolyeden Dev Entegre Tesise
Bugiin AKKO Kesici Takimlar; Konya
Organize Sanayi Bolgesi’ndeki 40 bin
metrekarelik, hammaddeden son iirtine
tiim siirecleri kapsayan entegre akilli
tesisinde, Endiistri 4.0 altyapisiyla

talagli imalat sektoriine yonelik yiliksek

teknolojili kesici takim ¢6ziimleri sunuyor.

AKKO:; kesici takim, kesici u¢ ve takim
tutucular Tiirkiye’de ayni ¢ati altinda
iireten tek entegre tesis olma unvanini
gururla tasiyor. 15 binden fazla standart
iiriin ¢esidi ve yillik yiiz binlerce adetlik
kapasitesiyle diinya devleriyle ayni ligde
yarislyor.

Tiim bu biiylimenin ardinda ise
degismeyen bir ilke yer aliyor: “Uretim
gibi ciddi bir isi yapacaksak, iiriinde
kusursuzlugu taahhiit eden her seye
yatirim yapmak gerek.”

7 Kitada, 90’1 Askin Ulkede Metale ve
Gelecege Sekil Veriyor

Abdullah Karakus’un 1986°daki
“diinyaya gosterecegiz” sozii, bugiin
kiiresel bir ger¢cege doniismiis durumda.
AKKO; Avrupa, Amerika ve Cin’deki
yapilanmalar: ve girketleriyle 7 kitada,
90’1 agkin iilkeye ihracat gerceklestiren
kiiresel bir gii¢ konumunda bulunuyor.

AKKO’nun 40 yillik hikayesinde
degismeyen bir seyler var elbette: Talasl
imalata duyulan tutku, yerli iiretimin
glicline olan inang, tavizsiz kalite anlayisi
ve ticaret ahlakai...

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Thsan Kocak’m kadim tiiccar ahlaki ve
cozum ortakhgiyla sahada devlesiyor!

Japon miihendisliginin sifir toleransl rijitligi, Ihsan Kogak’m asirlik Ahilik hafizas1 ve
“baba dostu” giiveniyle birleserek Tiirk imalat¢isinin kiiresel bagarisina omuz veriyor.
Dogru teknoloji ve sarsilmaz bir vefa bagiyla Konya’dan diinyaya uzanan bu basari
hikayesi, kaldig1 yerden biiyiiyerek devam ediyor. Iste devam eden Ihsan Kocak ¢6ziim

ortaklarinin iiretim hikayesi...

Thtisas, Ustiin Japon Teknolojileri ve Dogru Tedarikciyle Is Birligi:
TTT - Auto’dan Diinyaya Giiven Ihracati...

TTT - Auto Uretim Miidiirii Cahit Sayar:
TTT - Auto olarak 2007 yilinda
ciktigimiz bu iiretim yolculugunda,
bugiin agir vasita fren kaliperleri
tiretiminde uzmanlagmig ve iiretiminin
%100’linii diinyaya ihra¢ eden kiiresel bir
marka konumundayiz.

“[htisas sahibi olmak, markamizi fren
kaliperi imalatinda zirveye tasid1”
Sektordeki yaklagik 20 yillik
deneyimimiz boyunca 70’ten fazla
lilkeye gerceklestirdigimiz ihracat
basarisinin temelinde, tek bir {iriin
grubuna odaklanarak yakaladigimiz derin
ihtisaslagma yatiyor. Istedik ki giictimiizii
dagitmayalim; kaliper alanindaki pazar
liderligimizi ve uzmanligimizi koruyarak
bu alanda en iyisi olmaya devam edelim.
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Kritik operasyonlar, titizligiyle iiretime
deger katan kadinlarca gerceklesiyor
Fabrikamiz, tiim proseslerin kendi
biinyemizde yiiriitiildiigii entegre bir iiretim
tesisidir. Sanayinin en biiyiik kanayan
yaralarindan biri olan nitelikli personel
eksigine ragmen, firmamiz biinyesinde
calisan istihdam siiresi oldukga yiiksek.
Ustelik iiretim hatlarimizdaki kritik ve
hassas operasyonlarin biiyiik bir boliimii,
titizlikleriyle tiretime deger katan kadin
calisanlarimiz tarafindan bagariyla
gerceklestiriliyor.

“Can giivenligini taahhiit eden son
derece kritik parcalar iirettigimiz icin
hataya yerimiz yok. Bu durum, bizi
stfir toleransla ¢caligan yiiksek teknoloji
tezgahlarla ve onlarin arkasinda duran
giivenilir bir tedarik¢iyle calisma
zorunluluguna gotiiriiyor.”

Otomatik ve hassas iiretim hatlarimizda,
talagh imalat siireclerimizin omurgasini
OKK isleme merkezleri ve Nakamura-
Tome CNC torna tezgahlari olusturuyor.
Uretim parkurumuzda bu markalarm
yogun bir sekilde yer almasi tesadiif
degil; Japon teknolojisinin sahip oldugu
iistiin hassasiyeti, hiz1 ve dayaniklilig1
her giin bizzat sahada deneyimliyoruz.

Agir vasita giivenlik parcasi iiretti§imiz
icin toleranslarda sifir hata ile calismak
zorundayiz. OKK ve Nakamura-

Tome tezgahlari, en zorlu kesme
sartlarinda dahi bu yiiksek hassasiyet
ve dayaniklilig1 bize kesintisiz olarak
sunuyor.

Bu iistiin teknolojilerin temsilcisi olan
Ihsan Kocak firmast ise bizim icin
siradan bir tedarik¢inin cok Gtesinde.

Konya ve bolge sanayisinde onlarin
tecriibesine, koklii gecmisine ve
esnafligina sahip bagka bir firma neredeyse
yok. Yatirimini yaptigimiz Japon
tezgahlar1 yapilar1 geregi zaten kolay
kolay servis ve ariza ihtiyact doguran
makineler degil. Ancak ne zaman hizl bir
destege ihtiyac duysak, Ihsan Kogak’in
sundugu ¢oziim ortaklig ve teknik
yetkinlik gercekten miithis bir giiven
veriyor. Sunduklari bu giiclii servis, teknik
altyap1 ve samimi esnaflik yaklasimindan
son derece memnunuz. TTT - Auto olarak
agir vasita kaliperi dendiginde, kiiresel
arenada lider konumumuzu korurken,
arkamizda Thsan Kocak gibi giiclii ve
giivenilir bir ¢ziim ortaginin oldugunu
bilmek iiretimin gelecegimize ¢ok daha
giivenle bakmamizi sagliyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Sanayinin Sirtim Yasladig Thsan Kocak Giivencesi, Fevzi Arcek’le

Yarim Asirhik Dayanisma

Genel Miidiir Nigmet Cicek:

1978 yilinda Fevzi Ar¢ek Otomotiv olarak
basgladigimiz iiretim yolculugumuzu,
otomotiv sektoriinde 40 yili agkin

koklii bir tecriibeyle siirdiiriiyoruz.

2004 yilinda hayata gecirdigimiz ticari
markamiz Waspo ile bu derin birikimi
biiylitmeye devam ediyor; 8.500 m?’lik
modern tesisimizde ve teknolojik makine
parkurumuzda otomotiv sektdrii icin
devirdaim su pompalart iiretiyoruz.

2007 yilindan bu yana sadece devirdaim
su pompast liretimine odaklanmamiz, bizi
bu alanda eksiksiz bir ihtisas sahibi kild1.
[lk ihracatimizi Malezya nin baskenti
Kuala Lumpur’a gerceklestirerek
ciktigimiz bu kiiresel yolculukta, bugiin
Waspo kalitesini 57 iilkeye ulastirmanin
gururunu yastyoruz.

Bizim Thsan Kogak ile olan
hukukumuzun baglangi¢ tarihini
hatirlamam neredeyse imkansiz; ¢linkii
iligkilerimizin kokeni babalarimizin
birlikte ticaret yaptig1 yillara, yarim

asir oncesine dayaniyor. Aradaki bag,
stiradan bir alim-satim iligkisi degil;
babadan ogula devrolan muazzam bir
dayanigma ve ticaret kiiltiirii. [hsan
Kocak’mn biinyesinde barindirdig: tiiccar
ahlaki ve imalat¢tya sundugu bahsi dahi

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

edilemeyecek biiyiikliikteki destekler, bu
sanayinin harcini olugturan temel. ..

Ahilik kiiltiiriine sadakat...

Hi¢ unutamadigim bir animi paylasmak
isterim: Ge¢miste, imalat¢ilarin CNC
tezgahlara heniiz yeni adapte oldugu ve
CNC Kiiltiiriiniin yeni yeni olustugu zorlu
bir donemdeydik. Uretimimizi biiyiitmek
adna, o giinkii kosullarimiza gére oldukca
biiyiik bir yatirim karar1 aldik. Tiim
imkanlarimizi zorlayarak kaynagimizin
neredeyse tamamini tek bir Japon tezgahi
alimia ayirdik. Yatirimini yaptigimiz
tezgah 4 ay sonra teslim edilecekti.
Altyapr hazirligi i¢in istenenler listesinde
bir vidali kompresor de yer aliyordu.
Bizim biinyemizde ise sadece standart
tip kompresor vardi ve mutlaka vidali
kompresor almamiz gerekiyordu. Ancak
biitiin kaynagimizi tezgaha yatirdigimiz
icin tezgahi caligtiracak kompresorii
alacak biitcemiz kalmamugti.

Caresizlikle Thsan Kogak’1in kapisini
caldim; bugiinkii Yonetim Kurulu
Baskani, kadim dostum Veyis Kocak ile
goriistiim. Kompresoriin doviz cinsinden
fiyatint duydugumda mahcubiyetle “Alma
imkanim kalmadi” dedim. Veyis Bey’in

o giinkii yaklagimi, gercek esnafligin ve
dayanigmanin ne demek oldugunu bana

bir kez daha gosterdi. Bana dondii ve
“Denizden ge¢ip ¢cayda bogulmak olmaz.
Makineyi almigsin, kompresor olmadan
calismaz. Sen kompresorii al gotiir; 6deme
planini ne zaman ve nasil yapabileceksen
kendin belirle” dedi.

Iste ahilik kiiltiirii; sanayiciye, iireticiye
sahip ¢ikan bu esnaflik anlayigidir. insan
zor giiniinde yaninda olani asla unutmaz.
Bu yiizdendir ki biz bugiin de bir yatirim
yapacagimiz zaman ilk olarak Thsan
Kocak’mn kapisini ¢alariz.

Ihsan Kocak, ii¢c kusaktir kurum
kiiltiirii ve esnaflik degerlerini
muhafaza ediyor

Ihsan Kogak, maddi ve manevi
katkilarinin 6tesinde, bolge imalatcisinin
tizerinde inanilmaz bir psikolojik
giivencedir. Uretimin, imalat¢inin derdini
bizzat bildikleri i¢in arkamizda duran o
giiven hissi bize cesaret veriyor. Ustelik
bir imalat¢1 i¢in ihtiya¢ duydugu her
seyin tek bir catr altinda olmas1 muazzam
bir konfor. Nalburiyeden en geligmis
CNC tezgaha kadar her ihtiyacimizi
Ihsan Kogak catis altinda tek seferde
temin edebilmek biiyiik rahatlik.

Sektorde kendi aramizda konusurken

bir malzeme ya da teknoloji igin ‘Thsan
Kocak’ta varmis’ lafin1 duydugumuzda
derin bir ‘Oh’ ¢ekip rahatliyoruz.
Sanayiye esnafligiyla, tiiccarligiyla
boylesine karsiliksiz hizmet etmis bir
kurumun Konya’dan gittigini bir an olsun
diisiiniin... Geride ne kalir, kim kalir? Bu
bolge imalati icin telafisi imkansiz devasa
bir kayip olur. Ug kusaktir ayni kurum
kiiltiiriinii, ayni tiiccar ahlakini ve insani
degerleri korumay1 basaran Thsan Kogak
varken, bizim yatirim i¢in bir bagka
kapiy1 ¢almamiz zaten diistiniilemez.
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Mikro Toleranslarin Zirvesinde Bir Bagari
Hikayesi: NORM Tooling

Sanayilesme tarihinde boyutlari kiigiik ancak iistlendikleri sorumluluklar devasa olan kritik
bilesenler vardir. Otomotivden havaciliga, beyaz esyadan modern mobilya endiistrisine kadar
uzanan genis iiretim ekosisteminde hi¢bir sistem, kusursuz baglanti elemanlar1 olmadan

bir araya gelip varligim siirdiiremez. Sektorde cogu zaman ‘civata-somun’ denilerek basite
indirgenen baglanti elemanlari; ileri seviye miihendislik, malzeme bilimi, imalat miihendisligi
ve tavizsiz bir proses disiplini gerektiren stratejik bilesenlerdir. Bu kusursuzlugun temelinde
ise karbiir kaliplara hayat veren ve mikron alt1 toleranslarda geri doniisii olmayan bir
miikemmellik sunan STUDER silindirik taglama hassasiyeti yatar. NORM Tooling’1 ziyaret
ederken STUDER Tiirkiye Bolge Miidiirii Atilla Aydin da TT Magazin’in yanindaydi.

NORM Tooling Is Birimi Direktorii

Temelleri 53 yi1l 6nceye uzanan ve bugiin
24 iiretim tesisi ile yaklagik 3 bin 800
calisan1 bulunan NORM Holding’in

en stratejik yapilarindan biri NORM
Tooling. TT Magazin olarak IAOSB
tesislerinde Is Birimi Direktorii Ali
Tanriseven, Uretim Yoneticisi Meri¢
Can Yolcu ve Uretim Kidemli Uzmam
Siileyman Borekci ile bir araya gelerek
fabrikanin geligsimini, onayli Ar-Ge
giiciinii, 14 adetlik STUDER silindirik
taslama parkurunu ve FORM CNC ile
kurulan miihendislik is birligini
konustuk.
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STUDER Tiirkiye Bolge Miidiirii

Hassas Isleme ve Karbiir Kalip
Uretiminin Dogusu

NORM Holding’in yarim asr1 asan sanayi
seriiveninin temelinde, kritik prosesleri
kendi biinyesinde miikemmellestirme
vizyonu yer altyor. NORM Tooling’in

2003 yilinda bir ihtisas ve kalip fabrikasi
olarak kurulmasi da bu stratejinin bir adimi.
Bu adim, zamanl hassas talasl imalat
iiretim hatt1 kurulumu ile de desteklenerek
gelecege yonelik gelisimini giiclii adimlarla
slirdiiriiyor. Yeni yatirim ve alanlar ile
yiiksek teknoloji iiriinlerin iiretilmesi ve
hizmet sunulmasi hedefleniyor.

Global rekabette kalip kalitesinin belirleyici
roliine dikkat ceken NORM Tooling Is
Birimi Direktorii Ali Tanriseven siireci
sOyle ozetliyor: “Baglanti elemanlart
pazarinda kiiresel olcekte rekabet
ediyorsamz kalitenizi dogrudan belirleyen
ana unsurlardan bir tanesi de kalibnizdir.
Soguk dovme kaliplar: ve matrisleri agir
pres yiikleri ve yorulma dongiileri altinda
calistig icin, takum celiklerinde dogru
malzeme, ozel is1l islem ve aginma direnci
yiiksek karbiir malzemelerle calismak
zorundasmiz. Karbiir kalip iiretimi ise;
miihendislik, maksimum hassasiyet, yiiksek
malzeme bilgisi ve sifir hata yaklasinu
gerektiriyor. NORM Tooling’i 2003 te ayri
bir ihtisas fabrikasina doniistiirmemizin
amact; bu uzmanligi otomotiv, makine
vedek parca, beyaz esya ve havacilik
sektorlerine yon veren global bir
miikemmeliyet merkezine tagimakti.”

Bugiin NORM Tooling iirettigi tiim iiriin
ve hizmetler ¢ercevesinde karbiir-celik
kaliplar ve hassas komponentler, zorlu
giivenlik testlerini gecerek yerli ve diinya
devlerinin araglarinda, makine sanayi

ve beyaz esyalarinda kritik gorevler
iistleniyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Meri¢ Can Yolcu Siileyman Borekci

NORM Tooling Kidemli Uretim Uzmani

NORM Tooling Uretim Yoneticisi

Taslamada Geri Doniis Yoktur: imalatin En Kritik Esigi
Talagh imalat siireclerinde ilk kademe kaba operasyonlar belirli
tolerans esnekliklerine sahip olabilir. Ancak taglama prosesi,
parcanin mikron seviyesindeki nihai geometrisini ve ylizey
kalitesini belirleyen son istasyondur. Sertligi olaganiistii yiiksek
ve kirilgan yapida olan karbiir ve 1s1l islemli ¢elik malzemelerde
en ufak mikron sapmasi dahi parcanin dogrudan hurdaya
ayrilmasina yol agar. Bu istasyonda hata pay1 ya da pargay1
yeniden isleme sans1 bulunmaz.

Taglama operasyonunun kritik dogasini 6zetleyen NORM
Tooling Uretim Yéneticisi Meri¢ Can Yolcu, prosesin gerektirdigi
hassasiyete isaret ederek: “Taslama, parcaya nihai formunu
veren en kritik operasyondur. Proses ¢iktisi tolerans disi ¢cikarsa
o parcamin geri doniisii kesinlikle yoktur. Karbiirii taslamak

ise standart proseslerin ¢ok otesinde bilgi birikimi, deneyim

ve ozel bir ihtisas gerektirir. Malzeme dinamigi, tag secimi,
sogutma sivist basinci, cevre hizi ve tezgdh rijitligi tam bir uyum
icinde calismalidir. Tezgdhtaki en ufak termal genlesme veya
titresim, onceki prosesleri tamamlanmis kalibt kullanilamaz
hale getirebilir. Bu nedenle makine parkumiza dahil ettigimiz her
tezgdhi son derece siki teknik kriterlerle degerlendiriyoruz” dedi.

14 adet STUDER ile Kurulan Mikron Alti Standart
NORM Tooling iiretim hollerinde yer alan kusursuz bir
intizamla dizilmis Isvicre menseili STUDER silindirik taglama
tezgahlari, dikkat cekiyor... Parkurunda 13 adet Favorit CNC
ve 1 adet S100 olmak iizere toplam 14 adet STUDER tezgah
barindiran tesis, bolgenin en yiiksek kapasiteli hassas taglama
altyapilarindan birine sahip.

Yatirimlarin 2021 yilinda bagladigini ve elde edilen yiiksek
tekrarlanabilirlik sayesinde parkurun 4 + 6 + 4 adimlariyla
biiyiidiigiinii belirten NORM Tooling Uretim Kidemli Uzmani
Siileyman Borek¢i, “Karbiir parcalarda hedeflenen yiizey
kalitesi ve geometrik toleranslar icin tezgdhin hem son derece
hassas hem de seri imalat temposuna uygun hiz ve rijitlikte
olmast sart.
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STUDER’in Granitan® granit gévde yapist termal stabiliteyi
koruyarak vardiya boyunca 6lcii kacirmadan ¢alismamizi
sagliyor. Kullanict dostu kontrol arayiizii sayesinde
operatorlerimiz parcaya ozel cevrimleri hizla kurgulayabiliyor.
Ilk tezgdhta elde ettigimiz yiiksek vyiizey piiriizliiliigii ve dairesellik
degerleri, sonraki adimlarda hi¢ tereddiit etmeden filoyu 14
adede ¢ikarmamizi sagladr” dedi.

FORM CNC ile Giiven Odakh s Ortakhg1

Geligmis bir makine parkurunun sahada kesintisiz verimle
caligmasi, arkasindaki teknik servis giicii ve distribiitor
yetkinligiyle de dogrudan baglantili NORM Tooling Uretim
Yoneticisi Meri¢ Can Yolcu, STUDER yatirimlarini istikrarlt
sekilde artirmasindaki en 6nemli etkenlerden bir digerinin
STUDER Tiirkiye distribiitorii FORM CNC ile kurulan
¢oziim odakli is birligi oldugunu belirterek sdyle konustu:
“Parkurumuzun bu olcege ulasmasinda tezgdhlarin kalitesi
kadar FORM CNC ’nin sergiledigi ¢oziim odaklr yaklasim
belirleyici oldu.

FORM CNC ekibi, sundugu teknolojiyi sahada siirekli takip
eden ve kullanicryla bagint koparmayan bir anlayisa sahip.
Geometrisi zorlu veya standart digi yeni projelerde tezgdhin
en efektif sekilde kullanilmast icin miihendislik birikimleriyle
dogrudan destek veriyorlar. Imalatta zamanla yaristyoruz;
herhangi bir teknik sorumuzda FORM ekibinden ayni

giin icinde geri doniis ve saha destegi alabilmek kesintisiz
liretimimiz igin biiyiik bir giiven kaynagi.”

Ar-Ge Giicii ve Siirekli Tyilestirme: GEMBA & Kaizen
NORM Tooling’in yerli ve global sanayiye sundugu yenilik¢i
¢oziimlerin arkasinda, onayli Ar-Ge merkezinde ¢aligan 20
kisilik uzman miihendis ve teknisyen kadrosu yer aliyor.

Imalat, 1s1l islem, kaplama, kalip 6mrii, alasimlar ve simiilasyon
odakl1 bu teknik giic; taglama gibi kritik alanlardaki stirekli
kurum ici egitimler ve sahaya yayilan yalin tiretim felsefesiyle
destekleniyor. NORM Tooling s Birimi Direktorii Ali
Tanriseven, “Yaln iiretim bizim icin bir yaklagim bicimi

ve yasayan bir fabrika kiiltiiriidiir. Tesisimizde her sabah
aksatilmadan, saat tam 09:00’da ¢alisma arkadaslarimizin genis
katilimiyla GEMBA bulusmast gerceklestirilir. Yoneticilerden
operatorlere kadar tiim ekip sahada toplanarak diiniin ¢iktilarint,
giiniin hedeflerini ve Kaizen onerilerini yerinde degerlendirir.
Problemi kaynaginda goriip ¢oziimii yerinde iiretmek;
gelisimimizi, kalitemizi ve ¢evikligimizi siirekli yukart tastyor.

Insana, egitime ve dogru teknolojiye yaptigimiz yatirimlarla
mikron toleranslarin diinyasinda ¢itayt yiikseltmeye

devam edecegiz.” diyerek bu operasyonel disiplini ve saha
dinamizminin altin1 ¢izdi.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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TEKNIK YAZI

Yerde Yatan Para: Stoklarin Goriinmeyen

Maliyeti

Tedarik krizleri ve kiiresel belirsizlikler karsisinda depolara siginmak ilk bakista giivenli
bir liman gibi goriinebilir. Ancak yiiksek faiz ve durgunluk ortaminda depolanan her fazla
malzeme, sirketin damarlarindaki nakdi kurutabilir. Finansal Danisman Olcay Duran;
sirketlerin asil sormasi gereken sorunun “Depomda ne kadar mal var?” degil, “Depomda ne
kadar param yatiyor?” oldugunu vurguluyor.

Son yillarda yaganan geligsmeler,
sirketlerin yalnizca kendi i¢ siireclerini
iyi yonetmelerinin yeterli olmadigini bir
kez daha gosterdi. Jeopolitik gerilimler,
savaslar, enerji maliyetlerindeki artis,
lojistik sorunlar1 ve degisen ticaret
politikalar1, tedarik zincirlerini her
zamankinden daha kritik hale getirdi.
Bunun sonucu olarak bugiin bir¢cok sektor
icin tedarik sorunlart, is yapis bigiminin
kalic1 bir pargast haline gelmis durumda.
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Bugiin bu denklemi daha da karmagik
kilan yeni bir dinamik var: Kiiresel

capta veri merkezleri ve yapay zeka
altyapilaria yonelik devasa talep; bellek,
¢ip ve donanim fiyatlarini yukari cekerken
tedarik zincirindeki maliyet baskisini
katliyor. Dalgalanma bu kadar yiiksekken
isletmeler “tam zamaninda iiretim” gibi
maliyet diigiiriicii yontemleri uygulamakta
zorlaniyor. Malzeme sikintis1 riskini

goze almak istemeyen lireticiler, yiiksek
maliyetine ragmen stoklarmni sigirmeyi
segebiliyor; bu da depolarda atil duran
sermayeyi devasa boyutlara ulastiriyor.

Aslinda bu egilim sagirtict degil. Uriine
zamaninda ulagamamak veya tiretimi
durdurmak, cogu zaman yiiksek stok
maliyetinden daha biiyiik bir risk olarak
goriiliiyor. Ozellikle teslim siirelerinin
uzadig1 ve fiyatlarin siirekli degistigi
donemlerde isletmeler, kendilerini
giivence altina almak amaciyla normalden
daha fazla stok tutmay1 tercih edebiliyor.

[lk bakista bu karar oldukga mantikli
goriinebilir. Ancak her giivenlik 6nleminin
bir maliyeti vardir. Depoya giren her ilave
malzeme iiretim siirekliligini desteklerken
ayn1 zamanda sirketin nakdini de raflara
baglar. Ustelik stok arttik¢a yalmzca satin
alma maliyeti degil; depolama, finansman,
sigorta ve deger kayb1 gibi goriinmeyen
maliyetler de biiytimeye baglar.

Bu nedenle giiniimiiziin en 6nemli
yonetim sorularindan biri sudur:
“Belirsizliklere kars1 daha fazla stok

mu tutulmali, yoksa eldeki nakit mi
korunmal1?”” Bu sorunun herkese uyan tek
bir cevabi yoktur. Ancak kesin olan bir
gercek var ki stok kararlart artik yalnizca
liretim veya satin alma departmaninin
verecegi operasyonel kararlar degildir;
dogrudan finansal sonuglar1 belirleyen
stratejik kararlardir.

Durgun Piyasada Yaniltici Refleks:
Tedarikciye Yiiklenmek

Son derece durgun bir ekonominin i¢inde
sikigip kaldik. Tiiketimin baskilanmast,
yiiksek faiz ortamu, siki finansal

kosullar ve zayiflayan talep; bir gecede
diizelmeyecek tiirden yavas bir biiylimeye
isaret ediyor.

Birgok kurulug gelir elde etmekte
zorlaniyor ya da gelirlerinde belirgin
diigiisler yasiyor. Bu durum dogal olarak
dikkatleri maliyetleri diisiirmeye ¢ekiyor.
Ilk akla gelen ¢oziim ise genellikle
tedarik¢i maliyetlerini baskilayarak
tasarruf saglamak oluyor.

Ancak maliyetleri diisiirmenin yolu her
zaman tedarikciden daha fazla indirim
istemek degildir. Ozellikle belirsizligin
yiiksek oldugu donemlerde bu yaklagim,
kisa vadede tasarruf saglarken uzun
vadede ¢cok daha agir maliyetler
dogurabilir.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Kesintilerin Bedeli indirimden Agir Olabilir

Bir sirket, tedarik¢isinin kar marjin siirekli asagi cekmeye
caligirsa bir siire sonra o tedarikei icin “oncelikli miisteri”
olmaktan cikabilir. Ozellikle tedarik kapasitesinin sinirli oldugu
donemlerde tedarikgiler; kendileriyle daha saglikli, dengeli ve
stirdiiriilebilir iligskiler kuran miisterilere 6ncelik verir. Bu durum
sadece fiyat ya da pazarlik giiciiyle ilgili degildir; bilhassa son
dakika sipariglerinde, acil ihtiyaclarda veya piyasada malzeme
bulunamadiginda kendini acikca gosterir.

Giiclii bir tedarikei iligkisi kurulmadiginda, tedarik zincirinde
yasanan bir kesintinin faturasi cok daha agir olabilir. Malzemenin
zamaninda gelmemesi iiretimin durmasina, teslimatlarin
gecikmesine ve nihayetinde miisteri kaybina kadar uzanan

yikici bir zincir yaratabilir. Dolayisiyla kisa vadede tedarik¢iden
koparilan birka¢ puanlik fiyat indirimi, ileride yasanabilecek tek
bir tedarik krizinde ¢ok daha biiyiik bir zarara doniisebilir.

Buradaki mesele tedarik¢iden hi¢ indirim talep etmemek degil;
sirketin nakit ihtiyacini her seferinde tedarikcinin kar marjini
budayarak ¢6zmeye calismamaktir.

Ustelik tedarikgiden alman indirim de her zaman gercek bir
tasarruf anlamina gelmez. Thtiyaciniz olmayan bir malzemeyi
sirf birim fiyat1 uygun diye aliyorsaniz, aslinda daha ucuza degil,
sadece daha erken satin almig olursunuz. Hele ki bu malzeme
aylarca depoda bekleyecekse, elde edilen fiyat avantajinin
sirketin nakdini ne kadar siireyle kilitledigini mutlaka hesaba
katmak gerekir.

Biitiin Stoklar Esit Degildir: Akilc1 Stok Yonetimi

Maliyet diisiirme refleksinin yarattigi bir diger tehlike de biitiin
stok kalemlerine ayn1 sablonla yaklagilmasidir. Oysa her stok
kaleminin sirket operasyonlar1 a¢isindan kritikligi ve degeri
ayni degildir. Baz: stratejik malzemelerin eksikligi tiretimi
tamamen durdurabilirken, kimi hizli tiikketilen tiriinler ise
talebin cok iizerinde miktarlarda stoklaniyor olabilir. Hatta bazi
kalemler, yalnizca gecmig aligkanliklar sebebiyle depoda atil
bekletilmektedir.

Bu nedenle stoklar1 sadece fiziksel miktar olarak degil; ihtiyag
sikligina ve kullanim hizina gére siniflandirmak gerekir:

* Hangi malzemeye gercekten ihtiya¢ var?

e Hangisi tam olarak ne zaman kullanilacak?

* Hangisi yalnizca “Bir giin lazim olur” diisiincesiyle rafta
tutuluyor?

Bu sorularin net yanitlari verilmeden stok miktarini artirmak da
azaltmak da saglikli bir karar degildir.
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Iste tam bu noktada stratejik stok yonetimi devreye giriyor. Stok
yonetimi, yalnizca depoda ne kadar malzeme bulundugunu
saymaktan ibaret degildir. Miimkiin oldugunca ¢ok stok yigmak
da her kalemi sifira yaklagtirmak da dogru bir strateji degildir.
Asil maharet; hangi malzemeye ne zaman, ne kadar ihtiyac
duyulacagini 6ngorebilmek ve dogru girdiyi, dogru zamanda,
optimum miktarda rafta bulundurabilmektir.

Ihtiyag duyulmayan malzemeyi bugiinden alip depolamak
yerine; tedarikciyle teslimat takvimini operasyonel ihtiyaca gore
dilimlemek, siparigleri daha kiiciik partiler halinde kabul etmek
veya kritik girdiler i¢in alternatif tedarik kanallari gelistirmek
miimkiindiir. Boylece hem miisteriye taahhiit edilen teslimat
giivencesi korunur hem de sirketin kiymetli nakdinin gereksiz
yere depoya gomiilmesi engellenir.

Raftaki Nakdin Goriinmeyen Maliyeti
Biitiin bu parametreler bizi asil can alic1 soruya getiriyor:

Depoya Baglanan Nakdin Gercek Maliyeti Nedir?

Stok maliyetini yalnizca fatura tutarryla 6lgmek yanilticidur.
Satin alinan girdi islenip satilana ve tahsilati yapilana kadar para
depoda kilitli kalir. Bu durum; 6z kaynak kullaniminda ciddi

bir firsat maliyeti, bor¢lanma halinde ise dogrudan bir faiz yiikii
yaratir.

Depolama, sigorta, fire, bozulma ve teknolojik deger kayb1 da
eklendiginde “uygun fiyata alindi” sanilan girdinin gériinmeyen
maliyetleri katlanir. Ornegin, fiyat artisindan kagmak icin 4 ay
onceden baglanan 100 milyon TL’lik hammadde; sirketin o
kaynagi1 4 ay boyunca bagka hicbir yatirimda, operasyonda veya
finansal getiride kullanamamasi1 demektir.

Stoktan Nakde: Gergek Gii¢ Doniisiim Hizinda

Belirsizlik donemlerinde stok bir kalkan gibi goriinse de isletme
sermayesini hizla tiiketebilir. Kritik olan, depodaki tirtin miktar1
degil; o stokta baglanan paranin kasaya ne kadar siirede geri
dondiigidiir.

Sirketlerin aradig1 kaynak genellikle disarida degil; depolarda
ve atil igletme sermayesinde yatar. Giiglii bir bilanco, salt

gelir tablosundaki karla degil, paranin nakde doniistim hiziyla
belirlenir. Bu yiizden asil soru “Depomuzda ne kadar mal var?”
degil, “Depoda ne kadar paramiz kilitli?”” olmalidir.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Tiirk Talash Imalatmm Giiclii Ortag

TAY VAN

Akillh Cozuiimler ve Yapay Zeka ile
Pazarda Giiven Tazeliyor

Tiirkiye imalat sanayisinin kiiresel arenada bir iiretim iissiine doniisme hikayesi yazilirken, atolyelerimizin ¢ehresini
degistiren ve pazarimiza giren ilk CNC teknolojilerinin arkasinda giiglii bir imza vardi: Tayvan.

Yakin ge¢miste Tiirk sanayicisinin kalkinma hamlesine en giivenilir, en kararli takim tezgahlar1 ve
teknolojileriyle destek veren Tayvan, lireticilerimizin endiistriyel olgunluk seviyesine ulasmasinda
yadsmamaz bir rol oynadi.

Ancak bu giiclii bag, sadece ge¢misin basaril1 bir hatirasindan ibaret degil...

Bugiin Tayvan imalat ekosistemi; gegmisten aldig1 bu giiven mirasini, gelecegin
endiistriyel vizyonuyla harmanhyor. Kiiresel takim tezgahi pazarinin dinamiklerini kokten
degistiren Tayvanh markalar; Ar-Ge, Ur-Ge ve inovasyon kiiltiiriinii en iist seviyeye
tagtyarak pazara yonelik inan¢larmi her gecen giin tazeliyor. Diiniin rijit ve uzun omiirlii
mekanik giicleri; bugiin yerini yapay zeka entegrasyonuna, akilli sensor teknolojilerine,
Dijital Ikiz (Digital Twin) uygulamalarmna ve insansiz iiretim hiicrelerine birakiyor.

TT Magazin olarak bu 6zel dosyamizda, Tiirkiye pazarinin endiistriyel yiikselisine yon veren, savunma ve
havaciliktan otomotive kadar en kritik sektorlerin iiretim partneri olan Tayvan miihendisliginin devlerini agirliyoruz.
JAINNHER’in yarim asirlik taglama hassasiyeti mirasindan HARTFORD un tescilli kontrolor teknolojilerine,
FFG grubundan FEELER 1n vaadi akilli tiretim ekosistemlerinden VICTOR TAICHUNG un efsanevi entegre
tiretim felsefesine uzanan bu genis vizyon yolculugunda; yarinin akilli fabrikalarmin kapilarini araliyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi 71
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4= FEELER

Kiiresel Teknoloji Giicii ve Uretkenlik Odakh Céziimler:
FEELER ve FFG Vizyonu

Andy Hung, FFG Satis Direktorii

FFG, bir takim tezgah {ireticisinden

cok daha fazlasidir. Bugiin Avrupa,

Asya ve Amerika genelindeki iiretim

ve teknoloji merkezleriyle 30°dan fazla
markay1 entegre eden, diinyanin en biiyiik
takim tezgahi gruplarindan biriyiz. En
biiyiik giiclerimizden biri, bu markalar
arasindaki is birligidir. Her sirket farkli
talagli imalat teknolojileri, endiistriler ve
uygulamalardaki uzmanligiyla katkida
bulunur. Bu durum, grup genelinde siirekli
teknoloji, miihendislik bilgi birikimi ve en
iyl uygulamalarin paylasilmasini saglar.

FEELER icin bu kiiresel platform;

tirlin gelistirmemizi, iiretim kalitemizi

ve uygulama miihendisligimizi 6nemli
ol¢iide artirmaktadir. FEELER Tayvan’da
tiretilse de miisterilerimiz tim FFG

ailesi araciligiyla diinya capinda biriken
teknolojilerden ve deneyimlerden
yararlanmaktadir.

Stratejik Bir Koprii Olarak Tiirkiye
Pazari ve Teknoloji Ortakhig:

Tiirkiye, FFG i¢in son derece 6nemli

bir pazardir. Yalnizca Avrupa ve Orta
Dogu’nun en giliclii iiretim iilkelerinden biri
olmakla kalmayip, ayn1 zamanda Avrupa,
Asya ve Afrika’yi birbirine baglayan
stratejik bir koprii gorevi gérmektedir.
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Tiirkiye’nin kiiresel tiretimde, 6zellikle
otomotiv, havacilik, savunma, enerji

ve hassas miihendislik alanlarinda kilit
bir rol oynamaya devam edecegine
inantyoruz. Amacimiz sadece daha fazla
makine satmak degildir. Tiirk ireticilerle
birlikte biiyiimek ve onlarin uzun vadeli
teknoloji ortagi olmak istiyoruz.

Tiirkiye, diinyanin en rekabetci iretim
iilkelerinden biri haline geldi. Bir¢ok
Tiirk sirketi halihazirda Avrupa, Amerika

ve diger kiiresel pazarlara ihracat yapiyor.

Miisterileri daha yiiksek kalite, daha kisa
teslim siiresi ve daha karmasik parcalar
talep ettikge, lireticilerin daha giiclii
teknoloji ortaklarina ihtiyaci oluyor.
FEELER’1n bu doniisiim siireci boyunca
Tiirk sirketlerini destekleyebilmesini
umuyoruz. Bagarimiz her zaman
miisterilerimizin basarisiyla 6l¢tilmelidir.
Miisterilerimiz kiiresel 6lcekte daha
rekabetci hale geldiginde, FEELER

da basarili olur. Bizim uzun vadeli
felsefemiz budur.

Makine Satisindan Uretkenlik Sunan
Anahtar Teslim Coziimlere

Giiniimiiz tiretim ortam1 koklii bir sekilde
degisti. Miisteriler artik sadece hangi
makineyi satin almasi gerektigiyle degil,
parcay1 nasil daha hizli, daha yiiksek
hassasiyetle, daha diisiik maliyetle

ve daha az riskle iiretebilecegiyle
ilgileniyor. Iste FEELER ve FFG tam
olarak bu noktada deger yaratmaktadir.
Ise miisterinin tiim {iretim siirecini
anlayarak bagliyoruz. Ardindan uygun
takim tezgahini, fikstiir tasarimini, kesici
takimlari, otomasyonu, yazilimi, prob
sistemlerini ve igleme stratejisini eksiksiz
tek bir ¢oziimde entegre ediyoruz.

Hedefimiz sadece bir makine teslim
etmek degil, tiretkenlik sunmaktir. 1§leme
siiresini azaltarak, siire¢ kararliligini
artirarak, hazirlik (setup) siiresini en

aza indirerek ve operator bagimliligini
azaltarak, miisteriler parca basina

daha diisiik maliyet ve daha hizl bir
yatirim geri doniisii elde ederler. Bir¢ok
havacilik ve otomotiv miisterisi i¢in bu
iyilestirmeler, ilk makine yatirimindan
cok daha degerlidir.

Cok Uluslu Deneyim ve Sifir Toleransh
Giivenilirlik

FFG’nin en biiyiik avantaji deneyimdir.
Markalarimiz her yil havacilik, otomotiv,
enerji, medikal, yar1 iletken, demiryolu ve
diger bircok sektordeki miisterilere hizmet
veren binlerce makine iiretmektedir. Bu
kiiresel deneyim, iiriin gelistirmeyi siirekli
olarak beslemektedir. Bir¢ok tasarim
konsepti, tiretim standardi, kalite kontrol
sistemi ve uygulama bilgi birikimi grup
genelinde paylasilmaktadir. Miisteriler
icin bu durum, bir fabrika tarafindan
gelistirilen sadece bir teknolojiyi satin
almadiklar1 anlamina gelir. Onlar, onlarca
yillik kiiresel iiretim deneyimine yatirim
yapmaktadirlar.

Bu, 6zellikle kalite sorunlarina sifir
tolerans gosteren endiistriler icin son
derece onemlidir. Giivenilirlik yalnizca
makine hassasiyeti ile olciilmez. Ayni
zamanda makine kararliligi, servis destegi,
yedek parca bulunabilirligi, uzun vadeli
tiretkenlik ve tedarik¢inin miigteriyi uzun
yillar desteklemeye devam edecegine dair
duyulan giiven anlamina gelir. FFG nin
Tiirk iireticilere sundugu deger iste budur.

Havacilik ve Savanma Sanayisine
Yiiksek Hassasiyet Taahhiidii

Havacilik ve savunma sanayisi;
olaganiistii rijitlik, hassasiyet, termal
kararlilik ve siirec¢ giivenilirligi gerektirir.
FEELER bu alanlara yogun yatirimlar
yapmustir. Dik isleme merkezlerimiz,
hassas bilesenler i¢cin miikemmel dinamik
hassasiyet ve iiretkenlik saglar.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



5 eksenli isleme merkezlerimiz, karmagik
parcalarin tek bir baglamada iglenmesini
saglayarak hem hassasiyeti hem de
verimliligi artirir. Torna merkezlerimiz;
titanyum, Inconel ve yiiksek
mukavemetli alagimlar gibi islenmesi zor
malzemeler i¢in yiiksek rijitlik ve kararl
isleme performansi sunar. Makinelerin
kendisinin 6tesinde; slire¢ mithendisligi
destegi, otomasyon entegrasyonu, prob
sistemleri, takim yonetimi ve eksiksiz
isleme ¢oziimleri de sagliyoruz. Bu
sayede miisteriler gelistirme siiresini
kisaltabilir ve iiretim riskini azaltabilir.

Maliyet Baskisina Kars1 Otomasyon ve
Siire¢ Optimizasyonu

Bugiin, parca bagina maliyetin
diisiiriilmesi diinya ¢apindaki tireticiler
icin en biiyiik zorluklardan biri haline
gelmistir. Artan is¢ilik maliyetleri, enerji
fiyatlar1 ve nitelikli operator sikintisi,
Tiirkiye’deki talagh imalat girketleri
tizerinde muazzam bir baski olusturuyor.
FEELER olarak ¢oziimiin sadece daha
hizli makineler iiretmek olmadigina
inantyoruz. Bunun yerine miisterilerin
tlim iiretim siirecini optimize etmelerine
yardimci oluyoruz.

Otomasyon, iiretkenligi artirmanin ve
iretim maliyetlerini diiglirmenin en
etkili yollarindan biridir. FEELER,
miisterinin tiretim ihtiyaclarina bagh
olarak robot otomasyonu, gantry (koprii)
yiikleme sistemleri, palet degistiriciler,
esnek iiretim sistemleri (FMS), otomatik
depolama sistemleri ve akilli iiretim
izleme Ozelliklerini entegre ederek

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

iscilik bagimliligini azaltirken makine
kullanimin1 maksimuma ¢ikarabilir.
Yiiksek hacimli iiretimler icin FFG,
iireticilerin ayn1 anda birden fazla parcay1
islemesine ve ¢evrim siiresini biiyiik
Ol¢iide azaltmasina olanak taniyan cok
milli isleme teknolojileri de sunmaktadir.
Bu, olaganiistii tutarlilik ve kaliteyi
korurken parga basina maliyeti 6nemli
Olciide diigiriir.

Gelecegin Akilli Fabrikalar1 Bugiinden
Miimkiin...

Uretim sektorii, tarihinin en 6nemli
doniisiimlerinden birini yasiyor.
Giiniimiiz fabrikalar1 artik yalnizca
isleme hassasiyeti veya liretim kapasitesi
ile degerlendirilmiyor. Ureticilerin artik
degisen pazar taleplerine hizla yanit
verirken daha yiiksek tiretkenlik, daha
fazla esneklik, daha diisiik enerji tiiketimi
ve daha siirdiiriilebilir operasyonlar
sunmast bekleniyor. FFG olarak bu
doniistimii, sadece takim tezgahi tedarik
etmekten akilli liretim ekosistemlerini
etkinlestirmeye dogru bir evrim olarak
goriiyoruz. Vizyonumuz, miisterilerin
yalnizca otomatize edilmis degil, ayni
zamanda birbiriyle baglantili, veri odakli
ve siirekli optimizasyon yetenegine sahip
fabrikalar kurmalarina yardimei olmaktir.

Temel yonelimlerden biri, robotlar, palet
sistemleri, gantry yiikleyiciler, otomatik
malzeme tasima ve Esnek Uretim
Sistemleri (FMS) dahil olmak tizere
otomasyon teknolojilerinin, minimum
insan miidahalesiyle makine kullanimini
en iist diizeye ¢ikarmak icin birlikte
calistig Karanlik Uretim (Lights-Out
Manufacturing) konseptidir. Is giicii
sikintist diinya capindaki ireticileri
etkilemeye devam ettikge, bu teknolojiler
giderek daha kritik hale gelecektir.

Bir diger 6nemli alan ise Dijital Ikiz
(Digital Twin) teknolojisidir. Uretici,
iiretime baglamadan 6nce makinenin,
takimlarin, i parcasinin ve iiretim
stirecinin sanal bir modelini olusturarak
isleme operasyonlarini simiile edebilir,
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NC programlarini dogrulayabilir,
potansiyel carpigmalar tespit edebilir,
cevrim siirelerini optimize edebilir

ve devreye alma siiresini kisaltabilir.
Bu, yeni iirlinlerin pazara sunulmasini
hizlandirirken iiretim risklerini 6nemli
Ol¢iide azaltir.

Yapay Zeka (Al), gelecegin iiretiminin
bir diger 6nemli itici giiclidiir. Yapay
zeka, yetkin miihendislerin yerini
almaktan ziyade, giiclii bir karar

destek araci olacaktir. Yapay zekanin
kestirimci bakim, makine sagligi izleme,
uyarlanabilir isleme optimizasyonu,
akilli planlama, kalite tahmini ve tiretim
analitigi gibi alanlarda iireticilere
yardimci olacagini 6ngoriiyoruz. Yapay
zeka, gercek zamanli makine verilerini
analiz ederek miisterilerin beklenmedik
durus siirelerini azaltmalarina, Toplam
Ekipman Etkinligini (OEE) artirmalarina
ve iiretim performansini siirekli optimize
etmelerine yardimeci olabilir.

Tiirkiye Pazarina Deger Odakh
Ekosistem

Tiirkiye pazar1 i¢in muazzam bir
potansiyel goriiyoruz. Tiirkiye, havacilik,
otomotiv, savunma, enerji ve hassas
miihendislik alanlarindaki gii¢lii
yetkinlikleriyle Avrupa’nin en dinamik
tiretim endiistrilerinden birine sahiptir.
Tiirk tireticiler son derece yenilikcidir ve
yeni teknolojileri hizla benimsemektedir;
bu da iilkeyi yeni nesil akilli tiretim icin
ideal bir ortak haline getirmektedir.

Amacimiz sadece gelismis teknolojileri
Tiirkiye’ye getirmek degildir. Yerel
ortaklarimizla yakin bir sekilde ¢alisarak
onlarin tiretim zorluklarini anlamak

ve pratik, deger odakli akilli iretim
¢oziimlerini uygulamaya koymak
istiyoruz. Her fabrika farklidir, bu
nedenle dijital doniigiim yolu da

her miisterinin ig hedeflerine gore
ozellestirilmelidir.
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Hartford’un Tiirkiye Pazarindaki Biiyiime Stratejisi:
Iyi Teknoloji, Akilli Sistemler ve Saglam Pazar Ortakhgi...

Hill Chang , Hartford Kiiresel Pazarlama

Peter Huang , Hartford Satig Temsilcisi

Departmani Miidiir Yardimcist

HARTFORD ve DMS, Tiirkiye pazarinda
otuz yilt agkin siiredir giiclii bir ortaklik
stirdiirmektedir. Gelisim ¢izgimiz; standart

3 eksenli isleme merkezlerinden karmagik

5 ytizeyli koprii tipi frezelere ve yliksek
hassasiyetli 5 eksenli ¢oziimlere evrilerek
stirekli teknolojik ilerleme ile tanimlanmustr.
Siirdiiriilebilir bagarimizin temel tast stratejik
bir “licgen ortaklik”tir: HARTFORD en

son teknolojiyi sunarken, DMS benzersiz
pazar uzmanlig ve teknik destegiyle
bolgede hizmet miikemmelligi icin bir

kistas belirlemektedir. Tiirk miisterilerimiz
icin HARTFORD ile ortaklik kurmak, otuz
yildir pazar varligimizin temelini olusturan;
aninda, yerellestirilmis teknik uzmanlgi
garanti eder.

Sinerjik Geri Bildirim Dongiisii ve
Pazara Ozel Uriin Gelistirme

DMS’yle birlikte biiyiimemiz, sinerjik
bir geribildirim dongiisii lizerine kurulu.
Ar-Ge stratejimiz pazar gereksinimleriyle
ayrilmaz bir sekilde baglantilidir. Bunun
temel bir 6rnegi gecen yil, yiiksek verimli
biiyiik dl¢ekli koprii tipi isleme talebine
yanit olarak, ii¢ farkli acili kafay1 entegre
edebilen bir AAC modeli tasarlamak i¢in
DMS ile is birligi yaptigimizda

yagandi.
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Bu gelistirme; hassasiyet ve verimlilikle
ilgili kritik darbogazlar1 basariyla
cozerken, ayni zamanda is¢ilik
maliyetlerini de optimize etti. Tiirk
sanayicilerinin karsilagtig1 6zel liretim
zorluklarini kiiresel iiriin gelistirme
kriterlerine doniistiirerek, HARTFORD
teknolojisinin yerel endiistriyel ihtiyaclarla
tam olarak uyumlu kalmasini sagliyoruz.

“Harttrol Premium” ile Kontrolor
Teknolojisinde Rekabet Avantaji
HARTFORD un tescilli kontrolor
teknolojisi olan “Harttrol Premium”
kontrolér, kiiresel takim tezgahi
pazarinda 6nemli bir rekabet avantaji
saglamaktadir. Yazilim ve donanimin

bu dikey entegrasyonu, rakiplerin
cogunlukla kargilayamadig1 karmagik
miisteri gereksinimlerine ¢cevik ve
derinlemesine yanitlar verilmesini saglar.
Ar-Ge ekibimiz; 6n isleme, igsleme ve
islem sonrast is akiglarini optimize etmek
icin tasarlanmis tescilli uygulamalardan
(APP) olugan bir paketi siirekli olarak
giincellemektedir. Sezgisel bir kullanici
arayiiziine oncelik vererek, operasyonel
karmagiklig1 azaltiyor, tiretim hacmini ve
hassasiyeti 6nemli dlciide artirtyoruz;

boylece iireticilerin iist diizey islemede
daha kolay ustalagmalarini sagliyoruz.

Savunma ve Havacilik Sektoriiniin Kati
Teknik Esiklerine Odak

HARTFORD, Tiirkiye’de su anda

devam eden hizli endiistriyel doniisiimii
desteklemek icin stratejik olarak
konumlanmigtir. Belirli endiistri hassasiyet
gereksinimleri i¢in 6zel olarak tasarlanmis
konfigiirasyonlar sunuyoruz. MVP ve
TGV serilerimiz verimli genel amach
isleme icin pazarin temel direkleri olmaya
devam ederken; havacilik ve yiiksek
hassasiyet sektorlerinin zorunlu kildigi
kati teknik esikleri kargilamak amactyla
odagimizi 5A, SBC ve 6zel gantry tipi
koprii modeli AERO 5 eksenli serilerimize
cevirdik.

Zorlu Malzemeler Icin 5 Eksenli

Coziimlerin 4 Teknik Siitunu

Zorlu malzemeler icin 5 eksenli

cozlimlerimiz dort teknik stitunla

karakterize edilir:

* Yapisal Rijitlik: Koprii tipi freze
serimiz, yiik tasima kapasitesini yaklagik
%30 oraninda artiran 4 lineer kizakli
Z ekseni tasarimi kullanir ve titanyum
gibi malzemeler iizerindeki agir hizmet
tipi kesme operasyonlari sirasinda
titresimleri etkili bir sekilde soniimler.

 Termal Kararhlik: Mil (spindle)
sogutmasini 5 eksenli hata telafisi ve
yapay zeka destekli diizeltme ile entegre
eden sistemlerimiz, termal deplasmani
yaklasik %70 oraninda azaltarak uzun
isleme dongiileri sirasinda tutarlilik
saglar.

¢ Yiiksek Tork Performansi: 5 eksenli
koprii tipi isleme merkezlerimiz, biiyiik
Olgekli havacilik yapisal bilesenlerinin
zorlu taleplerini karsilamak igin
HSK-A100 mil arayiizleri ile
tamamlanan, 1.000 Nm’ye kadar B/C
ekseni torku saglar.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



o Akalli Entegrasyon: Ugiincii taraf ol¢iim
sistemlerini (6rnegin Renishaw, BLUM)
otomatize is akiglarimizla sorunsuz bir
sekilde entegre ederek kapsamli bir
akilli iretim ekosistemi sunuyoruz.

Toplam Sahip Olma Maliyeti (TCO) ve
Donammun Otesinde Taahhiitler
HARTFORD’u se¢mek, uzun vadeli
karlhiliga yapilan stratejik bir yatirimdir.
Deger 6nerimiz; yiiksek makine
tekrarlanabilirligi, tutarli isleme
hassasiyeti ve giivenilir teknik destege
dayanmaktadir. Bu faktorler, plansiz
durus siirelerinde ve bakim maliyetlerinde
onemli bir azalma saglayarak daha yiiksek
verimle sonuclanir. Nihayetinde, Toplam
Sahip Olma Maliyeti (TCO) ve geligsmis
tiretim verimliligi, miisterilerimizin
HARTFORD cdziimlerine giivenme
kararlarin1 dogrulamaktadir.

Marka olarak miisteriye taahhiidiimiiz
sudur: HARTFORD, biiyiime i¢in temel
gorevi goren ¢ok yonlii, yiiksek rijitlige
sahip bir platform saglar. Donanim
saglamanin 6tesinde, miisterilerin siire¢
gelistirmelerini hizlandirmalarina yardimci
olmak i¢in kapsamli kiiresel havacilik
isleme veri tabanimizdan yararlantyoruz.
Uretici isini biiyiitmeye odaklanirken,
HARTFORD ve DMS ekipman
kararliligini ve teknik uyarlanabilirligi
saglama sorumlulugunu iistlenerek
sozlesmeye baglh ylikiimliiliiklerini
giivenle yerine getirmelerine olanak tanir.

Tiirkiye’nin Kiiresel Ust Diizey Uretim
Pazarindaki Rolii

Tiirkiye, yiiksek degerli bir iiretim
merkezine etkili bir sekilde doniisiiyor.
HARTFORD, bu endiistriyel yiikseltme
icin bir katalizor olarak hareket

etmeye kararlidir. Otomasyonu yiiksek
hassasiyetli 5 eksenli teknolojimizle
entegre ederek, Tiirk igletmelerinin
mevcut otomotiv tiretimi temelleri ile
savunma ve havacilik sektorlerinin

ozel gereksinimleri arasindaki boslugu
kapatmalarina yardimci oluyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Amacimiz, doniisiim
stirecini kisaltmak

ve ortaklarimiz icin
kiiresel st diizey iiretim
pazarinda rekabetci bir
yer edinmektir.

HARTFORD’da gergek

basari, ortaklarimizin

biiyiimesiyle olctiliir.

DMS ve yerel miisteri

tabanimizla yakin

is birligi icinde

Tiirkiye’deki koklerimizi
derinlestirmeye

kararliy1z. Sadece

makine saglamiyoruz;

geligmis iiretim

uzmanligini ve yenilik¢i

teknik ¢oziimleri aktariyoruz. Ust diizey
endiistriyel iiretimin bir sonraki donemine
onciiliik etmek icin Tiirk tireticilerle
ortaklik kurmay1 dort gozle bekliyoruz.
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SIAINNHER

Yarim Asirhk Hassasiyet Mirasiyla, Erisilebilir Taslama
Vadeden Jainnher Vizyonu

William Lee , Jainnher Thracat Satig Miidiirii

JAINNHER, 1982 yilinda kurulmusg ve
baglangicta tamamen puntasiz taglama
makineleri liretimine odaklanmigtir. 1997
yilinda ikinci iiriin grubu olan silindirik
taslama makinesini biinyesine katmadan
onceki bu 15 yillik kesintisiz odaklanma
stiresi, miisterilerimizi dinleyerek makine
kalitesini artirma ve onlarin operasyonel
taleplerini ¢6zme felsefemizin temelini
olusturmustur. Bu konsepte dayanarak
JAINNHER; medikal ve yari iletken
dahil olmak iizere ¢esitli endiistrilerin
yiiksek hassasiyetli, 6zellestirilebilir
taglama makinesi gereksinimlerini
karsilamak amaciyla ¢oziimlerini ardi
ardina ve siirekli olarak gelistirmeye
devam etmistir. Fiyat-performans odakli
¢oziimler saglamanin yaninda, akilh
makine gelistirme yetkinliklerine de
sahip bir marka konumundayiz.

Bu kiiresel giic ile taglama
makinelerimizi bugiin 40’tan fazla
tilkeye ulagtirmig durumdayiz.
Potansiyel pazarlari bizzat ziyaret edip
degerlendiriyor; yerel pazarlari agmak
ve genigletmek i¢in her zaman yerel
ortaklarla ig birligi yaparak karsilikli
giivene dayali ticari iligkiler kuruyoruz.
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Otomotivden Yar1 iletkene Uzanan
Genis Sektorel Coziim Yetkinligi
JAINNHER’in kiiresel miisteri tabani;
otomotiv, hassas takim tezgahlari,
kalipeilik, eglence/hobi, ev aletleri,
havacilik, medikal, elektronik ve yari
iletken endiistrilerindeki bilesen iiretim
sirketlerini kapsamaktadir. JAINNHER
Makine; yiiksek hassasiyetli taglama
bilesenleri, seri liretim, otomatize

iiretim hatlar1 ve tamamen taglamaya
odaklanan anahtar teslim (turnkey)
coziimler talep eden Tiirk miisterilere tam
kapsamli olarak yardimci olabilecek tiim
yetkinliklere sahiptir.

Sirketimiz her zaman “Miikemmellik
Arayigmin Otesine Gegmeyi” (Exceeding
The Pursuit Of Excellence) hedefler.
Yiiksek hassasiyetli, verimli taglama
makineleri gelistirmeye odaklanirken,
cesitli yiiksek hassasiyetli taglama
gereksinimlerini karsilamak i¢in
otomasyon ile 6zellestirme teknolojilerini
iiretim siireclerine aktif olarak
uygulamaktadir.

Raspalama lsciliginden Akilh Sensor
Teknolojilerine Miihendislik Farki
Makinelerin dig goriiniisiinden
bakildiginda JAINNHER ile rakipleri
arasindaki farki ¢iplak gozle grmek zor
olabilir. Ancak JAINNHER’in kullandig1
malzemeler, farkl kalite seviyelerinde
yiiksek nitelikli bilesenlerin se¢ilmesi ve
makineyi yapim yontemi rakiplerinden
tamamen farklidir. Ornegin; JAINNHER,
makinelerin kararlilig1 icin kritik 6nem
tasityan bazi alanlarda elle raspalama
(hand scraping) isciligini titizlikle
uygularken, rakiplerinin bir¢ogu bu
yontemi artik kullanmamaktadir.

Belirli is parcas1 gereksinimlerini
karsilamak amaciyla, mevcut makine
modellerimiz iizerinden 6zellestirilmis

Yeni makineler tasarlamanin yani sira,
Ar-Ge miihendislerimizin gelistirdigi
Ozel yapisal tasarimlar ve yiiksek
hassasiyetli sensorler, i pargast ile
taslama tas1 arasindaki boslugu gercek
zamanli olarak izleyen bir akilli makine
fonksiyonunu hayata gecirmistir.

Akillt HMI altyapisiyla da desteklenen
bu fonksiyon, iireticilere su somut
avantajlar1 beraberinde getirmektedir:

* Makine Carpismasm Onleme:
Fiziksel bir carpigsma gerceklesmeden
once sistemi algilar, alarm verir ve
ilerlemeyi otomatik olarak durdurur.

* Besleme Cevrimini Azaltma: Isleme
verimliligini maksimuma ¢ikarmak i¢in
en uygun besleme parametrelerini anlik
olarak tahmin eder.

* Makine Anomalilerini Teshis Etme:
Tezgahtaki titresim 6zelliklerine
dayanarak anomalileri 6nceden tespit
eder ve durus siiresini en aza indirmek
icin operatdre kestirimci bakim
Onerileri sunar.

« Iseme Verimliligini ve Verim
Oranlarim Artirma: Isleme
hassasiyetini, yiizey kalitesini
yiikseltmek ve takim Omriinii uzatmak
icin taglama parametrelerini optimize
eder.

* Enerji Tasarrufu: Yukaridaki tiim akilh
ozellikleri tek bir biinyede bir araya
getirerek fabrikalara yiiksek enerji
tasarrufu saglar.
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Tiirkiye’de 30 Y11 Asan Koklii Ge¢mis
ve KOBI’lere Ozel Deger Onerisi
JAINNHER, taglama makinelerini
Tiirkiye pazarmda 30 yil1 agkin siiredir
satmaktadir. Ben sahsen Tiirkiye
pazarinda yaklagik 20 yildir aktif
olarak bulunmaktayim ve bu pazarda
kurulu yaklasik 150 makinemiz faaliyet
gostermektedir. Son donemde de
sanayimize deger katan iki yeni makine
kurulumumuz gergeklestirilmistir.

Bugiin Tiirkiye talagh imalat
sektoriiniin yaklagik %80’ini KOBI’ler
olusturuyor. Taglama genellikle son
liretim operasyonlarindan biri olsa da,
hassasiyete ve nihai iiriin kalitesine
ulagmada belirleyici bir rol oynuyor ve
bu da onu Tiirk iireticiler icin stratejik
bir siire¢ haline getiriyor. Ayni zamanda
birgok KOBI’nin finansmana erigsimde ve
iist diizey ekipmanlara yatirim yapmada
zorluklarla karsilastiginin bilincindeyiz.

JAINNHER bu pazar gergeklerine
rasyonel ¢oziimlerle yaklagiyor.
KOBI’lerin finansmana erisimde
zorluklar yasadig1 bu donemde, kisa
vadeli hedefimiz olarak; yardimc1 bir
nitelik tagiyan karmagik otomatize
ekipmanlar olmadan da iireticilerin
konvansiyonel makineyle son derece
iyi kalitede bilesenler iiretebilecegi

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

basit, erisilebilir ve kararli taglama
makinelerine sahip olmalarina
yardimc1 olmay1 umuyoruz. {1k etapta
bu ekonomik ve konvansiyonel
makineleri onerirken; ek olarak yiiksek
hassasiyetli taglama makinesi, gelismis
otomatize liretim ekipmani, anahtar
teslim ¢oziim ile satig 6ncesi ve sonrast
servis hizmetlerini bir biitlin olarak
sunuyoruz. Uzun vadeli hedefimiz ise,
JAINNHER’in ileri taglama makinelerini
ve otomatize iiretim hatlarini Tiirk
sanayisine entegre ederek Tiirkiye
taglama makinesi pazarinda %35’lik bir
pazar payi elde etmektir.

Kiiresel Biiyiimede Tiirkiye’nin Rolii
ve Giiclii Bir Teknoloji Ortakhgi
JAINNHER, Tiirk KOBI’lerinin kiiresel
rekabet giiciinii artirma yetkinligine
sahip giiclii bir teknoloji ortagidir. Seri
iiretimler icin tam otomatize iiretim
hatlarin1 da iceren anahtar teslim
¢cOziimlerimiz; taslama prosesine yonelik
satig oncesi servis degerlendirmemiz,
yetkin satig sonrasi servis agimiz,
yiiksek makine kalitemiz ve maliyet
verimliligimiz Tiirk KOBI’lerine

dogrudan fayda saglamaktadir.
Bu avantajlar, tireticilerimizin
hem i¢ hem de dig pazarlarda ¢ok
daha etkin rekabet etmelerine
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yardimc1 olmaktadir.

Tiirkiye pazari, JAINNHER ’in kiiresel
biiylime stratejisi i¢indeki en 6nemli
pazarlardan biridir. Bir¢ok Avrupali ¢cok
uluslu sirket Tiirkiye’de biiyiik tiretim
yatirimlar1 yapmaktadir. JAINNHER
olarak bu kiiresel yapilarin Tiirkiye’deki
teknoloji ortag: olurken, gelecekte
onlarin diger iilkelerdeki fabrikalarinda
da ¢oziim ortagi olabilmeyi hedefliyoruz.
Bu dogrultuda, Tiirkiye pazarindan

olan beklentimiz yillar gectikce yildan
yila daha da biiyiiyen bir is hacmine
ulagsmaktir.

Sonug olarak Tiirkiye talaglt imalat
sektoriine ve liretim profesyonellerine
mesajimiz nettir: JAINNHER; dogru
yatirim i¢in en bastan degerlendirme ve
oneri sunan kapsamli bir satig oncesi
servis hizmeti saglamakta, konvansiyonel
makinelerden en ileri kontrolorlii ve
otomatize ekipmanlt makinelere kadar
esnek ¢oziimler tiretmekte, makine
izleme ile bakim kararlilig1 icin de
kesintisiz bir satig sonrasi servis
destegi vermektedir. Uretimde kiiresel
rekabetciligi yakalamak adina teknoloji
ortaginiz olarak JAINNHER Machine
Co., Ltd. sirketini secmek en dogru ve
uzun vadeli bir yatirim karar1 olacaktir.

77



TT Magazin - Say1 133

www.ttmagazin.com

DOSYA

‘? VICTOR
i\ TAICHUNG

Victor Taichung: Tiirk Imalat Sanayisinin Akilli Uretim

Doniisiimiinde Giiclii Bir Coziim Ortag:

Sheamus Huang , Victor Taichung Bagkan

Yardimcist Vekili

VICTOR TAICHUNG da temel

rekabet avantajimiz, entegre liretim
felsefesine olan sik1 baglhiliimizdan
kaynaklanmaktadir. Digaridan tedarik
edilen bilegenlere yogun sekilde
giivenen {ireticilerin aksine, birinci

sinif Meehanite® dokiimler iireten

kendi son teknoloji dokiimhanemizden
hassas iglemeye ve nihai montaja kadar
tiim yasam dongiisiinii tamamen kendi
biinyemizde yonetiyoruz. Metalurjik ve
yapisal ozellikler iizerindeki bu mutlak
kontrol, iistiin titresim soniimleme

ve olaganiistii uzun vadeli geometrik
kararhlik saglar. Agir hizmet ortamlarinda
faaliyet gosteren Tiirk sanayicileri i¢in bu
durum; agir yiikler altinda deformasyonu
onleyen ve Victor’un diinya ¢apinda
taninan efsanevi makine émriiniin temel
tas1 olan benzersiz bir yapisal rijitlige
dogrudan doniisiir.

Enflasyona Direncli Varhk: Toplam
Sahip Olma Maliyeti (TCO)
Operasyonel ve ham madde
maliyetlerinin hizla arttig1 bir cagda,

bir takim tezgahinin gercek degeri
yalnizca ilk sermaye yatirirmindan ziyade
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Toplam Sahip Olma Maliyeti (TCO) ile
Olctilmelidir. Victor’un yiiksek mekanik
kararlili1, dogrudan maksimum makine
caligsma siiresi (uptime) ve son derece
diisiik beklenmedik bakim maliyetleri
anlamina gelir. Rijit yapimiz, yapisal
titresimleri biiyiik ol¢iide soniimler; bu
da takim Omriinii uzatir ve parca 1skarta
oranlarini ¢arpici bigimde azaltir. Uzun
vadede atolye yoOneticileri, parca basina
onemli dlciide daha diisiik bir maliyet
ve tutarli bir hassasiyet elde ederler; bu
da Victor makinelerini iireticiler i¢in
stirdiiriilebilir kar marjlarim giivence
altina alan giiclii, enflasyona dayanikli bir
varlik haline getirir.

Tiirk Sanayisinin Agir Hizmet
Talepleri ve insansiz Uretim Hiicreleri
Tiirk pazarmm agir hizmet gereksinimleri
ve sahadan gelen titiz geri bildirimler,
Ar-Ge’miz i¢in hayati birer katalizor
gorevi goriiyor. Tiirk iireticiler yiiksek
yiikler altinda saglam bir performans

talep ediyor; bu da Sonlu Elemanlar
Analizi (FEA) ve yapisal yeniden
miihendislik caligmalarimizi dogrudan
etkiledi. Tiirkiye’deki nitelikli operator
sikintistm gidermek amactyla, Tayvan
genel merkezimizdeki 6zel Akilli Uretim
ve Otomasyon Departmanimiz tescilli akilli
yazilimlar ve anahtar teslim otomatize
coziimler gelistirmektedir. Entegre robotik
kollardan otomatik gantry yiikleme
sistemlerine kadar son derece 6lgeklenebilir
tiretim hiicreleri sunuyoruz. Bu otomatize
hiicreler atolye is akiglarini kolaylagtirarak
atolye sahiplerinin 24 saat insansiz veya
yar1 insansiz liretime sorunsuz bir sekilde
gecmesini saglar; boylece istikrarli ve
ongoriilebilir bir tiretim hacmini korurken
nitelikli is giiciine olan bagimlilig1 6nemli
olciide azaltir.

Yapay Zeka Destekli Dijital
Teknolojilerle Sifira Yakin Hata ve
Enerji Tasarrufu

Verimliligi en {iist diizeye cikarmaya ve
maliyetleri diisiirmeye odaklanmig birkac
tescilli dijital teknolojiyi entegre ettik.
Onemli bir gelisme, termal biiyiimeyi
gercek zamanli olarak dogru bir sekilde
tahmin eden ve dengeleyen, boylece
uzun 1sinma dongiilerini ortadan kaldiran
ve parca hatalarimi dnleyen Yapay Zeka
Termal Deplasman Dengeleme (Al
Thermal Displacement Compensation)
teknolojimizdir. Operator hatalarini en aza
indirmek i¢in, sezgisel ve kullanict dostu
HMI (Insan-Makine Arayiizii) ekranimiz,
yerlesik hata 6nleme mekanizmalarina
sahiptir ve yeni operatorlerin 6grenme
egrisini biiyiik ol¢iide kisaltir. Ayrica
Victor makineleri, elektrik tiiketimini
dogrudan kesen ve modern yesil liretim
zorunluluklartyla uyumlu olan degisken
frekansl hidrolik pompalar ve akilli
tasarruf modlar1 gibi akilli enerji tasarrufu
kontrol sistemlerini icerir.

Savunma, Havacilik ve Medikal
Sektorleri Icin 5 Eksen Coziimleri
Tiirkiye’de savunma, havacilik ve
medikal sektorlerine yonelik yapisal
kayma; titanyum, Inconel ve medikal
sinif paslanmaz ¢elik gibi islenmesi zor
malzemelerin iglenmesini gerektiriyor.
Bu sert malzemeler, yiiksek torklu ve
yiiksek hizli kesim sirasinda rezonansi
bastirmak i¢in yiiksek yapisal rijitlik
talep eder; bu gereksinim, kendi
biinyemizde iiretilen birinci sinif
dokiimlerimizle miikemmel bir sekilde
karsilanmaktadir.
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Ayrica Victor’un gelismis es zamanl 5
eksenli isleme merkezleri ve ¢ok islevli
Torna-Freze (Turn-Mill) merkezleri,
karmagik ve yiiksek hassasiyetli
geometrilerin tek bir baglamada
bitirilmesine olanak tanir. Bu, olaganiisti
geometrik toleranslar, iistiin ylizey kalitesi
ve siki diizenlemelere tabi sektorlere hizla
uyum saglamak icin gereken yiiksek
tiretim esnekligini garanti eder.

Vturn ve Vcenter Serileri ile Tek
Noktadan Tedarik Merkezi

VICTOR TAICHUNG u farkli kilan sey,
tavizsiz giivenilirligimizdir; makinelerimiz
hicbir aksama yasamadan giin be giin
yiiksek performans gosterir. Tiirkiye
pazarinda, agir hizmet tipi tornalama
yetenekleriyle taninan efsanevi Vturn
Serisi CNC tornalarimiza ve yiiksek
performansli Vcenter Serisi dik ve yatay
isleme merkezlerimize son derece yiiksek
bir talep goriiyoruz. Standart 2 eksenli
tornalardan gelismis ¢ok eksenli ¢ok islevli
makinelere ve biiylik 6lcekli ¢ift siitunlu
(gantry) frezelere kadar uzanan kapsamli
tirlin cesitliligimiz, teknolojik
yetkinliklerini sorunsuz bir sekilde
ol¢eklendirmek isteyen iireticiler icin tek
noktadan eksiksiz bir tedarik merkezi (one-
stop-shop) olarak hizmet verebilmemizi
saglar.

Degisen Pazar Kosullarinda KOBI’lere
Ceviklik ve Sektorler Arasi Esneklik
Sermaye kisit1 olan KOBI’ler hayatta
kalabilmek icin ¢evik kalmalidir. Victor
makineleri, 6ziinde genis ¢ok yonliiliik ve
esnek konfigiirasyonlarla tasarlanmistir.
Is millerimiz (spindle), agir kalip
celiklerinin kaba islemesi i¢in diigiik
hizlarda yiiksek tork sunmanin yani sira
havacilik sinifi aliiminyum veya titanyum
finis islemleri i¢in yliksek hizli hassasiyet
saglayacak sekilde optimize edilmistir.
Hizli takim degistirme ve uyarlanabilir i
parcasi tutma araylizleri ile birlestiginde,
bir iiretici bugiin yiiksek hassasiyetli bir
savunma sozlegmesini sorunsuz bir
sekilde yiiriitebilir ve yarin
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makineyi genel fason atdlye veya kalip
yapimi sdzlesmeleri i¢in hizla yeniden
yapilandirabilir. Bu sektorler arasi
ceviklik sermayeyi korur ve degisken
pazar kosullarinda yatirim risklerini
biiyiik dl¢iide azaltir.

Stratejik Coziim Ortagi: GNC Makina
ile Gelecege Giivenli Adimlar

Tiirkiye, Avrupa ve Asya’y1 birbirine
baglayan son derece stratejik ve dinamik
bir pazardir; endiistriyel esnekligi ve
biiyiimesi bizim i¢in gercekten ilham
vericidir. Yerel temsilcimiz GNC
Makina ile olan giiclii ve uzun vadeli
ortakligimizdan derin gurur duyuyoruz.
Birlikte, Tiirk tireticilerin hizli, diinya
standartlarinda satis sonrasi hizmet,
uygulama destegi ve onleyici bakim
almalarimi sagliyoruz. Tiirk sanayisine
mesajimiz net: Ekonomik veya sektorel
manzara nasil degisirse degissin,
VICTOR TAICHUNG ve GNC Makina,
akilli doniigiim yolculugunuzda en
kararli, uzun vadeli ¢oziim ortaklariniz
olarak yanimizda dimdik durmakadyr,
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EuroBLECH 2026: Rekabetin Yeni Tanimi
“Entegre ve Esnek Uretim”
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Sac isleme sektoriiniin diinya ¢apindaki en biiylik bulusmasi
olan EuroBLECH 2026, teknolojinin atdlye zeminindeki
somut karsiligini sergilemeye hazirlamiyor. EuroBLECH
Fuar Direktorii Evelyn Warwick ile degisen yatirim
kriterlerini, esnek otomasyonu ve Hannover’de sektorii
bekleyen yenilikleri konustuk.

EuroBLECH 2026’nin ana odagi nedir? Fuar imalat sanayisine ne vaat ediyor?
Odak noktamiz tekil makinelerden ziyade, iiretimin biitiin olarak nasil iyilestirildigidir.
Yapay zeka ve robotik ¢ok konusulsa da iireticiye asil kar1 getiren pratik adimlardir:
Hurday1 azaltmak, durus siirelerini kismak ve parca basina harcanan enerjiyi diisiirmek.
Fuarimizda ziyaretciler, bu kazanimlarin canh ¢aligan tezgahlarda ve entegre yazilimlarda
nasil karsilik buldugunu birebir test edebilecek.

Degisen pazar kosullarinda iireticilerin yatirim oncelikleri nereye evriliyor?

Kar marjlarmin daralmast, yatirim kararlarini daha segici kildi. imalatgilar artik makinenin
tiim kullanim 6mrii boyunca yaratacagi igletme giderlerine, parca degisim hizina ve bakim
kolayligina odaklantyor. En kritik unsur ise tesis uyumu: Kimse sifirdan fabrika kurmuyor.
Yeni bir tezgahin mevcut eski makinelerle ve kurulu fabrika yazilimlariyla sorunsuz
konusabilmesi gerekiyor.

Sac islemede kiiresel rekabetin yoniinii nasil goriiyorsunuz?

Yalnizca iyi bir makine iretmek artik tedarik¢iyi ayristirmiyor; yaris komple liretim
sistemleri lizerinden doniiyor. Eskiden otomasyon sadece yiiksek adetli seri igler i¢in
ekonomikti. Bugiin ise robotik besleme ve akilli programlama sayesinde az adetli, cok
cesitli parcalar iiretirken de otomasyon avantaj sagliyor. Ayrica standartlara uyum, servis
hiz1 ve giivenlik de fiyat kadar belirleyici hale geldi.

Ziyaretcileri bu y1l Hannover’de nasil bir deneyim bekliyor?

Yillardir teoride konugulan yapay zeka ve akilli sistemlerin giinliik liretime inigine taniklik
edecegiz. Akilli par¢a yerlesimi, kestirimci ariza 6nleme ve robotik biikiim hiicreleri
sahnede olacak. Ziyaretgiler rehberli turlarla sistemleri dogrudan kiyaslayabilecek, yeni
teknoloji sahnelerinde yapay zeka ve siirdiiriilebilirlik konularinda sektor liderleriyle
bulusabilecek.
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“Parayla Fabrika Alirsimz, Ama Nitelikli
Insam Bir Gecede Var Edemezsiniz”

Tiirk sanayisinde teknoloji yatirimlarini, 6lgek sorununu

ve ihracat hedeflerini tartisirken cogu zaman asil gercegi
1skaliyoruz: Insan, ama 6zellikle de “nitelikli” insan... Ciinkii
nitelikli insan kaynagi; nitelikli bir toplumun ve rekabetci

bir sanayinin yegane temeli demek. MAKFED Yiiksek
Istisare Kurulu Baskam ve sanayici Adnan Dalgakiran ile
“Yiizlesme” kitabindaki sarsici tespitlerinden yola cikarak;
ezber bozan egitim yaklagimini, beyin gogiinii, 6l¢ek ekonomisi
paradoksunu ve Tiirkiye’nin neden artik salt yiikii omuzlayan
tarafta kalmayip yaratici sinifa gegmesi gerektigini konustuk.

Farz edelim ki bir zaman makinesiyle 100 yil 6ncesine, geng
Tiirkiye Cumhuriyeti’nin kurulug yillarina gittik. Yeni bir tilke inga
eden o muhtesem kurucu kadro, sanayi kalkinma planinin diimenini
size verdi. Masaya oturur oturmaz ilk olarak ne yapardiniz?

1920’lerde Atatiirk’iin temellerini attig1 “harika ¢ocuklar”
mevzuatinin benzerini miithendislik ve sanayi imalati 6zelinde
kurgular; yiizlerce yetenekli genci devlet himayesiyle derhal yurt
disina gonderirdim.

Tarihin gergeginde, bu vizyonla Avrupa’ya giden Cemal Resit
Rey, Ulvi Cemal Erkin, Ahmet Adnan Saygun, Hasan Ferit
Alnar ve Necil Kazim Akses tilkelerine doniip “Tiirk Begleri”
olarak iilkemizdeki miizige yon verdiler. Atatiirk’{in o genglere
gonderdigi telgraftaki mesaj ¢cok kiymetlidir:

“Sizleri birer kivilcim olarak gonderiyorum; volkan olup
donmelisiniz.”

Iste bugiin gen¢ Cumhuriyetin sanayisine dénsem, tam olarak
bunu sanayi ve imalat i¢cin yapmaya gayret ederdim.

Neden dogrudan fabrikalar acmak, makine hatlar1 kurmak
yerine ilk hamle olarak insam secerdiniz?

Ciinkii bugiin ister sanayi olsun ister toplum; konugtugumuz her
seyin temelinde insan var. Vasathgi ¢cozmeden geri kalan hicbir alani
iyilestiremezsiniz; ¢iinkii insan kaynagi ana tagtyicidir.
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Makineleri, en son model iiretim teknolojilerini paraniz
varsa satin alabilirsiniz. Diinyanin en modern fabrikasini da
kurabilirsiniz. Ancak o teknolojiyi yonetecek, gelistirecek
ve katma degere doniistiirecek olan tek unsur nitelikli insan
kaynagidir. Parayla fabrika alirsiniz ama nitelikli insan1
parayla bir gecede var edemezsiniz.

Yetismis beyinleri yurt disina gondermekten ya da gidenlerin
donmemesinden, yani beyin gociinden korkmuyor musunuz?
En biiyiik acigimizin nitelikli ig giicii ve insan kaynag1 acig1
oldugu bir gercek; parlak genclerimizi disartya kaptiriyoruz.
Ancak meseleye korkuyla degil, stratejiyle yaklagmaliy1z.
ABD’de iiniversitelerde okuyan her {i¢ 6grenciden biri, yani
ogrencilerin neredeyse yiizde 30’u uluslararas: 6grenci. Diinyanin
en parlak beyinleri ABD’ye kosuyor. Neden Amerika, kendi
yurttaglarinin vergilerinden topladig: kaynagi yabanci 6grencilere
harcar? Ciinkii arkasinda kiiresel bir akil ve vizyon var.

Biz de egitim alaninda bu yarista basat aktor olmak zorundayi1z;
hem kendi yeteneklerimizi kaptirmayacak ekosistemi kurmali
hem de yetenekli gengleri iilkemize cekmeliyiz. Genglerimizin
gidip egitim almasina, tecriibe edinmesine “kayip” degil,
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bir bilgi transferi goziiyle bakilmali. “Biz ve onlar” diyerek
ayrismak yerine; bilgiyi, tecriibeyi ve farkliliklari tartisan bir
toplumsal akil inga etmeliyiz. Kiiresel rekabetteki tilkeler isi
sansa birakmiyor; yalnizca okulu degil, cocuga en iyi gelecek
egitimciyi dahi cimbizla se¢ip egitiyor. Bunu bireysel olarak
ailelerin sirtina yiikleyemezsiniz; bunu yapacak kurumsal
sistemi gelistirmek zorundayiz.

Tiirkiye’de bir tarafta ciddi bir genc issizligi var, diger
tarafta ise sanayici tezgahi basima gecirecek operator,

Ar-Ge merkezine koyacak miihendis bulamiyor. Bu derin
paradoksu nasil okuyorsunuz?

Bir tarafta igsizlik varken sanayicinin calistiracak donanimli
miihendis, teknisyen ve nitelikli calisan bulamamasi
coziilmeden yiiksek teknolojiye gegmemiz imkansizdir. Mevcut
egitim sistemimiz, bugiiniin ve gelecegin sanayisinin talep ettigi
nitelikli insan kaynagini iiretemiyor.

Nicelik olarak c¢ok iiniversitemiz, yiiz binlerce mezunumuz
var; fakat nitelik olarak sanayinin aradig yetkinlikler yok.
Acik konugalim: Say1y1 artirmak bir bagar1 degildir, vasatligi
yayginlastirmaktir. Bize sorgulayan, analitik diigiinebilen ve
katma deger yaratan nitelikli is giicii lazim. Nitelikli insaniniz
varsa fabrikadaki sorunu da ¢ozersiniz, imalati da kurtarirsiniz.

Ustelik cag degisti; i¢inde bulundugumuz dénemde klasik
el becerisinin tek bagina bir agirligi kalmadi. Bilinci, kigisel
ingay1 ve zihinsel temel becerileri sahiplenen yeni bir egitim
paradigmasi kurmadan bu kriz agilamaz.

Kalkinma icin Almanya ya da Uzak Dogu modellerini
dogrudan transfer edebilmek hala tartisma konusu. Uretim
kiiltiiriimiizde neleri degistirmemiz gerekiyor?

Sanayi iilkelerinin kalkinma hikayelerine stratejik bir gozle
bakabiliriz ama bagka bir iilkenin modelini bu cografyaya
kopyalayamazsiniz. Tiirkiye konumuyla, demografisiyle,
sosyolojik dinamikleriyle apayr1 bir iilke; kendi sanayi
modelimizi kendimiz liretmek zorundayiz.

Bakin, Cin tiretime ideolojik bakmadi; “Zenginlesmek ayip

degil” diyerek yola ¢ikt1 ve iireticisini fikirden nihai tiriine kadar
destekleyip nitelikli insan kaynagini fazlasiyla yaratti. Rusya ise
tiretime ¢ok daha ideolojik yaklasti. Biz bugiin sanayi toplumundan
bilgi toplumuna gecgiyoruz. Sermayenin tabana yayilmasi ve tim
paydaslarla topyek@in kalkinma sart. Her seyi simirlarm i¢inde
iiretmeyi beklemek yerine bilgiyi ve teknolojiyi transfer etmek bizi
beceriksiz yapmaz; aksine sicrama tahtasi olur.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Tiirkiye’de uzun yillar uygulanan ve sanayilesmenin omurgasi
sayilan ‘ithal ikamesi’ ve yerli iireticiyi koruma politikalari,
makine ve imalat sektoriiniin bugiinkii teknoloji birikimini
nasil etkiledi? Bu korumaci refleks bizi giiclendirdi mi?
Gegmiste uygulanan ithal ikamesine dayali sanayilesme anlayisi,
ara ve yatirim mallari sanayimiz icin gereken teknoloji birikimini
engelledi ve makine sektoriinii baski altinda tuttu. Neydi o model?
Tiirkiye’de iiretilmeyen bir {iriinii kendi imkanlarinizla tiretmeye
basladigimizda devlet ya ithalat1 yasakliyor ya da devasa giimriik
vergileri koyuyordu. Ilk bakista “milli iireticiyi korumak’ adina
hos goriinebilir; ancak ekonomi bilimine aykiri. Piyasada tek
iiretici kaldiginizda kaliteye yatirim yapsaniz da yapmasaniz da
sanayici sizden mal almak zorunda kalir. Nitekim ithal ikamesine
dayanarak var olan girketlerin neredeyse hicbirinde gercek bir
Ar-Ge kurulmadi. Ciinkii rekabetsiz ortamda akil almaz karlar
elde edildi; diinyayla rekabet hedeflenmedi, sadece i¢ pazarda
palazlanan korumaci yapilar tiiredi.

Yiizlesme’de taklitci fason/yan sanayi liginden ana sanayiye
sicrayamamamizi “yaratici simf”’ eksikligine baghyorsunuz.
Kiiresel inovasyon yarisinda ortalara sikisip kalan Tiirk
sanayisi icin bu smif neden bu kadar hayati ve biz bunu
neden insa edemiyoruz?

Kiiresel Inovasyon Endeksi’nde 100 iilke arasinda yaklasik
50’nci siralara sikismamiz, inovasyon kapasitesinde diinya
ortalamasini asamadigimizi gosteriyor. Yaratici sinift kuramamak,
sanayicimizi iyi yiik tagtyan ve siparisi vaktinde yetigtiren ancak
icat edemeyip taklitte kalan “kaliteli bir yiik tasiyiciligi”na
mahkiim ediyor. Ureticimiz ii¢ yiiz yildir bu agir yiikii sirtlandi;
artik katma deger iireten tarafa gecmek zorundayiz. Bu sinifi
inga edebilen iilkeler siireci tesadiife birakmiyor; mesele sadece
nitelikli egitim kurumlar1 kurmak degil, o vizyonu kazandiracak
egitimcileri de sisteme titizlikle dahil edebilmektir.

Sanayimizin en kronik yapisal hastaligi olan 6lcek ekonomisi
ve parcalanmishk agisindan makine sektoriindeki mevcut
tablo bize ne soyliiyor?

Tiirkiye’nin en can alict sorunu 6lgek ekonomisi eksikligidir.
Makinede 13 bin civarinda firmanin faaliyet gdstermesi sagirtict
bir dagmikliktir. Bu 13 bin firma 2017°de 15 milyar dolar

ihracat yaparken; Almanya ayni ihracati cok daha konsolide bir
yapida, sadece dev 6 kiiresel oyuncuyla 300 milyar dolar olarak
gerceklestiriyor. Ornegin uzmanlik alanim olan kompresorde;
Almanya’da yalnizca 4 firma varken bizde 74 firma bulunuyor.
Sektor onciisti Dalgakiran dahil Tiirkiye’deki 74 firmanin toplami
bile tek bir Alman firmasinin biiyiikliigiine erisemiyor. Coziim,
cok firma veya bina kurmaktan (nicelik) gii¢ birligine, odaklanmug
sermayeye ve nitelige gecmektir. Fabrikay1 da 6lcegi de konussak,
sistemi yonetecek insan1 doniigtiirmeden sanayiyi doniistiiremeyiz.
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“GROB Bir Makineden Ibaret Degil; Asirhk
Bir Miuhendislik Felsefesi”

Tirkiye’de 2 yilda neredeyse 50 tezgah kuran sessiz ama devasa
bir miihendislik operasyonu... GROB Tiirkiye Genel Miidtirti
Ahmet Kendircioglu ile markanin Tiirkiye’ye 6zel kurguladigi
konfigtirasyon hamlesinden, Tiirk sanayicisinin vizyoner yatirim
istahina ve havacilikla giiclenen yeni pazar hedeflerini konustuk.

GROB’un Tiirkiye’deki dogrudan yapilanmasinin arkasinda son
derece dinamik ve kararli bir vizyon yatiyor. GROB Tiirkiye nin
kuruldugu 2024 yilindan bu yana gecen siireci ve markanin
pazardaki bugiinkii stratejik konumunu nasil 6zetlersiniz?

2024 yilindan itibaren Tiirkiye pazarinda yaklagik 50 adet GROB tezgahinin teslimatini
basariyla gerceklestirdik ve siparis hacmimiz her gecen giin artarak devam ediyor. Bu siirecte
geride biraktigimiz 2 yili altyapr yatirimlarina, servis agimizi yetkinlestirmeye ve satig
sonras1 hizmetlerimizi en iist standartlara tasimaya adadik.

Bizim ic¢in bir diger kritik husus; Tiirk sanayicisinin satin alma dinamiklerini dogru

analiz etmek ve bu 6zgiin pazar beklentilerini Almanya’daki genel merkezimize

eksiksiz aktarabilmekti. Bu calismalarin neticesinde Tiirkiye pazari icin 6zel bir standart
konfigiirasyon gelistirdik. Tanimladigimiz bu konfigiirasyon, imalatgimizin karmagik ve
yiiksek hassasiyet isteyen tiim beklentilerini dogrudan karsiliyor. Geldigimiz nokta itibaryla,
5 eksen segmentinde pazar liderligini kararlilikla hedefliyoruz.

Kiiresel olcekte stratejik ve yiiksek teknolojili tezgahlara erisim noktasinda zaman
zaman pazar genelinde cekinceler dile getirilir. Tiirk imalat sektoriiniin bu diizeydeki
derin miihendislik teknolojilerine yaklasimini siz nasil degerlendiriyorsunuz?

Genel anlayista, tilke olarak belirli ileri diizey teknolojilere erisimimizin kisitl olduguna
dair son derece yanlig bir algi var. Oysa gergek tamamen farkli. Tiirk imalatgisi, mevzubahis
iiretim ve katma deger oldugunda her zaman daha gelismisine, daha iistiin olana tutkuyla a¢
bir yapiya sahip.

Bugiin bu pazarda faaliyet gosteren pek ¢ok sanayici, sahip oldugu iiretim giiciiniin sagladig1
konforla daha farkli, duragan getiri saglayan bir yatirim yaklagimini tercih edebilirdi. Ancak
onlar iiretimin dogasindaki o tutkulu ruhu bildikleri i¢in imkanlarini sonuna kadar zorluyor;
yiiksek yatirim maliyetine sahip, hassasiyeti yiiksek ve katma degeri giiclii teknolojilere
yatirim yapmaktan ¢ekinmiyorlar. Bizim buradaki misyonumuz sadece bir tezgah teslim
etmek degil; Tiirk {ireticisinin bu cesur, gozii pek vizyonuna rehberlik etmek ve onu
desteklemektir.
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GROB’un temsil ettigi marka kimligi ve arkasindaki derin
miihendislik mirasi bir profesyonel olarak sizin diinyanizda
neye karsilik geliyor?

GROB, siradan bir pazarlama anlayistyla “raf {iriinii” ya da kitlesel
oOlgekte herkese hitap eden bir marka olmadi hi¢bir zaman. Hedef
kitlemizin beklentileri ve kalite standartlar1 son derece yliksek.
Idealimiz; GROB’un, iiretirken o makinenin hakkini veren,
tezgahim sundugu saf miihendislik hassasiyetini kendi nitelikli
tiretimine yansitabilen seckin imalat¢ilara ulagmasidir.

Bu yil 100. kurulus yildoniimiinii kutlayan GROB, bizim i¢in
yalnizca metal isleyen bir tezgah iireticisi degil; nesilden nesile
aktarilan bir miihendislik felsefesidir. Bir makine miihendisi
olarak, GROB un vizyonunu temsil etmeyi mesleki kariyerimde
kendime yaptigim en degerli ve en dogru yatirim olarak
gorliyorum.

Ozellikle otomotiv ve e-mobilite tarafinda GROB denince
akla gelen en biiyiik giiclerden biri de devasa anahtar teslim
(turnkey) hat ¢oziimleri. TT Magazin olarak GROB’a
gerceklestirdigimiz tesis ziyaretlerinde de bu konu 6ne
cikmust. Tiirkiye’deki sanayicilerin bu dlcekteki yiiksek
otomasyonlu sistem projelerine bakisi nasil?

GROB, yalnizca miinferit tezgah iireten bir marka degil; proses
tasarimindan otomasyona, fikstiirlemeden hat entegrasyonuna
kadar iiretimin tiim agsamalarini kapsayan devasa anahtar teslim
projelerin kiiresel liderleri arasinda. Ayrica otomotivde diinya
markalarina, Rotor/Stator montaj hatlari, Batarya Tavasi montaj
hatlar1 ve pil iiretim hatlar1 iiretiyoruz ve devreye aliyoruz.

Tiirkiye’de de ozellikle iiretim 6lgegini biiyliten, yliksek adetli
ve sifir hata toleransiyla ¢aligan sanayicilerimiz i¢in bu sistem
coziimleri kritik bir dontim noktast sunuyor.

Prosesin en bagindan nihai {iriiniin ¢ikigina kadar tek bir
miihendislik disipliniyle yonetilen bu hatlar, imalat¢iya hem ciddi
bir zaman ve verimlilik avantaji sagliyor hem de operasyonel
riskleri minimuma indiriyor. Tiirk sanayisi artik sadece tekil
makine yatirimi yapmanin Gtesine gegerek, fabrikay1 bastan

sona doniigtiiren bu biitiinsel ve yiiksek otomasyonlu sistem
cozlimlerine ¢ok daha agik ve istekli. Talep olmasi halinde
GROB Tiirkiye olarak, yatirimcinin bu karmagik projelerdeki
tiim miihendislik ve entegrasyon siireclerinde dogrudan yaninda
yer almaya haziriz.

Oniimiizdeki dénem adima odagmiza aldigimz sektorler ve
pazardaki genisleme hedefleriniz nelerdir?

Havacilik ve otomotivdeki oturmus giiclimiizi muhafaza
ederken, kalipgilik sektoriinde de GROB teknolojisinin ¢ok daha
yaygin bir sekilde yer almas1 gerektigine inantyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Medikal sanayisinde ise GROB un kiiresel 6l¢ekte sundugu son
derece yetkin ve nitelikli ¢6ziimler bulunmasina kargin, Tiirkiye
0zelinde medikal pazarinda heniiz yeni sayiliriz. Dolayisiyla
ontlimiizdeki siirecte kalipcilik ve medikal, cozlimlerimizle fark
yaratacagimiz ve pazardaki varligimizi kararlilikla artiracagimiz
oncelikli hedef sektorlerimiz olacaktir.

Sektorel doniisiimlerin son derece radikal yasandig bir
cagdayiz. Otomotivdeki e-mobilite doniisiimii ve havacilik
sanayiindeki stratejik ivimelenme GROB’un iiriin ve pazar
stratejisine nasil yansiyor?

GROB vizyonunu ayakta tutan temel siitun; teknolojik ivmeleri
zamaninda yakalamak ve kiiresel iiretim trendlerinin asla
gerisinde kalmamaktir. Marka, otomotiv sektoriindeki koklii
pazar hakimiyetini korumak ve doniisiime bizzat onciiliik etmek
adma (TT Magazin’in de bizzat yerinde gordiigii) e-mobilite
iiretimine tam entegre ¢aligabilen tezgah segmentini hizla
devreye ald1.

Son donemde Tiirk sanayisinde otomotivden havaciliga dogru
belirgin bir niteliksel gecis siireci yasaniyor. Biz bu geciste

hi¢ zorlanmiyoruz; zira havacilik sektoriiniin gerektirdigi kati
toleranslara ve zorlu igleme sartlarina tam uyumlu, uzmanlagmig
tezgah ¢6ziimlerimiz halihazirda mevcut. Otomotivden
havaciliga yelken acan iireticiler icin giiclii bir tercih sebebiyiz.

Son olarak, sektore dair vermek istediginiz bir mesaj var mi?
Oncelikle bu degerli roportaj icin size, TT Magazin ekibine ve
emegi gecen herkese tesekkiir etmek isterim. Sektortimiiziin
gelisimine, tiretim teknolojilerinin daha genis kitlelere ulagsmasina
ve Tiirk imalat sanayisinin giindeminin daha fazla goriiniir
olmasina sagladiginiz katkiy1 son derece kiymetli buluyoruz.

Biz GROB Tiirkiye olarak, yalnizca makine ve teknoloji sunan
bir girket olmanin 6tesinde, Tiirkiye’deki iireticilerin teknolojik
doniisiimiine katki saglamayi ve iilkemizin yiiksek katma degerli
tiretim kapasitesinin gelismesine destek olmay1 hedefliyoruz. Bu
anlamda, sektoriin farkli paydaglarini bir araya getiren, dogru
teknolojiyi dogru kitlelerle bulusturan yayinlarin varligini cok
degerli buluyoruz.

Bize GROB un Tiirkiye vizyonunu, miihendislik yaklagimini
ve gelecek hedeflerini anlatma firsat1 verdiginiz icin ayrica
tesekkiir ederim. Bu roportajin hem GROB’un Tiirkiye’deki
yolculugunu hem de birlikte biiylimeyi hedefledigimiz Tiirk
sanayisinin doniistimiinii anlatabilmesine vesile olmasindan
biiyiik memnuniyet duyuyoruz.

TT Magazin’e bundan sonraki ¢alismalarinda basarilar diliyor,
sektore sundugunuz degerli katkilarin artarak devam etmesini
temenni ediyorum.
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Haimer Tirkiye’nin yeni Genel Miidiirii
Cenk Koc: “Satis Adediyle Degil,
Sagladigimiz Katma Degerle Fark Yaratacagiz”

Hassas takim tutucu ve makine teknolojilerinin kiiresel
liderlerinden Haimer’in Tiirkiye Genel Miidiirliigii gorevini
iistlenen Cenk Koc¢, markanin yeni donem vizyonunu ve
hedeflerini TT Magazin’e anlatti. Tiirkiye sanayisinin yiiksek
katma degerli liretime gecis stirecinde verimlilik, hassasiyet

ve proses giivenliginin belirleyici oldugunu vurgulayan Cenk
Kog; “Basartyi satilan iiriin adediyle degil, miisterimizin liretim
hattinda olusturdugumuz katma degerle 6l¢iiyoruz. Hedefimiz,
sadece bir tedarikci degil, Tiirk imalatcisinin stratejik teknoloji

Haimer Tiirkiye’de sizin genel

miidiirliigiiniizde yeni bir donem basladi.

Tiirkiye sanayisini yakindan tamyan biri
olarak Haimer Tiirkiye’deki oncelikli
hedefleriniz ve yeni donem stratejileriniz
neler olacak?

Haimer, bugiin diinya genelinde hassas
takim tutucu ve makine teknolojileri
denildiginde akla gelen ilk markalardan
biri. Boyle giiclii bir markanin Tiirkiye
organizasyonunun liderligini iistlenmek
benim i¢in hem biiyiik bir gurur hem de
onemli bir sorumluluk.

Tiirkiye sanayisi son yillarda kritik bi
doniigtim yastyor. Artik yalnizca iiretim
kapasitesiyle degil; kalite, hassasiyet,
verimlilik ve stirdiiriilebilirlik gibi alanlarda
da kiiresel odlcekte rekabet ediyor. Ben bu
doniigtimiin heniiz baslangi¢c asamasinda
olduguna inantyorum.

Bu nedenle yeni donemde hedefimiz sadece
ticari biiytime saglamak degil; Tiirk imalat
sanayisinin verimlilik artisina dogrudan katki
sunan stratejik bir teknoloji ortagi olmaktir.
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ortagi olmak...” dedi.

Uretimde saniyelerin, mikronlarin ve
proses giivenliginin rekabet avantaji
olusturdugu bir dénemde, Haimer’in
sundugu teknolojileri miisterilerimizin
iretim siireclerine daha fazla entegre
edecegiz. Teknik danigsmanlik,
uygulama miihendisligi ve satig sonrasi
hizmetlerimizi daha da giiclendirerek
miigterilerimizin yatirrmlarindan
maksimum verim almasini saglayacagiz.

Bizler Haimer olarak basarty1 satilan iiriin
adediyle degil; miisterimizin iiretim hattinda
olusturdugumuz katma degerle dl¢iiyoruz.

Tiirkiye pazar1 hem fiyat-performans-
kalite beklentisi yiiksek hem de hizhi
teknik destek talep eden dinamik bir
yapiya sahip. Liderliginizde Haimer
Tiirkiye’nin lokal servis, teknik destek
ve egitim kanallarinda ne gibi yenilikler
ya da yatirimlar gorecegiz?

Artik miisteriler yalnizca kaliteli tiriin
satin almiyor; tiretim siirekliligini glivence
altina alacak bir ¢dziim ortag: artyor.

Biz de tam olarak bu noktaya odaklaniyoruz.

Haimer Tiirkiye nin en 6nemli yatirim
alanlarindan biri, teknik bilgi olacak.
Giiniimiiz tiretiminde {iriin tek bagina
yeterli degil; dogru uygulama, dogru
proses ve dogru miihendislik ¢ok daha
biiyiik fark yaratiyor.

Oniimiizdeki donemde teknik servis
altyapimizi giiclendirmeyi, saha
miihendisligi kapasitemizi artirmay1 ve
miisterilerimizin tesislerinde daha fazla
uygulama destegi sunmay1 hedefliyoruz.
Bunun yaninda egitim faaliyetlerini

de yeni bir seviyeye tasimak istiyoruz.
Operatorlerden tiretim miihendislerine
kadar farkli seviyelerde teknik egitimler
diizenleyerek yalnizca iiriin kullanimi
degil; proses optimizasyonu ve verimlilik
tizerine de bilgi paylagacagiz. Ciinkii bilgi
paylasiminin da en az teknoloji kadar
degerli olduguna inantyoruz.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



Yakin gelecekte Haimer Tiirkiye’nin
pazar payim artirmayi hedefledigi
odak sektorler hangileridir?
Oniimiizdeki donemde Tiirk
imalatcisin1 bekleyen yeni iiriin grubu
veya konsept projeler var mi1?
Tiirkiye’de 6zellikle havacilik, savunma
sanayisi, medikal ve yiiksek hassasiyet
gerektiren tiim iiretim alanlarinin
Onilimiizdeki yillarda biiylimeye devam
edecegini ongoriiyoruz. Bu sektorlerin
ortak noktasi, hata toleranslarinin

her gecen giin azalmasi ve {iretim
verimliliginin kritik hale gelmesidir.

Haimer’in kesintisiz devam eden Ar-Ge
yatirimlart sayesinde; takim tutuculardan
Shrink Fit teknolojilerine, balanslama
sistemlerinden takim 6l¢me cihazlarina
kadar tiim iiriin portfoylimiiz daha
hassas, daha giivenli ve daha verimli
tiretim i¢in gelistiriliyor. Yeni tirlinlerden
daha da 6nemlisi, bu teknolojilerin
miisterilerimizin liretim siireclerine dogru
sekilde entegre edilmesini saglayacak
uygulama destegini sunabilmektir.

Bunun yani sira dijitallesme ve proses
giivenligi, oniimiizdeki donemin en
belirleyici bagliklar1 olacaktir.

Haimer, Tiirkiye pazarinda halihazirda
giiclii, algis1 yiiksek ve riistiinii
ispatlamg bir marka. Sifirdan bir basari
hikayesi yazmak yerine, halihazirda
zirvede olan bir yapimn liderligini
iistlenmek kendine has bir sorumluluk
getiriyor. Bu gorevi kabul ederken en
biiyiik motivasyon kaynagimz neydi

ve var olan basar1 citasim daha yukari
tasimak adina nasil bir liderlik yaklasim
benimseyeceksiniz?

Belirttiginiz gibi, yerlesik ve basaril

bir organizasyonu yonetmek sifirdan

bir yap1 kurmaktan aslinda daha zordur.
Ciinkii burada amag yeni bir bagari
hikayesi yazmak degil; mevcut basariy1
stirdiiriilebilir kilmak ve bir sonraki
seviyeye tagimaktir.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

Beni motive eden en 6nemli unsur da bu oldu.
Haimer’in kiiresel giiclinii Ttirkiye
sanayisinin dinamizmiyle birlestirerek cok
daha biiyiik basarilara ulasabilecegimize
inantyorum. Miisteriyi dinleyen,

ekibini gelistiren ve kararlarini veriye
dayandiran organizasyonlar gelecegi
sekillendirecektir.

Sahaya yakin olmay1, miisterinin sesine
kulak vermeyi ve ekip arkadaslarimizin
gelisimini desteklemeyi son derece
Oonemsiyorum. Sahadan kopuk bir
yonetimin uzun vadede basarili
olamayacagini net bir sekilde ifade
edebilirim. Basar1 bireysel degil; ancak
giiclii ekiplerin ortak calismasiyla
miimkiindiir.

Haimer, sanayide sadece iiriinleriyle
degil, teknik ekibinin sahada sundugu
coziimlerle de biliniyor. Yonetiminizde
Haimer Tiirkiye ekibinde, miihendislik
giiciinde veya saha organizasyonunda
yeni bir yapilanma gorecek miyiz?
Haimer’in en biiyiik giicii yalnizca

iiriin kalitesi degil; bu iiriinleri dogru
uygulamalarla miisteriye ulagtiran
miihendislik yaklagimidir. Bu dogrultuda
insan kaynagina yatirim bizim i¢in
oncelikli konulardan biridir.

Geligen pazar ihtiyaglarina paralel olarak
ekibimizi giiclendirmeyi, yetkinliklerimizi
artirmay1 ve miisterilerimize daha fazla
katma deger saglayacak bir organizasyon
yapisi olusturmay1 hedefliyoruz.
Miisterilerimizin yalnizca tedarikgisi degil,,
iiretim stireclerini birlikte gelistirdigi bir
miihendislik partneri olmak istiyoruz.

Bizim temel hedefimiz, Haimer Tiirkiye
denildiginde akla ilk olarak “¢oziim iireten
miihendislik ekibi”nin gelmesidir.

Haimer’in Almanya merkezinin
Tiirkiye pazarma bakisi sizin goreve
gelisinizle birlikte nasil bir boyut
kazand1? Genel merkezin Tiirkiye’den
beklentileri neler?
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Tiirkiye, yalnizca biiyiik bir satig pazari
degil; Avrupa’nin iiretim {issii olma
yolunda hizla ilerleyen, yiiksek teknoloji
yatirrmlarini artiran ve ihracat kabiliyeti
stirekli gelisen stratejik bir tilkedir.

Goreve baglamamla birlikte Tiirkiye’nin
biiyiime potansiyeli, sektor dinamikleri

ve miigteri beklentileri konusunda
Almanya ile cok daha yakin bir iletigim
mekanizmasi kurduk. Amacimiz,
kiireselbilgi birikimini Tiirkiye’deki
ihtiyaclarla daha hizli bulusturmaktir.
Tiirkiye nin Haimer organizasyonu iginde
Onilimiizdeki yillarda cok daha stratejik bir
konuma ulagsacagina inaniyoruz.

Son olarak Tiirkiye pazarma vermek
istediginiz 6zel bir mesaj var m?
Bugiin kiiresel rekabet artik daha fazla
makineye sahip olmakla degil, mevcut
makinelerden yiiksek verim almakla
kazaniliyor. Verimlilik, hassasiyet ve
stirdiiriilebilirlik tiretimin ii¢ temel
ayagini olusturuyor. Haimer olarak biz bu
doniigiimiin merkezinde yer aliyoruz.

Tiirk sanayisinin oniimiizdeki dénemde
kiiresel rekabette daha da gii¢lii bir
konuma gelecegine inancimiz tam. Bu
baglamda yiiksek katma degerli iiretime
geciste dogru teknoloji yatirimi kadar
dogru ¢oziim ortagint segmek de kritik
Onem tagryor.

Haimer Tiirkiye olarak miisterilerimizin
yalnizca bugiinkii ihtiyaclarini degil,
gelecekteki tiretim hedeflerini de
destekleyen uzun vadeli bir is ortagi
olmay1 amagliyoruz. Giivenilir
iirtinlerimiz, giiclii mithendislik altyapimiz
ve ¢ozlim odakli yaklagtmimizla Tiirk
sanayisinin doniisiim yolculuguna katk1
sunmaya devam edecegiz.

Miisterilerimizi dinlemeye, sahada birlikte
¢Oziim liretmeye ve onlarin basarisini
kendi bagarimiz olarak gérmeye devam
edecegiz. Ciinkii siirdiiriilebilir bagari,
ancak giiclii is birlikleriyle miimkiindiir.
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Uretim ve Zanaatm Izinde Geng Bir Miihendis
Hayali, Hedefi, Biricik Tutkusu:

Talash Imalat

Dede ve baba meslegi olan bir talagsh
imalat atolyesinde, talas kokusu ve
makine sesleri arasinda biiyiimek
sana neler katt1? Atolyeyi, iiretimi,
hayal meyal de olsa ilk hatirladigin
anlar1 paylagir misin?

Atolyeye dair en net hatirladigim an,
ilkokul dordiincii sinifta oldugum
doneme ait. Okul ¢ikislarinda sirtimda
cantam, lizerimde onliigiimle eve gitmek
yerine dogrudan diikkana giderdim.
Torna ve kaynak makinelerinin

sesleri, talag ve yag kokular1 arasinda;
dedemin kendisi i¢in yaptig1 ahsap
sandalyede oturup babami beklerken
uyuyakaldigimi ¢ok iyi hatirliyorum.
Bu ortamda biiylimenin bana kattig1
en 6nemli kazanim ise paranin ne
denli zor sartlarda ve nasil bir emekle
kazanildigini erkenden gérmek oldu.
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Babasinin atolyesinde, talas kokusu ve kaynak sesleri
arasinda manuel tezgah basinda ¢alisirken civardaki ¢ay
ocagina ugrayan gazetecilerin dikkatini cekmesiyle bir
gecede kamuoyunun giindemine oturdu Nursena Kandemir.
Genglerin atlye tozundan ve sanayi liretiminden uzak
durmays tercih ettigi bir donemde, Elektrik-Elektronik
Miihendisligi egitimini tiniversal torna tezgahinin baginda
pratikle harmanlayan bu gen¢ zanaatkarin hikayesi, TT
Magazin’in radarma girdi. Haberin yayilmasinin ardindan
Samsun Ticaret ve Sanayi Odasi’nin kiymetli destegiyle bir
saat icinde ulagtigimiz Nursena ile ti¢ nesildir siiregelen aile
mirasini, talagli imalat tutkusunu ve onun, gelecegin akill
fabrikalarina uzanan hayallerini konustuk.

Bu farkindalik, gelecegimi ve
hedeflerimi planlarken her zaman en
saglam dayanagim haline geldi.

Manuel torna, giiniimiiz dijital
diinyasinda yiiksek el becerisi, sabir
ve his gerektiren bir zanaat. Tezgahin
basina ilk gectiginde ne hissettin;
isledigin nihai iiriin eline gectiginde
yasadiZin motivasyonu tanimlar misin?
Tezgahin arkasina ilk gegtigimde ¢ok
gergindim. Icimde siirekli “Ya bir hata
yaparsam ya talasa gereginden fazla
girersem?” endigesi vardi. i1k isledigim
iirlin, kendi kestigim bir mile paso
vermek oldu; ardindan deligini delip
kilavuz cektim. Bir parcay1 bastan
sona tek basima iiretmis olmak benim
i¢in tarif edilemez bir duyguydu. O an
bir seyleri gercekten basarabildigimi
hissettim ve i¢cimde hemen yenilerini

iiretme arzusu dogdu. Asil motivasyon
kaynagim tam olarak bu bagsarma ve
iiretme duygusuydu.

Elektrik-Elektronik Miihendisligi
teorisi ile geleneksel torna tezgihinin
mekanik pratigi birbirini nasil
besliyor? Tezgah basindaki
deneyimin, derslerdeki miihendislik
vizyonuna nasil yansiyor?

Derslerde gordiigiim teorik fizik ve
matematik problemlerine, tezgah
baginda somut olarak bir yanit
artyormugum gibi hissediyorum. Bu
pratigin beni zihnen cok gelistirdigini
diisiinliyorum. Tezgéah basinda ¢alismaya
heniiz yeni bagladim; dolayisiyla

bu mekanik tecriibenin miihendislik
formasyonuma ve mesleki vizyonuma
yansimalarini zaman icinde ¢cok daha net
gbrecegime inantyorum.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



Sanayinin hizla dijitallestigi, CNC ve
otomasyonun one ¢iktigi bir cagda,
isin temelini olusturan manuel

tezgah tecriibesinin sana kattig

en biiyiik avantaj sence nedir?
CNC’nin olmadig yerde hassasiyeti
ve toleranslar icin insan akh ve el
becerisi devreye girer, degil mi?

CNC tezgahlar konusundaki bilgim

su an icin internette gordiiklerim ve
aragtirdiklarimla sinirli; bu nedenle

iki taraf1 teknik olarak derinlemesine
kiyaslamam heniiz dogru olmaz. Ancak
manuel tezgahin bana kattig1 en biiyiik
avantaj; mikron seviyesindeki hassas
Olclimleri bizzat deneyimlemek, yapilan
ufacik bir hatanin bile montajda veya
nihai parcada ne kadar biiylik sapmalara
yol agabilecegini kavramak ve isi biiyilik
bir titizlikle yapma disiplini kazanmak
oldu.

Giiniimiizde genclerin biiyiik bir
kismi sanayi ve atolye ortamindan
uzak durmayi, masa basi kariyerleri
tercih ediyor. Seni akranlarindan
ayiran ve bu tezgahin basinda

tutan tutku nedir? Sanayi ortamina
mesafeli duran genclere, atélye tozunu
yutmus ve iiretim siirecini bizzat
deneyimleyen bir miihendis aday1
olarak bu diinyanin dinamizmini nasil
anlatirsin?

Benim hayalim hi¢bir zaman dort
duvar arasinda masa basi bir iste
calismak olmadi. Zorluk derecesi ne
olursa olsun, giiniin sonunda kendi
emeginizle somut bir iiriin ortaya
koydugunuzda duydugunuz tatmin, tiim
fiziksel yorgunlugu unutturuyor. Geng
arkadaglarima sunu soylemek isterim:
Yapay zeka ve dijitallesmeyle birlikte
bircok meslek form degistirecek ya

da ortadan kalkacak ancak imalat ve
sanayi her zaman varligin1 koruyacak.
Sanayiden ¢ekinmesinler; emek verip
istedikleri takdirde bu sektdrde ¢ok
bagarili yerlere gelebilirler.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi

Agir sanayi ve talash imalat
ortaminda genc bir kadin olarak
tezgah basinda yer almak cevrende
nasil karsilaniyor? Karsilastigin en
sasirtici tepkiler neler oldu? En biiyiik
destegin, en biiyiik motivasyonun,
en cok kirildiklarin? Acik acik
konusalim bunlarz...

Genel olarak ¢cevremden ¢ok olumlu
ve cesaret verici tepkiler aldim; bu da
calisma azmimi percinledi. Yasadigim
en sasirtici ve gurur verici anlardan
biri, babamin bir arkadasinin diikkana
geldiginde tezgah basinda ¢alisirken
fotografimi cekip kendi kizina drnek
olarak gdndermesiydi. Birilerine ilham
verebilmek gercekten onur verici.

En biiyiik destekcilerim ise siiphesiz
annem ve babam oldu. Eger onlar bana
“Ki1z cocugunun sanayide ne isi var?”
deselerdi, bugiin hayalini kurdugum bu
noktada olamazdim. Motivasyonum,
kurdugum hedeflere her gecen giin biraz
daha yaklagsmak. En ¢ok kirildigim
anlar ise yolun baginda oldugum i¢in
isi yapamayacagima dair 6nyargili
bakiglarla veya yine ayni kaliplagmig
“Ki1z bagina sanayide ne yapacaksin?”
sozleriyle karsilagsmak oldu.

Uretimin cinsiyetten bagimsiz bir
vizyon ve emek meselesi oldugunu
gosteren bir profil olarak, sanayiye
adim atmaktan cekinen genc¢ kadinlara
nasil bir cagrida bulunursun?

Ailemin bu sektorde olmasi benim
siirece adim atmami kolaylagstirdi; bu
acidan kendimi sansli goriiyorum.
Ancak sahada yer almak isteyen tiim
kadinlara tavsiyem; asla cekinmemeleri
ve yeteneklerine inanmalaridir. Bir insan
gercekten istedikten ve azmettikten
sonra cinsiyetin hi¢bir nemi kalmiyor;
her isi en iyi ve en Ozenli sekilde
yapabilirler.
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Aile mirasi niteligindeki bu atolye
tecriibesini ve aldigin miihendislik
formasyonunu gelecekte nasil bir
kariyer plamyla birlestirmeyi
hedefliyorsun?

Dedemden ve babamdan devraldigimiz
bu cekirdekten yetisme zanaat
kiiltiiriinii, tiniversitede aldigim teorik
miihendislik egitimiyle harmanlamak
istiyorum. Hedefim, bu birikimi katma
degere doniistiirerek aile isletmemizi
cok daha giiclii ve kurumsal bir yapiya
kavusturmak.

Uc nesildir siiregelen bu zanaati,
gelecegin teknolojileriyle
harmanlayarak tasimak istedigin
nihai nokta neresi? Kiz kardesiniz
de bu y1l Makine Miihendisligini
kazandi. Bir giin atolyeyi modernize
edip CNC’lerle, biiyiik teknolojik
yatirimlarla iiretime devam etme
hayalleri kuruyor musunuz?
Kesinlikle kuruyoruz. Biz ii¢ kardesiz
ve en biiyiikleri benim. Kardesim Irem
bu y1l Makine Miihendisligi boliimiinii
kazandi; en kiiciik kardesimiz Mehmet
Akif ise Mesleki ve Teknik Anadolu
Lisesi’nde Makine (CNC) boliimiinde
egitimine devam ediyor.

Dedemizden babamiza, babamizdan
da bizlere miras kalan bu tiretimi daha
ileriye tagimak adina girigsimlerimiz
oldu. Elbette hedefimiz daha hassas
ve seri iiretim kabiliyeti sunan ileri
teknoloji CNC tezgdh parkurumuzu
genigletmek. Nihai hayalim; bu
koklii zanaat1 otomasyon ve giincel
teknolojilerle entegre ederek yiiksek
katma degerli makineler iireten,
imalathaneden modern bir fabrikaya
evrilmis kurumsal bir aile sirketine
doniistiirmek.
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Cirakhiktan Kendi Tezgahimin, Atolyesinin;
Belki de Bir Giin Fabrikasinin Efendisi Olma

Yolunda...
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Bilek giiciiyle degil akil ve hassasiyetle; mesleki egitimin
mutfagindan sanayinin merkezine uzanan ilham verici bir
CNC Operatorliik seriivenine hazir misiniz? Kendi tabiriyle
zorluklar kargisinda pes etmek yerine “M99” komutu gibi
basa doniip daha giiclii baglayan Fatma Nur Giicyeter; metale
mikron hassasiyetiyle yon veren becerisiyle, gelecegin kadin
operatorlerine alan agma vizyonuyla sanayinin ezberlerini
bozmak konusunda cesur.

CNC operatorliigii yolculugun nasil baslad1? Bu alana ilgin ilk ne zaman
ortaya cikti?

Her sey aslinda agabeyimin makine egitimi aldig1 donemde bagladi. Eve getirdigi
teknik cizimlere bakardim; kagit iistiindeki o karmasik cizgiler ve agilar beni 6ylesine
cekerdi ki “Ben bu metale gekil vermeliyim!” dedigimi ¢ok net hatirliyorum.

Liseye gecerken aklim da kalbim de meslek lisesindeydi. Ancak o donem makine
boliimiinde hi¢ kiz 6grenci olmadigi i¢in ailem endiselendi ve beni gondermedi.
Bagka bir liseden mezun oldum ama aklim hep tezgahta kaldi. Mezun olur olmaz
icimdeki o inatct sesi dinledim ve rotami kendim ¢izerek dogrudan CNC alanina
yoneldim. Soguk, sert metale kendi ellerimle sekil verme ve ona bir ruh katma
arzusu agir basinca hemen mesleki egitim merkezine kaydolarak ¢irakliga basladim.
Iki y1l boyunca igin tam mutfaginda, talagin kokusunu icime gekerek egitim
gordiim. Basta sirf bir kadin yok diye adim atamadigim o diinyaya, kendi emegimle
tirnaklarimi kaziyarak girdim.

Tezgahta isledigin ilk parcay1 hatirliyor musunuz? O an neler hissettin?

O ilk parcalardaki heyecan gercekten bambagkaydi. Tezgahin karsisinda kalbim kiit
kiit atryor, elime aldigim her parcada cocuk gibi mutlu oluyordum. Ancak zihnime
asil kazinan an, bir isi gercekten kusursuz ¢ikardigim giindii.

Mesleki egitimdeki ¢iraklik donemimin siav giiniiydii. Cocuksu heyecanimi bir
kenara birakip biitiin dikkatimi, emegimi ve 68rendigim her seyi tek bir parcaya
aktardim. Is bittiginde tezgahin kapagini actim; parcay1 kumpasla 6lctiigiimde
teknik resimle sifir hatayla uyustugunu gordiim. O an hissettigim gurur tarif
edilemezdi. Sadece bir sinavi gegmemistim; metale yon verebildigimi ve bu
meslekte ne kadar hassas ¢alisabilecegimi kendime kanitlamigtim. Iste o kusursuz
parca, meslegimdeki doniim noktam ve gelecegime verdigim en giiclii s6z oldu.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi



Uretimin temel aktorleri olan
tezgahlarda ustalasmak disaridan ¢ok
etkileyici goriiniiyor. Parcayi islerken
sen neler hissediyorsun?

Benim i¢in CNC bir sanat, ben de
kesici takimlarla metale sekil veren

bir sanatkarim. Takimin metalle ilk
bulustugu o an ¢ikan talag sesi bana
miithig bir adrenalin ve heyecan veriyor.
Tonlarca agirliktaki ham metali alip
mikron diizeyinde, sifir hatayla islemek
bende adeta bir tutkuya doniistii. Soguk
bir metale kendi imzanizi atiyorsunuz;
tiretimde bundan daha tatmin edici ¢ok
az duygu var.

“Sanayide kadin basina ne isin var?”
diyenlere yanitin nedir?

“Kadin igi degil” dedikleri meslekte

bes yili geride biraktim. Birileri
onyargilarimi biiyiitiirken ben celige

yon verdim. Sanayide ne isim mi var?
Ben sadece metali degil, o kaliplagmig
onyargilart da mikron mikron igliyorum.
Ciinkii bu i bilek giiciiyle degil; akilla,
odaklanmayla ve yiiksek hassasiyetle
yapiliyor. Birileri kas giiciiyle
Oviinebilir; ben aklimla, bilgimle ve
titizligimle bu ezberleri bozmaya devam
edecegim.

Zorlandiginiz anlarda en biiyiik
motivasyon kaynagin nedir?

En biiyiik motivasyonum, her zorlugun
ardinda yeni bir tecriibe olduguna
inanmak ve o esigi astigimda ¢ok daha
giiclii bir sonucla kargilagsacagimi
bilmek. Isler kilitlendiginde pes etmek
yerine CNC programindaki bir “M99”
gibi baga doniiyor, stratejimi giincelleyip
daha kararli sekilde yeniden bagliyorum.
Geriye doniip baktigimda astigim her
engel benim en biiyiik dayanagim

oldu. Bu sektorde bir kadinin neleri
bagarabilecegini her giin iireterek
gostermek bana tilkenmez bir enerji
veriyor.

Takim Tezgahlar1 ve Uretim Teknolojileri Dergisi
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Gelecek hedeflerinden bahsedelim?
Bir giin kendi atolyende ya da
fabrikanda iiretim yapmay1 hayal
ediyor musun?

Elbette hayal ediyorum. Ancak bugiin
biri karsima gecip “Al bu CNC senin
olsun, ge¢ atdlyenin bagina” dese kabul
etmem. Ben o tezgadhi altin tepside
sunulan bir imkan olarak degil; basinda
akittigim alin teriyle, tirnaklarimla
kaziyarak, kendi hakkimla almak
istiyorum. Hazira konmanin, o tezgahtan
cikan sicak talagin kokusu kadar degeri
yok benim goziimde.

Gelecek planim; kapisini kendi
emegimle actigim bir atdlyede, o
tezgahin “start” diigmesine kendi
bagarimin gururuyla basmak. En biiyiik
hedefim ise yalnizca parga iiretip
sanayide iz birakmak degil; kendi
kurdugum o tezgahlarda bu meslege
adim atmak isteyen gen¢ kadinlara
alan agmak ve onlara yol gostermek.
Hayalim, bu meslek sadece babadan
ogula degil; anneden kiza miras kalsin.
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20 - 23 Ekim 2026
Hanover, Almanya

Sac levha sektorinin en onemli
etkinliginin bir parcasi olun.
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Ziyaretgilere Sektor
Rehberli Turlar Odiilleri

YENI
inovasyon Bolgesi

160.000+ metrekare 1.300+
canli teknoloji kiiresel katilimci

Sac levha isleme sektoriiniin geleceginin sekillendigi yer.

Kesme | Sekillendirme | Birlestirme | Esnek ve hibrit Giretim | Dijital ve otomatik
surecler | Yuzey isleme | Katki | Montaj | Fabrika ekipmanlari ve daha fazlasi

Built by

DN In the business of
INP\.  building businesses

HANOVER’DA BizZE
KATILIN
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BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR BORSALAR BIRLIGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
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Kontrol, Havacilik, Uzay Teknolojileri ve
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BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLiGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR



REKLAM INDEKSI

AKKO 61 MEGA ELEKTRONIK 27
BILGINOGLU 15 MMC 49
BIMAKSAN 53-96 MTITOOLS 65
BOEHLERIT 25 0SG ON__KAPAK iCi
CHIRON 21 OKUMA TURKIYE 11
DIRINLER 45 RENISHAW 47
DORMER PRAMET 29 SANDVIK 57
DMS 17 STUDER 9
FANUC 33 SW 69
FLIO 81 TANDEM 13
UNITED MACHINE 14 TECUS ARKA KAPAK ICi
GNC 67 TEZMAKSAN 1
GROB 35 TUYAP 93
GURIS 4-5 YAMAZAKI MAZAK 6-7
HAIMER 19 YAMER 43
HEXAGON 3 VAV 51
HIDKOM 30-31
[HSAN KOCAK 22-23
IHSAN KOCAK ARKA KAPAK
IGREK 55
INTEGRAL 37
IS LEASING 41
KALITE 94
LOTHBROG 59
MEGA DANISMANLIK 39
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Simultane 5 Eksen Isleme Merkezi
432X279X330 eksen hareketi

UMC-400, kompakt yapisi ve genis hareket mesafeleri sayesinde kiiciik parcalarin
5 eksenli simiiltane islenmesini yapan isletmeler icin ideal ¢c6ziimdiir.

2.1m X 2.1m alan gereksinimi vardir.

Mevcut UMC serimizin kanitlanmig tasarim 6zelliklerini kullanan UMC-400, yliksek
performans sunmak lizere gelistirilmistir. Standart donanimlari arasinda 15.000

dev/dk, 11 kW 40 konik is mili ve 30+1 kapasiteli yandan montajli takim degistirici,
yiiksek hizda isleme paketi, takim/parca prob seti, talas konveyorii bulunmaktadir.

Haas
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FFICIAL MACHINE TOOL
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] MAKINA SANAYi ve TICARET A.S.
KOKLU GEGCMIiS , GUCLU ORTAK
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OKKle Seri,
Glicli ve Guvenli
Uretim

GUCUN MUKEMMELLIKLE BULUSTUGU .
CNC YATAY ISLEME MERKEZI

SINCE,
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